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SUPERINTENDENCIA EM SANTA CATARINA
PORTARIA N¢ 4.144, DE 30 DE SETEMBRO DE 2019

O SUPERINTENDENTE DO PATRIMONIO DA UNIAO EM SANTA CATARINA, DO
MINISTERIO DA ECONOMIA, no uso da competéncia que lhe foi subdelegada pelo art.
14, CAP. VI, da Portaria n2 83, de 28 de agosto de 2019, c/c o art. 68 Anexo X, da
Portaria n? 11, de 31 de janeiro de 2018 - MPDG, e tendo em vista o disposto no art.
62, do Decreto-Lei n? 2.398, de 21 de dezembro de 1987, com a nova redagao que lhe
foi conferida pela Lei n? 13.139, de 26 de junho de 2015, e de acordo com os
elementos que integram o Processo n? 10154.108891/2019-60, resolve:

Art. 12 - Autorizar o Municipio de Floriandpolis, CNPJ 82.892.282/0001-43,
a realizar a execugdo de obras referente a Dragagem e Alimentacdo Artificial da Praia
de Canasvieiras, no Municipio de Florianépolis/SC, em area de uso comum do povo, na
forma dos elementos constantes do processo n2 10154.108891/2019-60.

Art. 22 - As obras a que se refere o art. 12 destinam-se a ampliagcdo da
faixa de areia da Praia de Canasvieiras com intervencdo de uma area total de
523.101,93 m?, sendo 207.063,25 m? referentes a &rea de interven¢do na praia,
313.958,68 m? referentes a jazida e 2.080,00 m? referentes ao canteiro de obras.
Assim, as obras de "engordamento" da praia tém inicio a aproximadamente 25 m a
oeste do trapiche de Canasvieiras e se estendem por 2.325 m, até a extremidade oeste
da praia, conforme ilustrado no documento "Planta em Poligonal Fechada", evento SEI
ME n2 3219028, memorial descritivo da area no evento SEI ME n2 3219028, poligono
georreferenciado em arquivo ".kmz", evento SEI n2 3219843 e, descrito na Nota
Técnica SEI n? 8/2019/NUDEP/COORD/SPU-SC/SPU/SEDDM-ME, evento SEI ME n¢9
3413200.

Art. 32 - As obras ficam condicionadas a garantia de livre e franco acesso
as areas de uso comum do povo e ao cumprimento rigoroso das recomendagdes
técnicas, ambientais e urbanisticas, emitidas pelos érgdos competentes. As obras ficam
condicionadas, ainda as aprovagles de projetos, aos pagamentos de taxas e alvaras,
assim como qualquer exigéncia complementar necessaria a legalidade da obra.

Art. 42 - Os direitos e obrigagdes mencionados nesta Portaria ndo excluem
outros, explicita ou implicitamente, decorrentes do contrato de cessdo e da legislagdo
pertinente.

Art. 52 - O inicio efetivo de qualquer intervengdo relacionada as obras em
questdo estara condicionado a emissdo e apresentagdo prévia a esta SPU/SC da Licenca
Ambiental de Instalagdo (LAI) valida e emitida pelo 6rgdao ambiental pertinente e
constante do SISNAMA e da Autorizagdo Definitiva emitida pela Capitania dos
Portos.

Art. 62 - A autorizagdo de obras a que se refere esta Portaria, ndo implica
transferéncia de posse ou constituicdo de direitos ou dominio sobre a éarea, ou
qualquer tipo de indenizagdes sobre benfeitorias.

Art. 72 - Durante o periodo de execugdo da obra a que se refere a presente
Portaria, fica a Prefeitura Municipal de Florianépolis obrigada a afixar na drea em que
serd realizada a obra e em local visivel ao publico 01 (uma) placa, confeccionada
segundo o Manual de Placas da Secretaria de Coordenagdo e Governanga do
Patrimonio da Unido, nos termos da Instrucdo Normativa n? 02, de 16 de dezembro
de 2009, e em conformidade com as orientagbes emanadas pelo Manual de Uso da
Marca do Governo Federal, editado pela Secretaria de Comunica¢do de Governo da
Presidéncia da Republica (SECOM) e do Manual de Placas da SPU, disponiveis na
Internet, no enderego: http://www.secom.gov.br/atuacao/publicidade/orientacoes-para-
o-uso-da-marca-do-governo-federal-arquivos/manual-de-uso-da-marca-do-governo-
federal-obras-2019.pdf; com os dizeres: "AREA JURISDICIONADA AO PATRIMONIO DA
UNIAO, COM OBRAS E SERVICOS AUTORIZADOS PELA SECRETARIA DE COORDENACAO E
GOVERNANCA DO PATRIMONIO DA UNIAO-SPU, NA FORMA DA PORTARIA SPU/SC N@
4144, DE 30/09/2019".

Art. 82 - Responderd o/a interessado/a, judicial ou extrajudicialmente, por
quaisquer reivindicagdes que venham a ser efetuadas por terceiros, em decorréncia da
instalagdo dos equipamentos e realizagdo das obras de que trata esta Portaria.

Art. 92 - A Superintendéncia do Patriménio da Unido em Santa Catarina
fiscalizara o local, a fim de verificar o efetivo cumprimento das condi¢gbes desta
Portaria, bem como de outras que estejam condicionadas nos autos do processo n?
10154.108891/2019-60.

Art. 102 - O prazo de vigéncia desta Portaria é de 12 (doze) meses a contar
da expedicdo da ordem de servigo para o inicio das obras.

Art. 112 - Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacdo.

NABIH HENRIQUE CHRAIM

SECRETARIA ESPECIAL DE COMERCIO EXTERIOR E ASSUNTOS INTERNACIONAIS

PORTARIA N¢ 3.533, DE 25 DE SETEMBRO DE 2019

Altera para zero por cento as aliquotas do Imposto de Importagdo incidentes sobre os Bens de Capital que menciona, na condicdo de Ex-
Tarifarios.

O SECRETARIO ESPECIAL DE COMERCIO EXTERIOR E ASSUNTOS INTERNACIONAIS DO MINISTERIO DA ECONOMIA, com fundamento no que dispGe o inciso IV do art. 82
do Decreto n° 9.745, de 8 de abril de 2019, e considerando o disposto nas Decisdes n° 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10, 57/10, 35/14 e 25/15 do Conselho do Mercado Comum
do Mercosul e nos Decretos n° 5.078, de 11 de maio de 2004, e n° 5.901, de 20 de setembro de 2006, , resolve:

Art. 1° Ficam alteradas para zero por cento, até 31 de dezembro de 2021, as aliquotas ad valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes Bens de
Capital, na condi¢do de Ex-tarifarios:

NCM DESCRICAO

8413.81.00 Ex 046 - Sistemas pneumaticos de transporte de materiais a seco, totalmente automatizados, com indicadores no painel, com bloco "venturi" para recebimento
do material e compressor de aprox. 140m3/h de ar, com motor de acionamento de 9kW - 220/380V e 60Hz.

Ex 002 - Queimadores horizontais para queima suplementar de gds rico em H,, gas natural ou dleo diesel, que utiliza os gases de exaustdo de uma turbina a
gas (TEG) como ar de combustdo durante a queima e para uso exclusivo em ciclo combinado de recuperagdo de calor de centrais termelétricas, fabricados em
aco inoxidavel resistente a temperatura de operagdo na faixa de 548 a 600°C, com comprimento maximo de chama inferior ou igual a 5,6m, perda maxima de
carga (pressdo estatica) inferior ou igual a 150Pa e emissdes inferior ou igual a 50mg/Nm3 de NOx e inferior ou igual a 10mg/Nm?3 de CO, dotados de dispositivo
de ignicdo; fotocélula de verificacdo da chama para monitoramento e controle do

processo de combustdo; cavaletes (racks) para controle do fornecimento de gds rico em H,, gas natural e ar dos instrumentos para o queimador; ventiladores
de fornecimento de ar auxiliar para resfriamento do queimador, com vazdo de ar de 0,21m3/s para queima com gds rico em H, ou gds natural e de 0,461m3/s
para queima com Oleo diesel, e pressdo de descarga de ar de 4,62kPa para queima com gas rico em H; ou gas natural e de 13,23kPa para queima com odleo
diesel; painel de comando e controle com controlador légico programavel (CLP) e painel de interface homem-maquina (IHM); e podendo conter cavalete (rack)
responsdvel pelo controle do fornecimento de dleo diesel para o queimador.

Ex 067 - Dispositivos hidraulicos de empurrdo do forno rotativo em fabrica de mineragdo e cimentos, construido em ago, com didmetro do rolo menor ou igual
a 2.000mm, espessura menor ou igual a 390mm, com eixo de aco com diametro menor ou igual a 400mm e comprimento menor ou igual a 1.123mm, com
cilindro hidraulico no dispositivo de empurrdo, construido em ago, com didmetro menor ou igual a 480mm, com comprimento menor ou igual a 600mm, curso
menor ou igual a 300mm, com émbolo de didmetro menor ou igual a 180mm e dispositivo hidraulico de empurrdo montado em uma base de ago.

Ex 068 - Carrinhos de cozimento para movimentagdo e recebimento de massas alimenticias, para fabricagdo de biscoitos por cocgdo de massas enzimaticas, com
dimensdes Uteis de largura de placa entre 270 e 350mm e de comprimento da placa entre 460 e 730mm, para serem instaladas em fornos de aquecimento
a gas ou infravermelho, com ou sem rodas de movimentagdo, com tratamento superficial da 4rea de contato com a massa alimenticia, dotados de: conjuntos
de placas de cozimento superior e inferior, réguas de cozimento,

conjuntos de pingas, rolamentos de deslizamento grafitados, guias laterais para a movimentagdo precisa do carrinho, eixos da dobradica com rolamentos cénicos,
rolos de fecho superior, pinos de fecho, sistema de fechamento de precisdo do carrinho tipo cunha, elos de ligagdo com rolamentos de agulhas e chapas
defletoras de calor, rolamentos de agulhas e de esferas engraxados com graxa para alta temperatura e arruelas térmicas na placa de cozimento.

Ex 138 - Secadores por leito fluidizado para produtos farmacéuticos, com carro de movimentacdo e camara de filtragem, resistentes a pressdo de até 2bar,
recipiente de volume maximo igual a 660L e capacidade de trabalho de 198 a 330kg para materiais com densidade de 0,5g/cm3, dotados de: filtros de cartucho;
detector de rompimento de filtro; camara de expansdo; unidade de tratamento/condicionamento de ar de entrada; sistema de exaustdo com ventilador e
silenciador; sistema automdtico de controle com painel de operagdo por interface homem mdquina de tela sensivel ao toque e painéis elétricos com controlador
programavel.

Ex 139 - Secadores horizontais automaticos a gas metano ou GPL, para processo de secagem continua de revestimentos ceramicos prensados, com comprimento
de 33,8m lineares, largura do canal de 2.850mm, peso maximo admissivel de 46kg/m?, para producdo de lastras (pecas cerdmicas) no formato de 1.800 x
3.600mm, com quadro de comando automatico para controle das temperaturas, diagndstico e indicagdo de alarmes, temperatura maxima de secagem de até
280°C, com 7 planos horizontais para suporte dos produtos a serem secos, dispostos sobre rolos de ago acoplados a um sistema de movimentagdo horizontal
em circuito fechado por meio de motorredutores comandados por conversores de

frequéncia (inversores) pilotados pelo computador de gestdo do secador, cada trem é comandado por um" encoder" encaixado no porta-rolo; todo o conjunto
é acondicionado em mddulos de secagem horizontal com sistema de ventilagdo forgcada com ar aquecido por 1 queimador por modulo independente, com
ventiladores, quadro elétrico, instrumentagSes de controle individuais por médulo, com 2 mddulos de estabilizagdo do resfriamento possibilitando a saida das
pecas ceramicas na temperatura de 65 a 80°C exigido para a producdo de lastras.

Ex 005 - Micro destiladores automaticos para determinagdo de caracteristicas de intervalos de ebuligdo para produtos petroliferos; de acordo a norma ASTM
D7345 e correlagdo com a norma ASTM D86; volume de amostra de 10ml; tempo de andlise de 10min; detector Otico para alerta de incéndio; método de
destilagdo sob pressdo atmosférica; faixa de temperatura de 0 a 400°C com sensibilidade de +/-0,1°C; memdria interna para até 40 produtos de teste, 80 métodos
de ensaio e 200 resultados de testes; tela sensivel ao toque colorida; possibilidade de leitura e diferenciagdo de amostras com codigos de barras; escudo de
seguranca.

Ex 076 - Maquinas para preparagdo de bebidas quentes, manuais, semiautomaticas ou automaticas, em bancada, com poténcia de 3,3kW para 2 grupos, ou entre
5,8 e 6kW para 3 grupos, dotadas de: 2 saidas para vapor e 1 saida para agua, com regulagem de temperatura e ligadas diretamente na rede hidraulica e sem
transito interno pela caldeira de aquecimento central, com porta-filtros e cestas de precisdo, e sistema de controle de temperatura para economia de energia
e bomba hidrdulica com poténcia de 0,13 ou 0,15kW.

8416.20.90

8417.90.00

8417.90.00

8419.39.00

8419.39.00

8419.40.20

8419.81.90

8419.89.40 Ex 026 - Equipamentos para pulverizacdo e evapora¢do mecanizada, dotados de 2 evaporadores (canhdes), com capacidade de vazdo de até 37,5L/s a uma pressdo
operacional de 10bar, cada, montados sobre "skids" com plataforma de manuteng¢do em ago galvanizado, dotados de bicos de baixa incrustagdo com orificios de 3,2mm,
atenuador de ruido e acionados por motores elétricos com poténcia de 120HP (90kW); e 01CCM (Centro de Controle de Motores) dotados de PLC (controlador légico

programavel), com sensores meteoroldgicos de umidade, chuva, temperatura, dire¢do e velocidade do vento.

8419.89.99 Ex 261 - Sistemas de resfriamento de agua para uso industrial, especifico para lasers de fibra de poténcia de saida compreendida entre 450 e 16.000W, com circuito duplo
de refrigeragcdo com controles de temperatura e conexdes independentes, dotados de sensoriamento de vazdo, temperatura e nivel de dgua integrados, com capacidade
de refrigeracdo compreendida entre 1.700 e 40.000W, capacidade de tanque compreendida entre 9 e 180L e vazdo maxima nominal compreendida entre 50 e

250L/min.

Ex 140 - Células de didlise para revestimento de pintura por eletro imersdo com capacidade de fluxo até 2.000L/h podendo ser tubular, plana, semicircular ou para
imersdo, com comprimento até 6.000mm, dotadas de um ou mais anodos de ACO INOX 316 Tl (1.4571) ou revestidos de titdnio.

8421.21.00

8421.21.00 Ex 141 - EstagGes para filtragem de dguas residuais em ambientes confinados, por meio da separacgdo, transporte vertical, desaguamento, compactagdo e descarte de
matérias solidas, totalmente automaticas, com fluxo de dgua compreendido entre 46 e 230L/s, dotadas de tambor filtrante com didmetro compreendido de 300 a 700mm,
malha perfurada com orificios de diametro compreendido de 3 a 20mm, sensor de nivel, extravasor de emergéncia, rosca transportadora vertical com escova, zona de

compactagdo para secagem dos sdlidos até 60% de umidade, motor redutor, rampa de descarga e painel de controle.

22 Documento assinado digitalmente conforme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001, ICP
que institui a Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil. %mbs“

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico
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8421.29.20

Ex 005 - Combinag¢des de equipamentos para dessalinizagdo de dgua do mar por osmose reversa para producdo de agua potdvel e industrial, por multiplos estagios de
filtracdo, por meio de membranas semipermedveis, com capacidade nominal de producdo de 44 a 1.200m3/dia, compostas de: filtros para retirada dos detritos da dgua;
bomba de transferéncia de agua, recuperador de energia e opcionalmente com sistema de limpeza, sistema de dosagem de produtos quimicos e painel de energia e
controle.

8421.99.99

Ex 062 - Capacitores para sistemas modulares de dessalinizagdo de dgua por processo de deionizagdo radial, montados em cilindro de polipropileno dotados de carvao
ativado revestido com folha de grafite, com comprimento compreendido de 13,3 a 53,4cm, diametro compreendido de 8,9 a 32,4cm, vazdao compreendida de 75 a
30l/min e pressdo operacional menor que 6bar.

8422.30.29

Ex 483 - Mdquinas automaticas de selagem através de formacdo e fechamento de papel de grau medico pré-impresso e filme de CPP/PET para producdo de rolo de
esterilizagdo com diametro entre 5 e 60cm, por meio de selagem longitudinal a quente em tambor rotativo revestido com silicone, com resisténcia de vedagdo entre 3,5
e 4N/15mm, acionadas por motor elétrico de poténcia 20kW, controladas por CLP por meio de painel "touchscreen", dotados de tambor de resfriamento, com velocidade
maxima de operac¢do de 40m/min e sistema de corte com facas girantes com auto-afiacdo e rebobinamento dos rolos com largura e comprimento reguldveis.

8422.30.29

Ex 484 - Maquinas automaticas para sopro, extrusdo, enchimento e selagem de frascos plasticos, dispondo de molde e ferramental para frascos com volume de 100 e
200ml e fechamento tipo rosca ou "twist-off", com capacidade de produgdo igual ou maior que 2.350pegas/h.

8422.30.29

Ex 485 - Maquinas rotativas para envase de cépsulas de café utilizadas em cafeteiras domésticas, com capacidade maxima de 220capsulas/min, com quantidade de café
compreendida entre 5 e 6g em cada cdpsula e menos de 1% de oxigénio residual em cada cdpsula apds a selagem, dotadas de moedor com funil com capacidade de
30kg, alimentador pneumatico de grdos com capacidade de até 50kg/h, magazine de cépsulas com altura de 2.500mm e sistema de inje¢do de nitrogénio com capacidade
de cerca de 30m3/h.

8422.40.90

Ex 847 - Maquinas de embalagem automatica para costurar "tags" em meias, podendo ou ndo conter dispositivo para a inser¢do de cabides, dotadas de aplicadora
integrada a um depdsito de "tags" e a uma impressora eletronica programavel via conexdao com o computador, com posicionamento do produto por feixe de laser e
sistema mecanico de movimento sob o aplicador que permite descarregar um Unico par ou multiplos pares, possibilitando o empilhamento, tempo minimo de costura
para 5 aplicagdes de 0,5s, sistema

de gerenciamento de fios com o ajuste do comprimento da secdo do terminal, ajustdvel para se adaptar a diferentes tamanhos de "tags", com largura de 45 a 100mm
e comprimento de 100 a 300mm.

8424.30.90

Ex 080 - Monitores para combate a incéndios para langamento de dgua ou espuma, construido em liga de aluminio com revestimento em "pyrolite", dotados de esguicho
com vazao desde 300 até 5.000GPM, com pressdo nominal de trabalho de 100psi - 6,9bar, articulagcdo e controle do jato de agua efetuados por meio de motores elétricos
com tensdo de 12 ou 24V, podendo ou ndo estar acompanhado por valvula elétrica para controle do fluxo de dgua; podendo ser controlados seus movimentos por meio
de controle com fio e/ou sem fio, para operagdo fixa em viaturas.

8424.89.90

Ex 357 - Maquinas eletropneumaticas, de agdo vertical, proprias para recobrir por projecdo de cera fundida (liquida aquecida), projétil de chumbo de munigdo, de diversos
calibres, capazes de operar com um calibre especifico de cada vez, com capacidade de até 6.000pecas/h, dotadas de: alimentador giratério de projétil com moto-redutor
e tubo plastico de alimentagdo, conjunto para calibragdo e correcdo do diametro do projétil dotadas de: motor elétrico, redutor, tubo de alimentagdo do projétil com
chave micro, excéntrico com

porta pungdo e matriz (para calibre especifico), e conjunto de alimentacgdo e aplicagdo/projecdo de cera, dotadas de: reservatdrio de cera em tarugo, cilindro pneumatico
com pressdo de trabalho de até 60psi, aquecimento elétrico por resisténcia elétrica e controlador de temperatura (pirémetro) com sensor de temperatura termopar.

8426.91.00

Ex 036 - Guindastes para serem instalados em veiculo rodoviario, hidrdulico articulado, com momento méaximo de carga igual a 81,6t x m, capacidade maxima de carga
igual a 24,7t, alcance hidraulico maximo igual a 22,4m, capacidade horizontal de carga de 2.450kg a 22,4m, capacidade vertical de carga de 5.400kg a 24m, dotados de
sistema de giro continuo, sistema de controle remoto, com pressdo maxima de trabalho de 365bar.

8426.99.00

Ex 005 - Guindastes de inspe¢do de ponte desenvolvido para trabalho com adngulos negativos, com momento de carga de 19t equipados com "power link", controle
remoto, limitador de momento de carga eletrénico paltronic, cesto aéreo de capacidade de até 280kg, pressdo de trabalho de 300bar e vazdo de trabalho de 60L/min,
angulo de giro de 450 graus, chave seletora de limitagdo de trabalho dos trilhos adjacentes e de altura.

8428.20.90

Ex 023 - Transportadores pneumdticos de produtos farmacéuticos em pd, com taxa de transferéncia entre 75 e 200kg/h (variavel em fun¢do da densidade do produto),
aptos ao processamento de produtos com densidades entre 0,47 e 0,769kg/L, dotados de camara de sucgdo PTS, valvulas, filtro, bombas de vacuo com vazdo nominal
igual a 100Nm3/h, dutos e sistemas de gerenciamento eletropneumatico.

8428.39.90

Ex 225 - Equipamentos automaticos para manuseio de bobinas de aluminio (rolos) com didametro externo de 1.500 a 2.400mm, diametro interno de 609,6mm (24
polegadas) e largura entre 860 e 2.000mm a temperatura maxima de 355°C na saida do laminador a quente em tandem, em regime de trabalho ininterrupto (24h x
7dias/semana), com func¢do de retirar bobinas laminadas do transportador de saida, transporta-las e aloca-las em bergos suspensos para deslocamento a area de
resfriamento e estoque de bobinas em processo,

forma automatica com ciclo total de 4min, dotados de: vigas guias e trilhos, esteiras porta cabos e mangueiras; carro com movimento longitudinal, transversal e rotativo
com equipamentos de icamento; unidade hidraulica refrigerada a agua, bloco "manifold" com valvula proporcional, controle de fluxo, contrabalango e cilindro; sistema
de protegdo e controle de acesso; painéis elétricos, controladores, sensores e cabos e "hardware" e "software" para automacao.

8428.39.90

Ex 226 - Roscas varredoras para a extracdo em silos redondos de fundo plano com ignicdo automatizada sem intervengdao humana dentro do silo, de capacidade de
extragdo até 300t/h com motor elétrico 55kW, voltagem delta 380V, 1.160rpm, 60Hz, inversor de frequéncia, sistema de giro 360 graus, helicoide didmetro 345 x 330mm,
espessura 6mm, tubo 89mm, espessura 12,5mm, dotadas de 2 rodas especiais com elementos revestidos de borracha, motorizadas pelo movimento do préprio helicoide,
vigas de suporte com segdo quadrada de 200mm, espessura 5mm.

8428.39.90

Ex 227 - Maquinas transportadoras e empilhadeiras de laminas de madeira, com capacidade de movimentagdo de até 450m3; com sistema de controle automatico
programavel, com sistema de deteccdo fotoelétrica para detectar informagGes sobre qualidade; com dispositivo de sonda multiponto, com embreagem pneumatica; com
alarme de quantidades carregadas; com contagem precisa e automatica de quantidades; com regulagem de tamanho das pilhas de folheado; com velocidade linear
regulavel até 120m/min; com motor de

valvula com 2,2kW; com comprimento de 2.100 x 2.000 x 2.500mm; com capacidade de suportar até 700kg; motor de elevagdao com 1,5kW; motor de transmissdo com
poténcia de 2,2kW; com redutor de engrenagem RV90-110; com capacidade de processar folheados de madeira com 1 até 4mm.

8428.90.90

Ex 565 - Maquinas elétricas trocadoras de moldes para colocagGes, movimentagGes, remogdes e trocas de moldes de maquinas injetoras de plasticos, quantidade de
moldes 1 molde x 2 lados, altura méxima das mesas de moldes 1.375mm (até a parte superior de cerca, 3.368mm do piso), dimensdes de moldes de min. L 1,000mm
x W 16,000mm x H 1,220mm, max. L 1,300mm x W 1,900 x H 1,220mm, pesos de moldes entre 10 e 15t, velocidades de locomog¢des de moldes entre 2 e 20m/min,
tragados por 3 rolos motrizes, poténcias dos

motores de 2,2kW Ac 380V, trifasicos, engrenados com freios, alturas de locomog¢des de moldes 1.340mm de piso, didmetros dos rolos de transportes do moldes
diametro de 152mm, com fungdes de travas por cilindros de ar, detectores da face inferior de moldes por sensores de aproximagdo de diametro de 30 guias de moldes,
cilindros de ar com dispositivos de anti-queda, giroflex com musica e sirene de anormalidade, com dispositivos de seguranca, painel de controle PCL para mesa trocadora
de molde, monitores de tela de toque de controles, rolos motrizes por inversores sincronizados com as maquinas injetoras mantendo interface entre eles.

8428.90.90

Ex 567 - Carros eletro-hidraulicos de deslocamento horizontal para elevagao, translado e substituicdo de estampos e/ou moldes em prensas, com capacidade maxima de
elevagdo até 30.000kg, altura maxima da plataforma de carga do molde até 3.000mm, com operagdes de subida e descida da mesa de trabalho, movimento linear
realizado por barra e corrente rigida acionada de forma sincrona por moto-redutores hidraulicos e elétricos e cilindros hidraulicos, com dispositivo antiqueda, para moldes
de medidas maximas até 3.000 x 2.000mm.

8428.90.90

Ex 568 - Maquinas para elevagdo de containers tipo BIN para abastecimento por gravidade de equipamentos da indUstria farmacéutica, com capacidade de elevagdo de
900kg, altura de elevagdo de até 3.180mm, munidas de sistema de elevagdo de cremalheira e pinhdo acionado por motor elétrico, limitadores de posi¢do de fim de curso,
disjuntor de posi¢do de processo, disjuntor de posi¢do nivel minimo, 2 velocidades de elevagdo ou abaixamento (rapida e encaixe), sistema pneumatico para atuagdo de
valvula de descarregamento do

container, sistema pneumatico de vibragdo para facilitar o descarregamento de produto armazenado no container, tubulagdo em "Y" para conexdo do container com
compressora de comprimidos, equipados com 5 containers tipo BIN com valvula atuada e barra homogeneizadora e 5 containers tipo BIN com vélvula atuada, barra
homogeneizadora e haste de vibragdo para facilitar o descarregamento de produto.

8429.51.99

Ex 033 - Pas-carregadeiras de esteira compactas, de carregamento frontal, acionadas por motor diesel de poténcia (liquida) igual ou superior a 72,1HP (53.8kW), peso
operacional igual ou superior a 4.013kg (8.846 |Ib) com cabine vedada e pressurizada, sistema de comando por acionamento hidrostatico, comprimento maximo com a
cacamba no solo de 3.486mm, largura de 1.676 a 1.755mm e angulo maximo de despejo de 52 graus.

8430.61.00

Ex 001 - Compactadores de placas reversiveis, autopropelidos, para compactagdo de solos granulares ou coesos, com peso de 211 a 470kg, utilizados para a compactagdo
de solo por meio de impacto e vibragdo, equipados com placa de ago Hardox 400, com partida manual ou elétrica, equipados com motor a gasolina ou a diesel, tendo
a poténcia de 4,1 a 9,1kW, velocidade de 23 a 30m/min e nivel de poténcia sonora (LWA) de no maximo 109dB(A).

8431.39.00

Ex 023 - Rolos puxadores inferiores didmetro minimo de 504mm e maximo de 540mm, para transportar e movimentar de forma continua tiras de a¢o para a bobinadeira
final.

8431.49.22

Ex 002 - Esteiras (lagartas) para utilizagdo em maquinas pesadas, capacidade de carga até 32.000kg, distancia entre eixos até 4m, largura das esteiras até 0,6m, com
motor hidraulico para sistema de rodagem, velocidade maxima de 4km/h, dotadas de sapatas triplas, comprimento entre centro de elos até 250mm, elos refor¢ados para
uso em maquinas florestais.

8433.20.90

Ex 020 - Plataformas de corte de discos rotativos, para serem aplicadas em forrageiras autopropelidas, para corte direto de culturas eretas de porte alto e baixo como
milho, sorgo, aveia, mombaga e outros, com largura de trabalho igual ou superior a 4,5m para corte em qualquer dire¢do (em linha ou ndo), 2 barras de corte com
controle do nivel de déleo nas barras, disco de corte externo e interno com adaptador, pontos de lubrificagdo no mecanismo de corte, sistema rapido de troca de facas,
transmissdo principal por eixo cardd, 4 skids largos e ajustaveis.

8435.10.00

Ex 013 - Prensas continuas para uvas esgotadas frescas, para o exaurimento das uvas fermentadas, com partes de contato com a uva e o mosto em acgo inox, dotadas
de hélice de passo varidvel em aco inoxidavel com didmetro de 820mm, com um inverter para regular velocidade variavel entre 2 a 3,5giros/min, com camera de
compressao por setores com perfis de formato trapezoidal e estruturas externas totalmente em ago inox, com fendas dimensionadas para o esgotamento do mosto, com
sistema de alimentagdo entre o cesto de recebimento e camera de compressdo, com redutor tipo epocicloidal, com prato de contra-pressdo movido por um pistdo do
tipo 6leo-dinamico, com gaiola de recepgdo em chapa de ago inoxidavel com superficie total de drenagem.

8436.80.00

Ex 090 - Mdquinas despalhadeiras automaticas de espigas de milho, com capacidade maxima de entrada igual ou superior a 16.000kg/h em 16 linhas paralelas de
processamento, cada linha com 2 eixos com rotagdes opostas para a separagao das palhas, com sistema de alimentagdo dotadas de transportador dosador, alimentador
vibratdrio e transportador de transferéncia, sistema hidraulico de elevagdo da despalhadeira e estrutura de montagem.
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8438.10.00

Ex 226 - Maquinas automaticas, comandadas por controlador légico programavel (CLP) para fabricagdo de cones alimenticios com dimensdes de 46 x 105mm, para
sorvetes, com capacidade méaxima de 18.000unidades/h, com ciclos de 60s de coc¢do, aquecimento a gas, esteiras de resfriamento, esteira de empilhamento, sem
tubulagGes de exaustdo e unidade de preparagdo e transferéncia de massa para fabricagdo, dotadas de tanque de mistura com 120L de volume util, reservatério
intermediario com litros de volume Uutil, encamisado, sistemas de bombeamento integrados e armario central de controle.

8438.20.19

Ex 084 - Misturadores verticais de duplo efeito para massas e recheios na industria de confeitaria, dotados de: tanque modvel de mistura, podendo ser removido para
permitir rapida troca entre bateladas, com 2 ferramentas de mistura acionadas de maneira independente, podendo ser equipado com unidade de agitagdo e corte para
reducdo de tamanho de particula, ou com disco de dispersdo para homogeneizagdo e liquefagdo da mistura, com velocidade continuamente ajustada através de inversor
de frequéncia, cada eixo misturador é acionado por motor de 30kW de poténcia, com transmissdo de movimento através de polias com mudltiplas correias, podendo
operar com tanques de misturas variando a

capacidade entre 500 a 1.000L, com tempo de mistura e homogeneizagdo concluida em até 5min de mistura, com sistema de deslocamento vertical e sistema de fixagdo
do tanque, acionados por unidade hidrdulica acoplada ao equipamento, com comando bi-manual para proteger o operador no momento do fechamento da tampa do
misturador, com dreas em acgo inoxidavel 316 para contato com a massa e demais partes estruturais em aco carbono com pintura, contém motores acionados por
inversores de frequéncia, painel elétrico com CLP, sistema de controle para interface homem maquina "IHM" proporcionando configuragdo para operagdo, com
alimentagdo elétrica de 380V/60Hz, alimentagdo pneumdtica de 6 bar, alimentagdo de dgua gelada de 6°C.

8441.10.90

Ex 099 - Cortadeiras e rebobinadeiras automaticas para produzir esparadrapo impermeavel e fita cirdrgica microporosa hipoalérgica em diferentes tamanhos de tubetes
de pléstico, com bobina jumbo de 800 até 1.400mm de largura, velocidade mecénica de até 200m/min e velocidade de producio de até 160m/min.

8443.39.10

Ex 320 - Impressoras digitais longitudinais de chapas de vidro plano, utilizando tintas ceramicas, operando por jato de tinta, com 12 cabegotes simples de impressdo (6
duplos), portando 12.000 bocais ejetando microgoticulas de tinta em 7 niveis de tamanho, automaticamente, conforme as necessidades da imagem processada, operando
com 6 canais de cor, provendo qualidade de impressdo com resolugdo de até 720dpi, para chapas de qualquer formato desde que possuam um dos lados com 2 pontos
que se liguem com uma linha reta e com dimensdes maximas de 1.600 x 3.500mm, minimas de 380 x 380mm e espessuras entre 2 e 19mm, posicionadas manual ou
automaticamente, com ponte e carro de

impressao movimentados através de motores eletromagnéticos lineares, sincronizados, portando autodetector de espessura de chapa de vidro, sistema de recirculagdo
de tintas, sistema de secagem, por ar quente e radiagdo infravermelha, de agdo simultdnea a impressdo, permitindo sobreposicdo imediata de camadas de tintas,
fornecida com pacote de softwares, sendo 5 mddulos informatizados para a esta¢do de criagdo/conversdo de arquivos e 4 moddulos para a estagdo do operador,
suportando imagens nos formatos PDF, PS, EPS, TIFF, BMP e JPEG, com sistema operativo.

8443.39.10

Ex 321 - Maquinas para impressao digital por jato de tinta a base de agua, a 4, 6 e 8 cores, em papel ou diretamente sobre tecido, usando tinta de sublimagdo, com
2, 3 ou 4 cabecgas de impressdo, largura maxima de impressdo de 1.800 ou 1.850mm, resolugdo maxima igual ou superior a 1.200dpi, com gotas varidveis de tamanho
minimo igual a 2,8 ou 5 picolitros.

8447.12.00

Ex 007 - Teares circulares dupla frontura, controlados eletronicamente, para produgdo de tecidos de "jacquard" eletrénico, com sistema duplo-eletronico de selegdo de
agulhas, realizando a selegdo eletronica individual das agulhas no cilindro e no disco, permitindo fazer desenhos nos 2 lados do tecido; cilindro com diametro
compreendido entre 30 e 42 polegadas, com 2,4 alimentadores/polegada.

8451.40.10

Ex 012 - Mdquinas para lavagem continua de tecidos em corda pds estampa ou tingimento, dotadas de: 10 mddulos com 2 tanques de 60L cada em contracorrente um
tanque com bomba dedicada e sistema de aquecimento e outro com bomba dedicada e sistema de filtragem, 16 bicos de pulverizagdo (jets) em cada modulo alimentados
por 2 bombas, sistema de gestdo de produtos quimicos para tratamento dos tecidos; gerenciador de temperatura por modulo com temperatura até 95 graus, velocidade
maéxima de trabalho de 30m/min, pressdo de espremedura de até 6kg, controladas por comando logico programavel (CLP).

8451.80.00

Ex 088 - Méquinas de tingimento por espuma, largura Gtil do tecido de 1.600 até 2.500mm, com velocidade de produgdo de 50 até 90m/min, dotadas de 1 gerador de
espuma e 1 médulo aplicador de 2 a 12 parabolas.

8457.10.00

Ex 390 - Centros de usinagem tipo portal com comando numérico computadorizado - CNC, com mesa de 3.000 x 1.500mm e capacidade maxima de 10.000kg, com cursos
em X 3.200, Y 1.600 e Z 762 ou 1.016mm respectivamente, velocidade maxima do eixo arvore de 6.000 ou 10.000rpm, avango rdpido nos eixos X, Y e Z de
20/20/15m/min, com magazine de troca automatica de ferramentas, com cone do eixo arvore tipo BBT50.

8457.10.00

Ex 391 - Centros de usinagem vertical de 3 eixos, com comando numérico computadorizado (CNC), podendo fresar, mandrilar, furar e roscar, com curso em X, Y e Z igual
a 500, 400 e 330mm, respectivamente, avanc¢o rapido dos eixos X, Y e Z de 54m/min e avanco de usinagem de 30m/min, tamanho de mesa de 650 x 400mm com
capacidade maxima de carga sobre a mesa de 300kg, eixo-arvore com rotacdo maxima de 24.000rpm, com sistema de refrigeragdo com ar comprimido que substitui a
refrigeragdo com "coolant" liquido, cone de fixagdo da ferramenta BT30 ou BBT30, torre com capacidade de 21 ferramentas, com didmetro maximo de 80mm e tempo
de troca em até 1,6s, precisdo bidirecional de

posicionamento de um eixo de 0,006mm, repetitividade bidirecional de posicionamento de um eixo de 0,004mm, com mesa para adigdo de 42 e 52 eixo trabalhando em
duplo deslocamento circular de alto torque (DDR), ambos com torque maximo de usinagem de 500Nm, respectivamente com velocidade de rotagdo 150 e 200rpm, e
precisdo bidirecional de posicionamento de 0,0042 e 0,0028 graus, e capacidade maxima de carga sobre os eixos de 30kg, com sistema para aspirar residuo da usinagem
de pegas sinterizadas, alimentado automaticamente por meio de robd de 6 eixo e alcance de 911mm, com repetitividade bidirecional de 0,02mm, orientado a localizar
o produto nos paletes na esteira de entrada, e

posteriormente deslocasse para a descarga em paletes na esteira de saida, ambas esteiras conectadas a equipamentos automaticos de carga e descarga que manuseiam
o produto a ser usinado, quando alocados o em bandejas dispostas em carros transportadores, a serem empregados exclusivamente no processamento de produtos de
metalurgia do pd ainda ndo sinterizados, chamado de compactado verde.

8457.10.00

Ex 392 - Maquinas para recobrimento de fio de elastano, por jato de ar, com poliamida, poliéster ou "spandex", automaticas, com 11 se¢des de 4 fusos,
totalizando 44 fusos, velocidade de bobinamento de 300 até 700m/min, poténcia do motor de 16,28kW.

8457.10.00

Ex 393 - Centros de usinagem vertical, para usinagem de metais, com comando numérico computadorizado (CNC), para furar, fresar e rosquear, com 5 eixos
controlados simultaneamente, sendo os eixos X,Y,Z, com cursos respectivamente de 3.048 x 810 x 610mm, ou superiores, eixos, A de +/-40 graus e B de +/-
40 graus, avango rapido dos eixos X,Y,Z, A e B respectivamente igual ou superior a 20.000, 24.000, 20.000mm/min, 3.600 e 3.600 graus/min, minimo incremento
de indexagdo dos eixos A e B igual a 0,0001 grau,

motor de acionamento de 75kW, com torque de 286Nm e rotagdo maxima 13.000rpm, com trocador automatico de ferramentas, com magazine de 30 ferramentas
ou mais, didmetro maximo da ferramenta igual a 125mm (didametro de 210mm com posicdes adjacentes livres), comprimento maximo da ferramenta igual a
380mm e peso maximo da ferramenta igual a 20kg.

8460.23.00

Ex 027 - Retificas cilindricas com controle numérico computadorizado (CNC), para producdo de brocas de ago rapido, com capacidade de executar as operagdes
de canal, rebaixo e afiagdo, multiplos cabegotes de fixagdo, tempo de ciclo médio de 22 a 25s para brocas de 0,8 até 6mm de didametro e até 200mm de
comprimento, 3 "spindles" motorizados, 4 estagdes de trabalho com pingas de fixagdo e com sistema de magazine para carregamento automatico, eixos: V, X,
Y, Z e W com precisdo de 0,000lmm e eixos: A, B e U com precisdo de 0,001grau.

8460.24.00

Ex 010 - Maquinas retificadoras de didmetros externos e internos de pegas excéntricas; com comando numérico computadorizado (CNC); com cabecgote duplo;
carregamento e descarregamento automatico ocorrendo paralelamente ao tempo de retificacdo; troca da pega de trabalho inferior a 3s; retificagdo em uma Unica
fixacdo da peca a usinar; comprimento de retificagdo e fixagdo de 150mm; precisdo de concentricidade menor ou igual a 0,002mm; mensuragdo pds processo
e sistema de extingdo de incéndio.

8460.31.00

Ex 181 - Maquinas automaticas portateis para afiacdo e reafiacdo de corrente de motosserra semi-quadrada e quadrada de comando numérico computadorizado
(CNC), de 12 até 24Vdc e dotadas de 2 limas redondas e 2 limas planas para passo de corrente entre 1/4 polegadas (6,35mm) e 0,404 polegadas (10,26mm)
sem emissdo de faisca e angulo de afiagdo da placa superior de 15 a 35 graus até 116 elos de unido.

8461.50.20

Ex 026 - Maquinas de serra multi-eixos, servo motorizadas, para corte de pegas metalicas com angulos de alta precisdo, para fabricagdo de quadros para portas
automotivas; sistema de prensa hidraulico acoplado com acionamento simultaneo; 6 eixos com precisdo de verificagdio de 0,1mm, capacidade produtiva
2pecgas/20s, comprimento da area de trabalho 340mm, velocidade méx. de linha 600rpm; dotadas de: 1 sistema de medi¢do e compensagdo de consumiveis sem
ajustes, 1 sistema de travamento hidraulico dos dispositivos de corte, 1 sistema de cddigo bindrio anti-colisdo e montagem incorreta, 1 sistema de "air-blow"
contra acumulo de cavacos, 1 sistema de seguranga com cortina de luz; 1 sistema de ejecdo de pega ajustada/quadros da porta.

8462.21.00

Ex 264 - Mdaquinas-ferramentas, com comando numérico computadorizado, para desempeno de lamina metdlica com espessura minima de 10mm, com 5 eixos
de endireitamento e 5 rolos de alisamento com dureza de 56 a 60HRC, leitura digital da posicdo dos rolos, painel de controle sobre rodas com "joysticks" e
sem sistema de troca rapida de rolos.

8462.21.00

Ex 265 - Maquinas para crimpagem de terminal dianteiro, intermedidrio e traseiro do trilho do assento automotivo tipo LWR, por meio de cilindros rob6s de
eixos elétricos; capacidade produtiva de 5partes/min, tempo produtivo de 11,3s, drea de trabalho de 510mm; 3 leitores de cddigo de barras SR-1000 para
intertravamento.

8462.41.00

Ex 080 - Maquinas para puncionar chapas metdlicas com espessura maxima de até 8mm, de comado numérico computadorizado; forga maxima de puncionamento
de 220kN e até 1.350golpes/min, velocidade dos eixos X e Y de 116m/min, troca de ferramenta automatica, com ou sem sistema de carga e descarga automatica
de material, com ou sem sistema de armazenamento de material e componentes essenciais para funcionamento do equipamento.

8462.91.11

Ex 003 - Prensas servo-hidraulica multi-eixos de 450t (one shot forming press), para estampar, perfurar e cortar, pegas automotivas; capacidade produtiva de
6partes/min; max. velocidade de linha de 4 a 6spm; capacidade de trabalho de 1.050mm; dotadas de 5 eixos servo-acionados sendo: 1 eixo de baixa velocidade
com alta pressdo: 450t, 1 eixo de processamento de alta velocidade: 20t, 1 eixo de estampagem: 50t, 1 eixo de corte lateral: 20t x 2, 1 eixo de remogdo de
superficie traseira: 2t x 2; sistemas de eixo controlados para

operagOes adicionais; sistema de controle hidraulico por servo-motor; altura da superficie da mesa movel: 1,000mm; posicionamento produtivo: centro morto
superior a neutro inferior 20mm: 20t, neutro inferior 20mm a neutro inferior 450t, perfuragdo centro morto menor que 50t; protetor de sobrecarga hidraulica;
corrediga elétrica, dispositivo de ajuste de corredica manual; operagdao automdtica de grampo de ferramentas; porta dianteira e traseira automaticas; bloqueio
de seguranca e sinalizagdo; precisdo estatica do JIS1.

8463.30.00

Ex 133 - Mdquinas automaticas para unir molas ensacadas em TNT em fileiras por cola "hot melt" para montagem da alma de colchdes, capacidade de 12 a
14fileiras/min, com dispositivo aplicador de cola com 1 ou 2 ou 3 linhas de colagem, independente e intermitente, com fusor e alimentagdo manual de recarga
de cola com capacidade de 18kg, colagem de TNT e/ou tecido nas faces da alma do colchdo, com velocidade nominal de montagem de no maximo 350molas/min,
equipadas com 4 sistemas de entrada, com refilador, com servo motores controlados por um controlador légico programavel (CLP), com "software" integrado com
interface "touchscreen".
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8463.30.00

Ex 134 - Maquinas de comando numérico computadorizado (CNC) para enrolamento de molas com diametros de arames de metal compreendidos entre 0,12 e 0,6mm
com um par de roletes ou 0,12 e 0,8mm com 2 pares de roletes, dotadas de sistema multicorte e com ou sem dedo enrolador (PTP) para regulagem de pré-tensdo na
producdo de molas de compressdo, dotadas de 7 ou 8 eixos CNC's; alimentador automatico de arame; monitor integrado com tela tipo "touchscreen"; sistema de medigédo
via cdmera; dotadas ou n3o de sensores para monitoramento de processo automatizado, com velocidade maxima de alimentagdo de até 240m/min, com capacidade
maxima de produ¢do de 1.500molas/min.

8463.30.00

Ex 135 - Maquinas de comando numérico computadorizado (CNC) para trabalhar arames de metal de didmetros compreendidos entre 0,9 e 4mm ou de 0,9 e 4,5mm,
utilizados na produgdo de molas de compressdo, tor¢do e corpos de mola de tragdo, com sistema multicorte e dedo enrolador "PTP", dotadas ou ndo de dispositivo
formador 3D para a produgdo de molas de torgdo, velocidade méaxima de alimentagdo de até 175m/min, com capacidade maxima de produgdo de 350molas/min e
700anéis/min com monitor integrado tipo "touchscreen" e sistema de monitoramento e medi¢do do processo via cidmera.

8463.90.90

Ex 003 - Maquinas CNC de 8 eixos com capacidade de interpolagdo de todos os eixos a qualquer momento, utilizadas para fabricagdo de molas de diversos formatos,
a partir de fio de aco carbono ou ligas metdlicas, de didmetro de 1 a 3mm, com alimentacdo rapida de arame de 280m/min, com controle integrado de corre¢do de
comprimento e didmetro, motor de alimentagdo 4,4kW, motor de corte 1,3kW, motor de cames 0,85kW, motor de passo 0,75kW, mandril em movimento para cima e
para baixo motor 1kW, com desbobinador de capacidade maxima da carga de 200kg e velocidade maxima da mesa de 70rpm.

8464.10.00

Ex 051 - Cortadoras de pisos auto-propelidas, para aplicagdo de corte de pavimentos com disco diamatando, dotadas de motor a diesel de 4 tempos, controle de
profundidade por lamina e sistema de transmissdo integrado, com poténcia de saida de 15,5kW, profundidade maxima de corte de 241mm e didmetro maximo do disco
de 600mm.

8464.10.00

Ex 052 - Cortadoras de pisos auto-propelidas, para corte de pavimento com disco diamatando, dotadas de motor a diesel de 4 tempos, controle de profundidade da
lamina eletro-hidraulico, controle de guiamento eletronico e caixa de transmissdao com uma ou 3 velocidades, com poténcia de saida de 50kW, profundidade maxima de
corte de 410mm e didmetro maximo do disco de 1.000mm.

8464.20.29

Ex 001 - Maquinas para retifica de pegas ceramicas, de torre com 18 estagdes, para rebolos de até 305mm de didametro e 102mm de espessura e 6.000rpm de velocidade,
com capacidade até 50ciclos/min.

8465.99.00

Ex 154 - Mdquinas com alimentagdo automatica para trabalhar painéis de madeira de dimensdes minimas 300 x 2.000 x 30mm e velocidade minima de 10m/min, com
prensagem, refilo, corte e colagem de bordas, aplicagdo de cola monocomponente por pulverizagdo e aquecimento para cura da colagem, com mesa de trabalho de
dimensdo de 1.300 x 6.000mm, largura da madeira antes da prensagem de 60 a 140mm e espessura de 15 a 75mm.

8465.99.00

Ex 155 - Maquinas unificadas em estrutura metalica, para classificagdo de tabuas com velocidade méxima de 240pegas/min, por meio de transportadores, classificagdo
por escaner transversal, separagdo por medidas, enfardamento, com controle central e controladores ldgicos programaveis (CLP), por painéis e sistema
computadorizado.

8465.99.00

Ex 156 - Maquinas-ferramentas para furar, ranhurar e fresar painéis de madeira e seus derivados, controlada por um comando numérico computadorizado (CNC), com
um cabegote de furagdo superior dotadas de doze mandris verticais independentes, 4 mandris horizontais independentes de dupla saida, com eixo de serra integrado
no cabecote de furagdo, com um eletromandril na parte superior de 3,5kW de poténcia ou superior, com um cabecgote de furagdo inferior com 9 mandris verticais
independentes, com um eletromandril na parte inferior de 3,5kW de poténcia ou maior, com dimensdes maximas da pega a ser trabalhada de 2.500 x 1.200 x 60mm
e dimensGes minimas de 200 x 50 x 10mm, com sistema de movimentagdo de dupla pinga no eixo "X" e velocidade maxima de deslocamento no eixo "X" de
130m/min.

8466.10.00

Ex 010 - Porta-ferramentas do tipo mandril sem chave para fixagdo de ferramentas manuais, com batimento menor ou igual 0,3mm, com capacidade de fixagdo de
ferramentas de didmetro compreendido entre 0,8 e 10mm, para uso exclusivo em ferramentas elétricas.

8466.20.10

Ex 003 - Pegas montaveis destinadas ao uso exclusivo em conjunto com torno CNC, com fung¢do de geragdo de superficie assimétrica com marcador de pontos de
referéncias externo e interno, com movimento de eixo definido em 180mm, velocidade mdaxima de 1.000rpm (16Hz) com precisdo sub-nanométrica codificada e
repetibilidade de 0,0001mm, possuindo ferramenta de acabamento com raio de 0,25mm e controle de ondulagdo, para trabalhar (processo fabril/fabricacdo) lentes de
contato oftalmoldgicas - de geometrias complexas como esféricas, asféricas, multicurvas, téricas, esclerais, reversa, progressiva e de todos os materiais - hidrogel
hidrofilico, rgp, e silicone.

8466.93.19

Ex 004 - Placas de controle para maquinas de marcagdo a laser, com comunica¢do com PC via USB e/ou rede, com conexdes para comando de laser e de cabegote de
marcagdo, com 4 ou mais entradas digitais e 4 ou mais saidas digitais, com ou sem adaptador para o modelo de laser, compativéis com protocolo XY2-100 de comando
de "scanners" e suporte para "software" EZCAD2 e/ou EZCADS3.

8467.89.00

Ex 018 - Compactadores de percussao utilizados para compactagado de solos granulares ou coesos, equipados com motor a gasolina com poténcia especifica para aplicagdo do
tipo "rammer" (compactador), de 2,7kW, frequéncia de 12Hz e velocidade entre 15 e 18m/min; nivel de poténcia sonora (LWA) de 106dB(A) e indicador de saturacdo do filtro
de ar.

8467.99.00

Ex 001 - Placas de circuito impresso confeccionadas em resina epoxida com fibra de vidro, montadas com componentes elétricos e eletrénicos semicondutores com tensdo
maxima de 12Vdc e corrente continua maxima de 30A, interruptor com eletronica embarcada para modulagdo de poténcia e inversdao de rotagdao, com fungdes integrada de:
monitoramento de carga de bateria por meio de modulagdes por largura de pulso (pwm), com poténcia de até 360W; medi¢do de temperatura do banco de baterias por meio
de sensor termistor tipo NTC na faixa de temperatura de 25 a 85°C; monitoramento de segurancga do conjunto eletrénico por meio de microcontrolador; com LEDS indicadores
de nivel de carga; utilizadas em ferramentas elétricas de uso manual.

8474.10.00

Ex 100 - Concentradores gravimétricos semi-continuos para separagao mineral por centrifugagdo, dotados de: bocal central alimentador, fluidizador de agua, anéis espirais em
aco inoxidavel para concentragdo mineral, impelidor com rotor em 2 estagios, calha de rejeito e de concentrado, motor elétrico trifasico de 75HP, com capacidade de
processamento de sélidos minerais entre 200 e 400t/h, capacidade maxima de rejeitos de 450m3/h, drea de concentracdo de 3,37m?, forca gravitacional operacional minima de
50G e maxima de 200G, consumo de agua entre 25 e 35m3/h a pressdo entre 2 e 3bar, granulometria maxima absoluta na alimentacdo de 4mm com sdlidos entre 55 a 70% e
volume de fluxo do concentrado de 24.050cm3.

8474.10.00

Ex 101 - Concentradores gravimétricos para separagdo mineral por centrifugagdo, dotados de: motor elétrico trifasico com poténcia de 45kW (60HP); cone de concentrador de
matriz de uretano com forga centrifuga de 60G; anéis espirais em ago inoxidavel para concentragdo mineral; revestimento em borracha; capacidade maxima de processamento
de sélidos minerais de 400t/h; capacidade maxima na alimentagdo de 545m3/h; consumo de agua entre 41 e 52m3/h; fluxo de ar minimo de 5,1m3/h a 600kPa; granulometria
maxima absoluta na alimentacdo de 6mm; densidade de sdlidos entre 0 a 75%; calha de concentrado e de rejeitos e fluidizador de agua.

8474.20.90

Ex 142 - Sistemas estruturais de britadores giratérios, para aplicagdes extrapesadas em mineragdes, carcaca e aranha do britador giratério primario manufaturadas em ago
fundido de baixo carbono com peso total superior a 190t, sendo a carcaga dotada de 3 segmentos, com a parte inferior (com peso superior a 65t, altura superior a 2.100mm,
didmetros maximos superiores a 4.000mm); parte intermediaria (com peso superior a 40t, altura superior a 1.400mm e didmetro superior a 4.000mm) e parte superior (com peso
superior a 40t, altura superior a 1.500mm e didmetro superior a 4.500mm) e a aranha com peso superior a 45t, altura superior a 1.600mm e didmetro superior a 5.000mm.

8474.20.90

Ex 143 - Moinhos verticais com moagem por atrigdo e abrasdo para moagem fina destinados a triturar minerais com adi¢do de agua e de corpos moedores, constituidos por
carcagas com revestimento metalico ou de poliuretano com discos integrados (discos do estator) e dotados de eixo vertical com rotores castelados e rotores planos de moagem
(discos do rotor), dotados de sistemas de acionamento com redutor de velocidade, unidade de lubrificagdo do redutor, com ou sem motor elétrico com poténcia entre 5 e
5.000kW e com ou sem inversor de frequéncia para partida do motor e ajuste da velocidade do rotor do moinho.

8474.80.90

Ex 149 - Combinag¢des de maquinas para produgdo de lougas sanitdrias com processo de fundigdo em alta pressdo de massa ceramica e ciclo de produgdo completo de até 25min,
parcialmente desmontada para o transporte, compostas de: 1 estrutura mecanica para fixagdo dos moldes em resina porosa e ndo moldes de gesso (até 16 moldes), com ou sem
moldes, com sistema de fechamento, bomba pneumatica de enchimento dos moldes com massa ceramica com pressado de fundigdo suportando até 12bar, com tanque de agua
para

limpeza dos moldes, tanque de massa com aquecimento, conjunto de reguladores de pressdo, com sistema de lavagem dos moldes por bomba hidraulica em ciclos impostados
pelo operador; quadro elétrico e painel elétrico de comando com IHM e controlador légico programavel e demais componentes para as interligagdes completa de acionamentos,
dispositivos de seguranca e demais elementos de montagem, manutencdo e funcionamento.

8474.80.90

Ex 150 - Prensas isostaticas tipo "dry bag" para moldagem de pegas ceramicas, com controlador l6gico programavel (CLP), com capacidade de 30t, com 6 cavidades, para pegas
com didmetro maximo de 23mm e comprimento de 105mm, pressdo isostatica maxima de moldagem de 800bar, com capacidade de 7,5 a 8ciclos/min.

8474.80.90

Ex 151 - Combinag¢des de maquinas para produgdo de lougas sanitarias com processo de fundi¢do em alta pressdao de massa ceramica e ciclo de produgdo completo de até 25min,
parcialmente desmontada para o transporte, compostas de: 1 estrutura mecanica para alojamento vertical de multi-moldes em resina porosa e ndo moldes de gesso (de 8 a 16
moldes), com sistema de fechamento, sistema de enchimento dos moldes com massa ceramica por bombas pneumaticas operando com pressao fornecida de 6bar, com sistema
lavagem dos moldes com tanque de dgua de 350L incluso; 1 rob6 de manipulagdo com painel elétrico para desmoldagem automatica das lougas sanitarias recém fundidas
equipado

com pinga especial para manipulagdo, deslizando sobre trilho préprio; conjunto de esteiras transportadoras com painel elétrico sincronizada para o depdsito e transporte das
lougas sanitarias desmoldadas sobre suportes especiais; painel elétrico de integracdo e controlador légico programavel para integragdo do sistema como um todo, painel de
controle com IHM e demais componentes para as interligagdes completa de acionamentos, dispositivos de seguranca e demais elementos de montagem, manutengdo e
funcionamento; cercas de protecdo de contra acesso; tangue de massa aquecido de 1.000L; conjunto de reguladores de pressdo.

8474.90.00

Ex 042 - Componentes principais da aeragdo/agita¢do de células de flotagdo, com didmetro igual ou superior a 400mm com limite em 1.675mm de didametro, fabricados em ago
carbono astm A-36, com revestimento externo em poliuretano de alta resisténcia aos desgaste e abrasdo com espessura de 12mm e dureza de 70 +/-3 "SHORE D", sendo dividido
em cdmaras de bombeamento, de perfil aberto, de modo a impedir o entupimento com sélidos de grandes dimensdes que eventualmente cheguem ao circuito de flotacdo.

8477.10.11

Ex 078 - CombinagGes de maquinas para moldar por injegdo, de ciclo rapido e alto desempenho, para produgdo de preformas de politereftalato de etileno (PET), compostas de
injetora hidraulica horizontal com forga de fechamento de 4.000kN, distanciamento entre colunas horizontal e vertical de 1.125 x 932mm calibragdo automatica de altura do
molde, painel de operagdo com programacgao de perfil de inje¢do dedicado para pré-formas PET, controle de servo-valvula de injegdo, controle proporcional de velocidade e
pressdo de

extracdo, tempo de travamento de aproximadamente 2,1s, capacidade de injecdo maxima de 5.600g de PET, sistema de extracdo de preformas com 3 ou 4 estagios e
resfriamento forgado e controlado das superficies interna e externa das preformas, esteira de remogdo de preformas, equipada com silo para secagem de resina (alimentador),
secador de resina, desumidificador para resina de ar dedicado, sistema de secagem dos moldes, controle baseado em PC industrial, com molde de 96 cavidades, acompanhados
ou ndo de jogo de machos de 96 cavidades intercambidveis, para preformas de peso igual ou superior a 11g, e capacidade produtiva igual ou superior de 25.000preformas/h.

8477.10.29

Ex 002 - Maquinas injetoras horizontais elétricas, monocolores, para moldar pegas plasticas em polipropileno, alta precisdo, com colunas uniforme pelo sistema hidraulico, com
forca de fechamento de até 1.600t, velocidade de abre/fecha do molde é 60m/min, curso maximo de aperto é 2.400mm, pressdo maxima de inje¢do de 177Mpa e velocidade
maxima de inje¢do de 125mm/s, taxa de inje¢do de 1.415cm3/s, distancia entre colunas de 1.850 x 1.520mm (H x V), altura do molde entre 800 e 1.500mm (min/max), tamanho
das placas de

2.500 x 2.000mm (H x V), forca de maxima de abertura do molde de 971kN, forga de extragdo de 294kN, curso de ejetor de 250mm, velocidade de ejetor de 15m/m, 380V,
refrigeracdo do servo motor a ar, capacidade de moldagem de maximo 4kg de polipropileno (PP), volume maximo de injecdo de 6.780cm3, didametro da rosca 120mm, rotagdo
maxima da rosca de 138rpm, painel de comando "touchscreen" de cristal liquido e chave seletora de painel de comando, fungdo de parada automatica, com PLC e equipadas com
USB interface.
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8477.10.29

Ex 003 - Mdquinas injetoras horizontais, utilizadas em processo de inje¢do de PVC com 2 cores simultdneas em uma sé operagdo, dotadas de: unidade de inje¢do dupla
para materiais termoplasticos bicolor, unidade de fechamento com sistema de lubrificagdo automatica, regulagem automatica de altura do molde por sistema planetdrio,
servo motor, sistema hidraulico, com capacidade de injecdo de 819g (153 e 666g em cada unidade (PS) e forga de fechamento de 2.700kN, didmetro da rosca de 35 e
60mm, curso de abertura de moldes de 460mm, distancia entre colunas de 960 x 550mm, sem moldes; dotadas de manipulador de pegas acabadas por meio de rob6
industrial, com 4 eixos, 1 brago e servo drive e painel de controle com CLP (Controlador Légico Programavel).

8477.20.10

Ex 258 - Combinagbes de maquinas para produgdo de telhas coloniais de camada dupla PVC/ASA ou PVC/PVC, com largura compreendida de 720 a 1.100mm e espessura
compreendida de 2 a 3mm, com capacidade maxima de producdo de 400 a 550kg/h, compostas de: 1 alimentador de rosca para compostos de PVC com capacidade de
até 500kg/h, 1 extrusora de dupla rosca dotado de canh3o e roscas com revestimento bimetélico, roscas conicas com didmetro nominal de 80/156mm, velocidade de
rotacdo maxima de 40rpm, sistema de alimentagdo forgada de dupla rosca com funil de aco inox, sistema de desumidificagdo a vacuo e adaptador, 1 alimentador a vacuo
para ASA/PVC com capacidade de até

100kg/h, 1 funil secador para ASA/PVC, 1 coextrusora de rosca simples com didmetro nominal de 50mm, razdo L/D 30:1, 1 distribuidor (feed block) para aplicagdo da
pelicula de ASA ou PVC, 1 cabegote plano (flat die) para formagdo da manta de PVC, 1 calandra para marcagdo de relevo das telhas, aquecida a dleo, com velocidade
de méaxima de 3m/min, rolos com didmetro de 300mm e largura de 1.250mm, incluindo controlador de temperatura de éleo, 1 conformador de telhas colonial/plan, com
velocidade de operagdo varidvel de 0 a 3m/min, incluindo um conjunto de moldes, 1 guilhotina de corte, 1 mesa de inox para recepgdo do produto acabado e 1 sistema
de controle com gabinete elétrico, monitor e controlador légico programavel.

8477.40.90

Ex 031 - Maquinas de moldar materiais termoplasticos (EVA) a vdacuo, para producdo de pré-formas de solados, solas e chinelos por meio de compressdo, dotadas de
4 a 10 estagOes de trabalho, com forga de fechamento de 210t, dotadas de: porta moldes com 4 platés dotados de aquecimento individuais medindo 310 x 600mm (2x)
e curso de abertura de 350mm, altura do molde de 100 a 200mm, dotadas 4 cilindros hidraulicos de fechamento balanceado para cada estagdo, cdamara de vacuo para
garantir a retirada total de ar no molde e a qualidade do produto final, sistema de servo motores "energy saving" para economia de energia e dispositivos de seguranga,
com pecgas e acessorios para sua montagem e funcionamento.

8477.80.90

Ex 537 - Unidades de injecdo totalmente elétricas montadas sob molde para realiza¢do da injecdo de um corddo de plastico, promovendo a vedagdo entre 2 partes de
um mesmo produto, com didmetro de rosca de injegdo de 25mm, com curso de injecdo de 125mm, pressdo maxima de injecdo de até 2.000bar e volume de injegdo
de 61cm?3, dotadas de diversos mddulos de entrada e saida controlados através do sistema "Sigmatek".

8477.80.90

Ex 538 - Combinag¢des de maquinas para produgdo de tampas pldsticas por compressdo continua, com capacidade maxima de 64.000tampas/h, controladas por um
controlador légico programavel (CLP) e um painel elétrico, compostas de: 1 maquina moldadora de tampas plasticas por compressdo com 1 jogo de ferramental para 1
formato de tampas, dotada de mesa rotativa (carrossel) com 32 cabecgotes, com extrusor termo controlavel (auto reguldvel), dispositivo para mistura automatica do
componente, com 2 dispositivos para alimentagdo automatica de resina e master, com 1 dispositivo dosificador volumétrico automatico para mistura de "compound"
(resina e master), com secador de ar dos moldes,

com sistema de inspec¢do da parte interna das tampas para detecgdo de feitos em tempo real com descarte automatico, com sistema de visdo, com tambor rotativo de
resfriamento das tampas, com trocador de ar para as tampas, com elevador e orientador centrifugo para posicionamento de tampas, 1 maquina combinada de corte e
dobra com seus respectivos ferramentais, controlada por um CLP, com capacidade maxima de produgdo de 54.000tampas/h com 6 ferramentas, com dispositivo de
descarte das tampas defeituosas, com central de refrigeragdo com suas tubulagdes de conexao.

8477.80.90

Ex 539 - Combinag¢des de mdquinas para espumacdo de gabinetes de refrigerador por injecdo em alta pressdo de espuma rigida de poliuretano, que consiste em porta
moldes com sistema de troca rapida de moldes para até 4 modelos; de 1 a 2 carros para carga/descarga; estufas e estagcBes de espera; sistema de manipulacdo do
cabecote; sistema de pesagem de gabinetes; de 1 a 2 cabecgotes para inje¢do de poliuretano com sistema de inertizagdo de nitrogénio e lubrificagdo automatico; de 1
a 2 unidades dosadoras de material; tanques de armazenamento de materiais; bombas de dosagem; sistemas de monitoramento e alarme para niveis de pentano
vestigial.

8477.90.00

Ex 429 - Placas mdveis para encaixe em molde multicamadas, para moldar, por inje¢do, pré-formas multicamadas de politereftalato de etileno (PET), com barreira de até
99,99% de transmitancia de luz, dotadas de 72 conjuntos de "core", "neck" e "lock ring" para uso em molde especifico.

8479.82.10

Ex 214 - Combinagdes de maquinas para producdo de pds e granulados farmacéuticos, com mistura e homogeneizagdo, moagem, transporte/descarga pneumatico,
compostas de: misturador de "bins" com dupla inclinagdo, rotacdo do "bins"no sentido horario e anti-horério, acionados por motorredutor, ajuste de velocidade por
inversor compreendida entre 6 e 20rpm, preparados para trabalhar com recipientes intercambidveis do tipo "bin" com volume maximo de até 600L e valvula tipo
borboleta para descarga do produto conectado com a alimentagdo e descarga do "bin" realizada por meio de elevador mdvel de 2.000mm e capacidade maxima de até
350kg, sistema acoplado de transferéncia pneumatico e

moinho c6nico com capacidade de transferéncia e moagem de 700 a 800kg/h, bomba de vécuo, vélvulas borboleta e acoplamentos para conexdo no "bin" e mangueiras
de transferéncia/alimentagdo; descarga pneumatica do "bin", com capacidade maxima de 100kg/h, bomba de vacuo, controle pneumatico para descarga, valvulas
borboleta e acoplamentos para conexdo no "bin"; sensor de seguranga; com terminal de operagdo remoto com CLP e tela colorida tipo sensivel ao toque "touchscreen"
para controle de toda a operagdo.

8479.82.90

Ex 170 - Compactadores parafuso, tipo helicoidal para compactagdo de papel, papeldo, plasticos, paletes, caixas de madeira e residuos em geral, construidos com
rolamento com transmissdo direta do redutor ao rolamento por engrenagem, acionados por unidade de transmissdao adicionalmente reforgada com motorredutor
eletromecanico de poténcia de 5,5 a 22kW que move o eixo principal de estrutura conica com uma velocidade entre 7 a 25rpm, com capacidade de compactagdo de
150 a 320kg/m3, com ou sem tremonha com

possibilidade de alimentagdo de material por 3 lados devido a forma construtiva com os motorredutores alocados internamente, com dimensdes de alimentagdo de 1.450
x 1.450mm, equipados com painel elétrico, controlado por controlador légico programavel (CLP), sistema de lubrificagdo automatica com graxa, com um sistema de
alimentagdo auxiliar de eixos superiores simples ou duplos que empurram, trituram e quebram o material para a rosca principal, que empurra o material em para dentro
de um contéiner de 4 a 32m3.

8479.89.12

Ex 063 - Maquinas dosadoras de conservantes a frio para bebidas ndo alcodlicas, com aquecimento, medidor de vazdo massico, cabine em acgo inox, painel de controle,
bomba dosadora e alimentacdo com garrafas de 25kg ou 3kg, fluxo maximo de bebida de 79.200L/h e taxa maxima de dosagem de 20ml/h.

8479.89.91

Ex 009 - Combinagdes de maquinas para pirdlise de residuos organicos inserviveis e contaminados, compostas de: reator em ago carbono com capacidade de 10t,
espessura de chapa de 16mm, motor de 10cv com moto redutor; sistema de retirada de "carbon black"” em rosca sem fim e silo de armazenamento; sistema de
carregamento com prensa hidraulica de 60t; camara catalisadora em ceramica; sistema de separagdo 6leo gas; 2 tanques de 6leo com bombeamento; 2 condensadores
horizontais; 2 condensadores verticais; sistema de tiragem forcada de gases por exaustdo e sistema de dessulfurizacdo de gases de queima.

8479.89.99

Ex 603 - Combinagdes de maquinas para fabricagdo de conjuntos "circuito integrado-antena" para etiquetas identificadoras por radiofrequéncia (inlays RFID), de 2,3kVa
de poténcia, pressdo maxima de ar comprimido igual a 8bar e consumo de 90L/min, compostas de: 1 dispositivo desbobinador para recep¢do e encaminhamento do
trabalho (spooler de entrada), que desenrola a fita de largura compreendida entre 35 a 180mm, de plastico ou papel, de bobinas com diametros internos de 7,62cm e
externo, maximo, de 60cm, com mesa de emenda; 1 unidade de aplicagdo de adesivo epoxi (pré-cura), com dispositivo de jateamento, sem contato, em drea de 3 x 3mm,
sistema de cameras para posicionamento

do adesivo, dispositivo para imersdo e limpeza, mesa para circuitos integrados, sem aquecimento, ejetor, transportador do conjunto e acumulador (buffer); 1 dispositivo
bobinador, para funcionar como acumulador (buffer); 1 unidade de cura adesivo ao conjunto "circuito integrado-antena", com sistema de cameras para controle da
posicdo de fita contendo as antenas metdlicas, conjunto de até 56 cabecotes de cura (termodes), com temperatura maxima de 250°C; 1 bobinador de saida, para
rebobinamento da fita com forga ajustavel entre 0,5 e 5N, unidade de teste continuo e unidade de marcagdo, por jato de tinta, com cabecote de 200dpi; e 1 painel de
controle com interface homem-maquina (IHM).

8479.89.99

Ex 604 - Maquinas para troca de 6leo da transmissdo automatica em veiculos automotores, em ago, dotadas de bomba para dleo com poténcia de até 250W, fonte
monofasica ou trifasica de 220V - 60HZ, com tanque de capacidade de até 35L e filtro, comprimento do tubo de saida e entrada de até 3m e tubo de descarga de até
2m, com tela "touchscreen", LCD ou analdgico.

8479.89.99

Ex 605 - Unidades de biodigestdo anaerdbia para a transformacgdo de residuos orgénicos de 12 a 36L dia em 700 a 2.500L de biogds/dia, produzindo diariamente de 10
a 40L de biofertilizante natural, pressdo maxima do gds de 15mbar, com reservatério integrado e sem necessidade de eletricidade no equipamento, sistema unico.

8479.89.99

Ex 606 - Combinagdes de maquinas para revestimento de comprimidos farmacéuticos, compostas de: revestidora com cagamba totalmente perfurada de diametro igual
a 75 polegadas e volume maximo de 918L, sistema de pulverizagdo com bomba peristaltica, medidor de vazdo e 7 pistolas pulverizadoras; sensores de umidade,
temperatura e vazdo, unidade de tratamento e condicionamento do ar admitido; sistema de exaustdo com coletor de po, ventilador de exaustdo e silenciador; sistema
automatico de limpeza do equipamento; painel de operacdo com interface homem mdquina e painel elétrico com controlador programavel.

8479.89.99

Ex 607 - Equipamentos para medi¢do de ductibilidade; banho de temperatura constante com faixa de trabalho de -10 a 40°C; microprocessador controlador proporcional
derivativo com precisdo de 0,1°C; dispositivo de seguranga independente contra superaguecimento; lampada de alarme para baixo nivel; transporte por meio de motor
de tragdo; comprimento de tragdo pode ser 50, 100 ou 150cm; 3 células de carga com faixa de 0 a 200N e precisdo de 0,1N.

8479.89.99

Ex 608 - Combinagdes de maquinas para produgdo de tubos de aerossol monobloco em aluminio, com capacidade maxima igual ou superior a 200tubos/min, com
diametro dos tubos compreendido de 35 a 53mm e comprimento acabado compreendido de 100 a 230mm; com sistemas de acumuladores e transferéncia por tambores
de vacuo entre as maquinas, compostas de: 1 prensa de extrusdo por impacto de 250t, com agitador de discos e elevador de transporte; 1 maquina de corte e escovagao;
1 mdéquina de lavagem de 5

zonas; 1 maquina de aplicagdo de verniz interno; 1 forno de polimerizagdo; 1 maquina impressora de aplicagdo de prime com forno de secagem superior; 2 maquinas
de impressdo para impressdo "offset" de até 9 cores integradas, com sistema de intercambiamento rdpido, "by-pass" e transferéncia, com forno de secagem; 1 maquina
impressora de aplicagdo de verniz superficial, com forno de secagem superior; 1 mdaquina de conificagdo do ombro "necking machine" de 36 estacdes.

8479.89.99

Ex 609 - Maquinas automaticas para pintura de deslizadores por meio de barril (tambores) com 380V, 60Hz e frequéncia de 13,5kW.

8479.89.99

Ex 610 - Equipamentos para inser¢do dos roletes superiores e inferiores junto aos trilhos dos assentos automotivos, por meio de cilindros robds de eixos elétricos;
capacidade produtiva de 4partes/min, tempo produtivo de 13,5s, area de trabalho de 510mm; 8 cdmeras para detec¢do dos roletes e orientagdo do retentor; 2 leitores
de codigo de barras SR-1000 para intertravamento.

8479.89.99

Ex 611 - Equipamentos para aplicagdo de graxa nos trilhos superiores e inferiores do tipo LWR e UPR, por meio de cilindros robds de eixos elétricos; capacidade produtiva
de S5partes/min, tempo produtivo de 10,4s, area de trabalho de 510mm; 1 cdmera de inspec¢do para posicdo de parada, 2 leitores de cdédigo de barras SR-1000 para
intertravamento.

8479.89.99

Ex 612 - Maquinas para montagem e inspegdao da mola da trava junto ao trilho do tipo URP de assentos automotivos, por meio de cilindros robos de eixos elétricos;
capacidade produtiva de 5Spartes/min, tempo produtivo de 11s, area de trabalho de 510mm; inspe¢do por meio 1 cdmera, 1 leitor de cédigo de barras SR-1000 para
intertravamento.

8479.90.90

Ex 299 - Conjuntos de dispositivos para manipulagdo e automagdo, especialmente construidos em ago, carga util no "range" de 350 a 800kg, for¢a de agarra nos eixos
Mx e My no "range"de 1.694 a 7.796Nm, altura de 60mm, acoplamento e desacoplamento em 1/4 polegadas BSPP, repetibilidade nos eixos X e Y +/-0,02mm,
temperatura de trabalho de 5 a 60°C, pressdo de operagdo 6bar +/-1 (87 +/-15psi), funcionalidade pneumatica com 3 sensores de pressdo e 3 vélvulas, controlados por
PLC em conjuntos com os equipamentos, solda, aplicacdo de cola e carga, atua com robés de 6 graus de liberdade, com ciclos de operagdo na "range" de 180 a 210°/s,
no eixo J6, mdédulo de seguranga e acessorios normais para o seu pleno funcionamento, aplicados nas operagdes de montagem de carrocerias automotivas, caracterizados

como parte de rob6s de manipulagdo.
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8480.71.00

Ex 171 - Moldes por inje¢do, com tecnologia ADD-On, modulares com 2 sistemas de rotagdo, sendo: sistema "Lift and Turn" com 3 estagdes, que proporcionam a elevagao
e rotacdo da peca dentro do molde e o sistema "C-Frame" de rotagdo da peca no eixo horizontal, com extragdo do molde fechado.

8480.71.00

Ex 172 - Moldes de 1 cavidade, confeccionados em ago especial resistente ao desgaste, temperatura e carga, com dimensdes de até 1.200mm (comprimento), 1.200mm
(largura) e 1.000mm (altura), utilizados para moldagem por injecdo de material termoplastico (ABS, HIPS ou similar) para a moldagem dos suportes giratérios da base
de sustentagdo dos pedestais, com acabamento em alto brilho, texturizado ou escovado (Hair Line) e que sdo usadas em monitores de computadores tipo desktop ou
"All-In-One" (AIO), com tempo de ciclo de inje¢do de até 70s, temperatura de injegdo entre 190 e 270°C e temperatura de resfriamento entre 20 e 30°C, podendo conter
hastes "lift" hidraulicas, hastes de gaveta hidraulicas, sistema de refrigeragdo, sistema de extragdo por pinos e cadmara quente.

8481.80.95

Ex 030 - Sistemas de protegdo contra sobrepressdo para duto de gas natural, certificados para a classe de seguranga SIL 3, fechamento completo em 2 segundos,
compostos de: valvulas esfera "tipo Trunnion", automaticas, contendo atuadores pneumaticos acionados por solendides, diametro nominal de 22 polegadas' classe 1500,
instrumentados com transmissores de pressdo (faixa de medi¢do de 0 a 100kgf/cm?), controlados por sistema eletrdnico abrigado em painel.

8481.80.99

Ex 086 - Valvulas desviadoras do fluxo de gases de exaustdo provenientes da queima de gas rico em H,, gas natural ou dleo diesel, para uso exclusivo em ciclo combinado
de recuperagdo de calor de centrais termelétricas, de 2 vias para o fluxo de gases (caldeira HRSG ou atmosfera), fabricadas em aco liga (material 13CrMo44) resistente
a altas temperaturas e com capacidade de efetuar 100% da estanqueidade do fluxo de gases numa temperatura de operagao na faixa de 548 a 560°C e pressdes maximas
de operagdo de 25mbar (com a caldeira fechada) e 40mbar (com a caldeira aberta), dotadas de atuador elétrico; sistema de selagem por meio de ar; flange cega de
seguranga para estanqueidade adicional da vélvula, com estrutura de sustentagdo e talha elétrica; chaves interruptoras elétricas, do tipo SPDT (single pole, double
throw).

8483.40.10

Ex 282 - Caixas redutoras de engrenagens para transmissdo de movimento e aumento de torque, com relacdo de redugdo compreendida entre 19:1 e 62:1, dotadas de
engrenagens sinterizadas, fuso de transmissdo usinado, com torque de saida compreendido entre 5 a 20nm, para uso exclusivo em ferramentas elétricas manuais.

8483.40.10

Ex 283 - TransmissOes maritimas do tipo "rabeta" para uma ou 2 hélices, para utilizagdo em embarcacGes de pequeno ou médio porte, com sistema de marcha com
embreagem tipo conica ou corrediga, com ou sem bomba d'dgua incorporada e com relagdo de engrenagem minima de 1,47:1 e maxima de 2,43:1.

8483.60.19

Ex 001 - Embreagens para uso em motores diesel de maquinas industriais de médio e grande porte, com torre de transmissao para bombas hidraulicas, flange de saida
para motor diesel SAE 1 ou 2, poténcia maxima por torre 400HP, torque maximo 6.000lb/ft, poténcia maxima 1.300HP, rotacdo maxima 2.800rpm, podendo trabalhar
com 6leo ou a seco, sistema de pressdo maximo de 2.500psi, temperatura maxima do 6leo de 200°F, reservatdrio de 6leo, bomba de dleo, filtro com indicador de
obstrugao, resfriador de 6leo, controladas através de controlador légico programavel.

8504.40.30

Ex 005 - Inversores de frequéncia monofasicos "on-grid", com poténcia de 7.000 a 10.000W, topologia sem transformador, com método de resfriamento passivo (sem
ventiladores) e temperatura de operagdo de -25 a 60°C, LCD para operagao, fornecendo grau de protegdo IP65 (protegdo contra poeira e jatos de agua) e com ruido de
operagdo menor que 20db, portas de comunicagdo RS 485 e Wi-Fi stick, modelos com 3 rastreadores de maximo ponto de poténcia (MPPT), entrada maxima de 600V
em corrente continua, eficiéncia entre 97,6

a 98,1%, com tensdao minima de entrada em corrente continua de 120Vdc, com "range" de saida em corrente alternada de 160 a 285Vac, com tensdao nominal de 220
a 240Vac, com opera¢do em 50/60Hz, fator de poténcia em 1 e fornecendo opc¢do para alteragdo, atendendo as normas IEC62109-1/-2, NB/T 32004 Grid Standard
EN50438, G83/2, AS4777.2:2015, VDE0126-1-1, IEC61727, VDE N4105, NBR-16149/NBR-16150.

8514.30.21

Ex 001 - Fornos laboratoriais para produgdo de ligas de Nd-Fe-B por fusdo a arco voltaico, com capacidade de produgdo de até 500g/batelada, com molde de resfriamento
feito em cobre; camara para circulagdo de agua para resfriamento; temperatura maxima de 3.500°C; gerador com corrente maxima de 800A; abertura de arco voltaico
com eletrodo sem contato; cdmara de vacuo com parede dupla; eletrodo de tungsténio resfriado a agua e com movimentagdo motorizada; painel de controle no topo
do manipulador do eletrodo com

as principais fungGes de operagdo, permitindo o uso de programas para prevengdo automatica de superaquecimento; botoeira de emergéncia; sistema para controle de
fluxo de agua; manipulador de amostras; gerador de 400V; sistema de medigdo de alto vacuo HVM7; sistema de bombeamento de alto vacuo HVD200i e HVT 260i;
resfriador para recirculagdo de agua (400V); sensor de protecdo do vidro da janela de visualizagdo; sensor para elevagdo da camara; 3 eletrodos de tungsténio; 3 "o-
ringues" vit RD 253,37 x 5,33; 3 "o-ringues" vit RD 85 x 3; 2 vidros redondos RD 100 x 12; 2 vidros de protegdo para vista com didmetro de 90mm; 3 foles de metal
com "o-ringues"; castanha para eletrédo.

8543.20.00

Ex 017 - Geradores de sinais elétricos analdgicos com frequéncia de 250kHz até 13GHz.

8543.20.00

Ex 018 - Geradores de sinais vetoriais de micro-ondas com faixa de frequéncia de 1MHz a 44GHz, largura de banda de 2GHz, memodria de 256milhGes de amostras/s e
alta poténcia de saida.

8604.00.90

Ex 065 - Veiculos ferrovidrios autopropelidos para esmerilhamento de trilhos e aparelhos de mudanca de via, com velocidade maxima de esmerilhamento de 25km/h,
dotados de: 1 carro de controle equipado com 1 grupo gerador principal de poténcia igual ou superior a 945kW, sistema de tragdo, compressor de ar, tanque de agua
com capacidade igual ou superior a 17.034L, pulverizadores e banheiro; 1 carro com 24 unidades de esmerilhamento, equipado com cabine traseira, sala de conveniéncia,
coletor de sujeira, pulverizadores e um gerador auxiliar de poténcia igual ou superior a 150kW.

9011.80.90

Ex 023 - Microscopios retos motorizados com plataforma de pesquisa modular com opg¢Ges para ciéncias da vida e ciéncias de materiais com dtica brilhante e iluminagao
homogénea, incluindo gerenciador de contraste e gerenciador de iluminagdo para condi¢es definidas e resultados reproduziveis podendo ter opgbes para polarizagao,
fluorescéncia e iluminagdo transmitida.

9027.10.00

Ex 156 - Aparelhos para detecgdo de gases toxicos e oxigénio (O;), por tecnologia de sensor eletroquimico para mondxido de carbono (CO), monodxido de carbono (CO
sem interferéncia de H,), dxido nitrico (NO) e didxido de enxofre (SO,), portateis, com faixas de medigdo entre 0 e 10.000ppm em incrementos de 1ppm para monoxido
de carbono (CO), entre 0 e 10.000ppm em incrementos de 1ppm para monoxido de carbono (CO sem interferéncia de H,), entre 0 e 5.000ppm em incrementos de 1ppm
para oxido nitrico (NO), entre 0 e 5.000ppm em incrementos de lppm para didxido de enxofre (SO;) e entre 0 e 21% em incrementos de 0,001 para oxigénio (NO),
capacidade de célculo de diéxido de carbono,

perdas e ar em excesso em incrementos de 0,001, montados em material de policarbonato com revestimento protetor emborrachado antiestatico, policarbonato
condutor, sensor em ago inoxidavel e dotados de visor LCD, botdes de operagdo, com faixa de temperatura operacional entre 0 e +45°C, com faixa de umidade
operacional entre 10 e 90% sem condensagdo (continua), compativel com "software" de gerenciamento e com impressora propria de conexdo infravermelho em
policarbonato emborrachado e com rolo de papel termosensivel.

9027.30.19

Ex 036 - Analisadores "on-line" de teor de elementos quimicos em polpa de minério, por espectroscopia a laser - "libs", montados em 2 estruturas tipo container, para
posterior acoplamento lateral, dotados de: 1 painel de operagdo "touchscreen"”, 1 transformador com painel de parede, 1 painel de controle principal com resfriador, 1
gabinete de resfriamento, 1 gabinete de medigdo, 1 unidade de resfriamento, 1 unidade para suprimento de ar e 1 unidade para suprimento de agua.

9027.30.19

Ex 037 - Analisadores "online" de CO, em gds natural e seus subprodutos, por meio de sensor infravermelho nao dispersivo (Non-Dispersive Infrared - NDIR), com uma
ou 2 células para analise, dotados de: balas de gases de arrasto: oxigénio, gas de queima e nitrogénio, painel de condicionamento de amostras, sistema de descarte de
amostras, painel elétrico de alimentagdo, detectores de gases, transmissores de pressdo, valvulas seletoras e CLP - controlador légico programavel, com certificagdo pela
metodologia ASTM D3764.

9027.30.19

Ex 038 - Analisadores "on-line" de teor de elementos quimicos em polpa de minério, por espectroscopia a laser - "LIBS", dotados de amostradores primarios, sonda de
analises, painéis de controle, multiplexador e demultiplexador.

9027.80.99

Ex 434 - Analisadores automaticos de densidade, concentragdo e teor alcodlico com capacidade de anadlise de outros parametros como gravidade api, brix, plato, inpm,
gl, gravidade especifica, tabelas de acidos e bases, por meio da tecnologia de medi¢cdo método de oscilagdo mecanica do tubo em "U", analise de densidade na faixa de
0 a 3g/cm?, pressdo de 0 a 10bar e temperaturas de trabalho (controlado via peltier) compreendida entre 0 e 105°C, com exatiddo de densidade de 0,0002 ou 0,0001
ou 0,00005 ou 0,00001g/cm3, repetibilidade compreendido entre 0,0001 e 0,000005g/cm3, com medidor interno de pressdo barométrica, com volume minimo de
aproximadamente 1ml de amostra, com camera

de visualizagdo da célula ou tubo em U "videoview" com amplificagdo do tamanho da célula de aproximadamente 2x, 6x ou 10x, possibilidade de extragdo e exportagdo
de dados via porta USB, rs-232 e "ethernet" para conexdo de rede, com sistema operacional embutido, com prote¢do contra escrita e segura contra malware e virus,
memoria interna de disco compacto ndo removivel de no minimo 8Gb, tela plana de no minimo 10,4 polegadas, embutida, anti reflexo, sensivel ao toque e ajustavel a
diferentes alturas para conforto do operador.

9027.80.99

Ex 435 - Analisadores hematoldgicos totalmente automatizados para a realizagdo de morfologia celular em laboratério de hematologia, exibindo os glébulos vermelhos
e estimativa de plaquetas, sendo capazes de localizar e classificar até 200 leucécitos/tipo de célula através de esfregago sanguineo, com capacidade de andlise de
aproximadamente 16ldminas/h, carrossel com até 30 posicdes e armazenamento de até 10.000 ldminas.

9027.80.99

Ex 436 - Maquinas de teste de alta carga para medigdo de desgaste de propriedades lubrificantes; carga de teste programavel de 0 a 800kg; possibilidade ou ndo de
sistema de baixa carga de 0 a 50kg +/-0,02kg; velocidade programdvel de 1 a 1.800rpm; sistema de carregamento pneumatico fechado; controle de temperatura
programavel até 200°C; sistema de friccdo com faixa padrdo de O a 250lbs; possibilidade ou ndo de sistema de friccdo de baixo alcance de 0 a 10lbs; escudo de
seguranca.

9027.90.99

Ex 013 - Amostradores automaticos para injegdo de amostra em instrumentos que rodam sistemas operacionais (OS) embutidos, com suportes (estantes) personalizados
para suas garrafas ou aquecidos com capacidade de 50 tubos de ensaios com dimensdes de 16 x 100mm ou 70 tubos de ensaios com dimensdes 13 x 100mm ou
opcionalmente duzias de capacidades e configuracdes de frascos de amostra, com modo de injecdo por deslocamento de gas em pressdo e/ou modo de suc¢do, capazes
de trabalhar com viscosidade da

amostra de até 36.000mPa-S (cP), com até 3 enxagues disponiveis para lavagem de agulha dentro e fora, com atributo de retorno de amostra de 95% que permite que
a amostra seja devolvida ao frasco de amostra, com detecgdo de nivel de solvente baixo, selecdo de método especifico de suporte (estante), tempos de secagem e
enxague variaveis, com opgdo leitor de cddigo de barras para etiquetas embutidas com frasco giratério ou etiqueta portatil, reconhecimento de frasco vazio
automatizado, com capacidade de coleta de dados automatizada.

9030.33.90

Ex 021 - Medidores de poténcia de sinais de radiofrequéncia com precisdo absoluta: +/-0.02dB logaritmica / +/-0.5% linear, precisdo relativa: +/-0.04 B logaritmica/ +/-
1% linear, velocidade de medicdo de até 400leituras/s (com sensor série-E) e faixa dindmica maxima 90dB (com sensor série-E).

9030.39.90

Ex 045 - Sistemas de analise de poténcia elétrica em corrente continua, incluindo unidade de geragdo e medida para corrente de dreno de bateria, com multiplos ranges
e poténcia de 80W.

9031.20.90

Ex 189 - Bancadas eletrodinamicas de meia forga para ensaios vibratérios, unidade amplificadora de poténcia digital, sistema de refrigeragao e controlador digital, capazes
de realizar ensaios com as seguintes especifica¢cdes: aceleragdo maxima até 1.370m/s?, forca de excitacdo senoidal até 60kN, forca de excita¢do aleatdria até 66kN, forca
de ensaio de choque até 118,35kN, velocidade méxima até 1,8m/s, deslocamento maximo até 63,5mm, frequéncia de ressonancia de 2.000Hz, frequéncia de utilizacdo
até 2.500Hz e carga maxima até 700kg.

9031.49.90

Ex 433 - Equipamentos de medicdo e inspecdo de perfis de sapatas de freios de vagdes ferrovidrios, por meio de tecnologia dptica, capazes de gerar imagens do trem
em movimento a uma velocidade entre 0 e 120km/h, dotados basicamente de leitores de "tags", sensores de roda, caixas de escaner dotadas de cameras digitais,
estroboscépios e conjunto de dispositivos de captura de imagem, unidade de distribuicdo de energia e unidade para aquisicdo e processamento de imagens.
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9031.49.90

Ex 434 - Equipamentos de inspe¢do de superestruturas de vagdes ferrovidrios, por meio de tecnologia 6ptica, capazes de gerar imagens do trem em movimento a uma
velocidade entre 0 e 120km/h, dotados basicamente de leitores de "tags", sensores de aproximagdo, caixas de escaner dotadas de cameras digitais, sistema de iluminagdo
e conjunto de dispositivos de captura de imagens, sistema de limpeza de cameras através de obturadores automaticos, unidade de distribuicdo de energia, e unidade
para aquisicdo e processamento de imagens.

9031.49.90

Ex 435 - Equipamentos de inspe¢do de componentes estruturais de veiculos ferroviarios, por meio de tecnologia dptica, capazes de gerar imagens do trem em movimento
a uma velocidade entre 0 e 120km/h, dotados basicamente de leitores de "tags", caixas de esciner dotadas de cdmeras digitais, sistema de iluminagdo e conjunto de
dispositivos de captura de imagem, sensores de roda, unidade de distribuicio de energia, sistema de limpeza a ar e unidade para aquisicdo e processamento de
imagens.

9031.49.90

Ex 436 - Equipamentos de inspegdo de truques de vagbes ferroviarios, por meio de tecnologia dptica, capazes de gerar imagens do trem em movimento a uma velocidade
entre 0 e 120km/h, dotados basicamente de leitores de "tags", sensores de roda, caixas de escaner dotadas de cameras digitais, sistema de iluminagdo e conjunto de
dispositivos de captura de imagem, sistema de limpeza de cadmeras através de obturadores automaticos, unidade de distribuicdo de energia, e unidade para aquisi¢cdo
e processamento de imagens.

9031.49.90

Ex 437 - Equipamentos de inspe¢do de rodeiros de veiculos ferrovidrios, por meio de tecnologia dptica e laser, dotados basicamente de leitores de "tags", capazes de
gerar imagens do trem em movimento a uma velocidade entre 0 e 120km/h, sensores de roda, unidade de purga de ar, caixas de escaner dotadas de cameras digitais,
sensores laser, sistema de iluminagdo e conjunto de dispositivos de captura de imagem, sistema de limpeza de cdmeras através de obturadores automaticos, unidade
de distribuicdo de energia, e unidade para aquisicao e processamento de imagens.

9031.80.11

Ex 010 - DinamOmetros para avaliagdo estatica e dinamica de motores de combustdo interna e hibridos, para uso em veiculos automotores, dotados de motor assincrono
com cabeamento de poténcia blindado, capazes de efetuar o levantamento dos perfis de carga estacionaria e transitoria dos ciclos de emissdes legislativas de poluentes
e testes funcionais com simulagdo dos veiculos e dos condutores, com poténcia de 900kW, torque nominal de 5.000Nm, rotagdo maxima de 4.000rpm, inércia da massa
do motor de 7,763kgm?, velocidade nominal 1.719rpm e gradiente de velocidade de 7.381rpm/s, acompanhados de: gabinete de controle de poténcia, com conversor
IGBT, tensdo de 690V e

poténcia de 1.000kW; base de nivelamento; flange de torque com sinal de saida em frequéncia e capacidade para 10KNm; painel de interface e controle do motor
assincrono e do gabinete de controle de poténcia, com cabos, mdédulos de interface de sinais analdgicos e digitais, painel de operagdo com tela de LCD, console e kit
para montagem no painel de interface e controle, fonte de alimentacdo e programa especifico para compensagdo e controle do torque do eixo; dispositivo de
monitoramento da vibragdo do motor assincrono, com sensores, cabos e placas de montagem; cabeamento para interligagdo dos equipamentos.

9031.80.11

Ex 011 - Bancos de ensaios multifuncionais para veiculos, com 4 pares de rolos para posicionamento das rodas dos veiculos a serem testados, desenvolvidos para testes
dinamicos de diferentes funcionalidades dos veiculos ao final de suas linhas produtivas, tais como teste de configuragdo de parametros, teste de dispositivos de controle,
teste dos sistemas de freio, teste de aceleragdo e desaceleragdo, teste de sensores do ABS (sistema de controle de frenagem), teste de sensores do ESP (sistema de
controle eletrénico de estabilidade) e etc, com sistema de recuperagdo de energia, ajustaveis para veiculos com diferentes medidas de entre eixos.

9031.80.20

Ex 208 - Dispositivos transversais para a medigdo e qualificacdo de 4 faces de pegas de madeira serrada tipo "scanner"; dotados de uma combinag¢do de multi-sensores
independentes - dispostos em forma combinada, para a identificacdo individual de caracteristicas de madeira serrada, em alta performance (acima de 220 tabuas/min);
combinagdo de cabegotes de escaneamento em carcaga de aluminio, montados independentemente - com sistema de fixagdo rapida; conjunto de escaneamento dotado
de sensores a laser

(para imagem em 3D por triangulagdo), laser de dispersdo (medi¢do de desvio de gra da madeira), cameras digitais coloridas CMOS (imagem colorida em alta resolugdo,
em RGB), sensores de medi¢do e operagdo e iluminagdo de alta poténcia em LED; conjunto de sensores bem como cameras e iluminagdo enclausurado em carcaga
reforcada de protegdo contra o ambiente externo de operagdo; computador central (industrial) instalado em rack especial; eletrdnica de controle, inspegdo e
gerenciamento de operagdo; posto de operagdo remota, incluindo terminal com monitor plano; softwares de controle, comando e otimizagao.

9031.80.99

Ex 002 - Equipamentos de inspec¢do tridimensional a laser, utilizados para mapeamento de material a granel em superficie de silos, armazéns e estoques a céu aberto,
com capacidade de alcance de até 50m, comprimento de onda de 650nm e resolugdo de 1mm.

Art. 2° Ficam alterados os Ex-tarifarios n® 046 do cddigo 8420.10.90 da Nomenclatura Comum do Mercosul, n°® 253 do cédigo 8443.39.10 da Nomenclatura Comum do Mercosul,
n° 005 do cédigo 8481.80.39 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes da Resolugdao n° 51, de 05 de julho de 2017, da Camara de Comércio Exterior, que passam a vigorar com
as seguintes redagoes:

8420.10.90

Ex 046 - CombinagGes de maquinas para processo de gravacdao em relevo de laminados sintéticos de poliuretano, compostas de: 1 maquina de desbobinar biaxial; 1 caixa
acumuladora de tecido em ago com até 2.880mm de extensdo total e capacidade para acumular 20m x 1.700mm de largura maxima; 1 estufa com aquecimento a ar
quente até 230°C com 3.200mm de extensdo; 1 sistema de aquecimento elétrico infravermelho contendo até 9 tubos de aquecimento infravermelho de 1,2kW banhados
a ouro, até 15 tubos de aquecimento infravermelho de 4kW banhados a ouro, até 21 tubos de aquecimento infravermelho 3kW de quartzo, 3 medidores de temperatura
infravermelho, 1 ou 2 engrenagens

de elevagdo de ar pressurizado, 2 elevadores verticais de cilindro pneumatico de no maximo 100 x 500mm, 1 controlador eletrénico de temperatura, 1 bomba de dleo
de transferéncia de calor 2HP, 1 motor 3HP e engrenagem de redugdo de velocidade sem fim; 1 sistema hidraulico de gravagdao em relevo, com suporte a 1 cilindro de
gravagdo com diametro de 200 a 240mm x largura maxima de 1.700mm; 1 sistema de arrefecimento a dgua com 4 cilindros de ago; 1 bobinador central com tipo de
enrolamento biaxial; 1 painel elétrico e caixa de comando.

8443.39.10

Ex 253 - Maquinas de impressdo de alta velocidade, tipo industrial, com tecnologia jato de tinta piezoelétrica de gota por demanda (drop on demand), destinadas a
impressdo de papéis ndo revestidos, ndo tratados e jato de tinta tratados ndo revestidos ou revestidos, com gramaturas entre 60 e 270g/m?, com tamanho minimo de
117,8 x 254mm e maximo de 364 x 520mm, modo de impressdo em cores (CMYK) ou monocromatico, frente ou frente e verso com velocidade de impressdo igual ou
superior a 197 imagens A4 por minuto, com 12 cabegas de impressdo e resolugdo de 600 x 600dpi ou de 1.200x1.200dpi em 4 tipos distintos de gotas igual ou superior
a 5 picolitros, secagem por infravermelho (IR), utilizando tinta a base de dgua, pigmentada HD ("High Density") ou HF (High Fusion).

8481.80.39

Ex 005 - Kits para uso do gas natural veicular (GNV), para gerenciar o fluxo de gas em motores de até 180HP, temperatura de operagdo de -40 a 120°C, com ou sem
valvulas de cilindro e de abastecimento, dotados de valvula redutora de pressdo que reduz a pressdo de 220bar para a pressdo da linha, permitindo a variagdo de pressdo
de 0,8 a 4.000mbar e fluxo de GNV até 43m3/h para alimentagdo de motores, mandmetro/indicador de pressdo e nivel, flauta com os bicos injetores sequenciais e
sensores de temperatura e de pressdo para gds, e sensor de temperatura para agua, gerenciador eletrénico do sistema com microcontrolador, chave comutadora, filtro
de baixa pressdo, cabos elétricos e conexdes de interligacdo.

Art. 3° Fica alterado o Ex-tarifario n°® 061 do cddigo 8422.30.10 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constante da Resolugdo n° 90, de 13 de dezembro de 2017, da Camara
de Comércio Exterior, que passa a vigorar com a seguinte redagdo:

8422.30.10

Ex 061 - Maquinas rotuladoras para garrafas de vidro cilindricas, com 2 ou 3 esta¢Oes adesivas, para aplicar rotulo e contrarrétulo em bobinas separadas e aplicar rétulo e
contrarrétulo na mesma bobina e/ou colarinho de espumante, fechamento superior com portas, com velocidade entre 1.000 e 3.000 garrafas/h, dotadas de: mecanismo de
distribuicdo e alisamento ou contragdo de capsulas, com ou sem sensor de fibra dptica multipla de leitura eletrénica da garrafa por meio da emenda do vidro ou taca inferior,
com esteira transportadora e com ou sem mesa de acumulo final, com painel eletrénico com tela "touch screen".

Art. 4° Fica alterado o Ex-tarifario n° 200 do cddigo 8462.21.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constante da Resolugdo n° 15, de 28 de fevereiro de 2018, da Camara de Comércio
Exterior, que passa a vigorar com a seguinte redagao:

8462.21.00

Ex 200 - Maquinas automadticas para dobrar painéis metalicos, de comando numérico computadorizado (CNC), com capacidade de dobrar para cima e para baixo, para largura
maxima da chapa de até 1.600mm, comprimento maximo da chapa de 2.495mm, espessura da chapa compreendida entre 0,4 e 4mm, com brago manipulador com
movimentagdo no plano horizontal, para rotagdo e posicionamento da chapa.

Art. 5° Fica alterado o Ex-tarifario n°® 292 do cddigo 8438.50.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constante da Resolugdo n° 44, de 28 de junho de 2018, da Camara de Comércio
Exterior, que passa a vigorar com a seguinte redagao:

8438.50.00

Ex 292 - Combinag¢des de maquinas de desossa de perna inteira, coxa e sobrecoxa de frango, semiautomaticas, com capacidade de desossar 6.000pecas/h, construidas em aco
inox 304 e sintéticos FDA aprovados, desenhadas para limpeza otimizada atendendo padr&es de higiene, compostas de: 2 mddulos sendo: médulo desossador de coxa, com
painel de controle elétrico, com ou sem: 1 estagdo manual de pendura da perna inteira ou coxa, 1 estagao automatica de corte J-Cut ou risco, 1 estagdo automatica de corte de
tenddo, 1

estacdo automatica de raspagem da carne da coxa, 1 estagdo automatica separadora do osso da coxa, 1 estagdo automatica descarregadora de ossos da coxa; e mddulo
desossador de sobrecoxa, com painel de controle elétrico, com ou sem: 1 drea manual de pendura de sobrecoxa, 1 estagdo automatica de corte do tenddo, 1 estagdo automatica
de desossa da carne da sobrecoxa, 1 estagdo automdtica descarregadora de 0ssos da sobrecoxa, 1 estacdo manual de "refilling" e controle de qualidade

Art. 6° Fica alterado o Ex-tarifario n° 014 do cddigo 8434.20.90 da Nomenclatura Comum do Mercosul, n°® 929 do cédigo 9031.80.99 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes
da Resolugdo n° 85, de 09 de novembro de 2018, da Camara de Comércio Exterior, que passam a vigorar com as seguintes redagoes:

8434.20.90

Ex 014 - Filadeiras continuas em aco inoxidavel para filar coalhada, com capacidade de producdo variavel de 400 a 6.000kg/h, realizando fun¢Bes de carregamento de coalhada,
corte da coalha, pré- aquecimento e aquecimento a vapor, filagem, transporte da massa filada, adi¢do ou ndo de salmoura liquida, contendo: tinel de pré-filagem com eixo duplo
com roscas contrarrotativas, 1 a 3 camaras de mistura, partes internas em contato com o produto com tratamento mecanico e eletroquimico antiaderente "Vulcan"
(dispensando

revestimento PTFE nas partes principais do equipamento), sistema de bragos mecanicos para filagem, sistema de aquecimento direto do produto por vapor, com ou sem, sistema
de aquecimento de agua quente para as jaquetas e sistema de dosagem de salmoura liquida, alimentador e cortador de coalhada acoplado, sistema de limpeza (CIP); sistema de
controle de injegdo de vapor, sensores de temperatura, controladas por PLC acondicionado em painel de controle com tela "touchscreen" e centro de controle de motor,
formando corpo unico

8465.10.00

Ex 929 - Equipamentos de calibragdo do sistema anticolisdo de veiculos automotores, dotados de painel mecanizado com referenciais bidimensionais para calibragdo de camera
e radar de veiculos automotores, estrutura de absor¢do de miliondas, sistema de posicionamento com tracionamento motorizado, guias lineares e fusos mecanicos, painel de
controle e sistema de comunicacgdo direto com veiculo automotor.

Art. 7° Fica alterado o Ex-tarifario n° 569 do cddigo 8479.89.99 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes da Resolugdo n° 73, de 05 de outubro de 2018, da Camara de Comércio
Exterior, que passa a vigorar com a seguinte redagao:
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8479.89.99

Ex 569 - Maquinas para desembalar tampas de aluminio embalados em rolo de papel com comprimento méaximo de 1.200mm e alimentar maquina recravadora, para
latas de aluminio do tipo "easy open" com capacidade maxima de fornecimento igual ou superior a 1.100 tampas/min, com controlador légico programavel (CLP),
composta de: mesa motorizada; sistema de elevagdo pneumatico; se¢do de desembrulho com faca(s) e roladores para remover embalagens de papel; com ou sem
"buffer" tipo carrossel com diviséria; com ou sem sistema de descarga com transportador(es) duplo em "V"; com ou sem sentinela para detectar e remover tampas
invertidas; com ou sem esteira(s) para a recravadora.

Art. 8°
de Comércio Exte

Fica alterado o Ex-tarifario n° 014 do cédigo 8443.39.90 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constante da Resolugdao n° 96, de 07 de dezembro de 2018, da Camara
rior, que passa a vigorar com a seguinte redagdo:

8479.89.99

Ex 116 - CombinagBes de maquinas para fabricagdo de conjuntos "circuito integrado-antena" para etiquetas identificadoras por radiofrequéncia (inlays RFID), de 2,3kVa
de poténcia, pressdo maxima de ar comprimido igual a 8bar e consumo de 90L/min, compostas de: 1 dispositivo bobinador para recepgdo e encaminhamento do trabalho
(spooler de entrada), que desenrola a fita de largura compreendida entre 35 a 180mm, de plastico ou papel, do carretel com diametros internos de 7,62cm e externo,
maximo, de 60cm, com mesa de emenda; 1 unidade de adesivagdo (pré-vinculador), com dispositivo de jateamento, sem contato, de adesivo em area de 3mm x mm,
sistema de cameras para posicionamento do

adesivo, dispositivo para imersdo e limpeza, mesa para circuito integrado, sem aquecimento, ejetor, transportador do conjunto e acumulador; 1 dispositivo bobinador,
para funcionar como acumulador (buffer); 1 unidade de vinculagdo do adesivo ao conjunto "circuito integrado-antena", com sistema de cdmeras para controle da posigdo
de fita, conjunto de 56 termodes, com temperatura maxima de 250°C; 1 bobinador de saida, para rebobinamento da fita, unidade de teste continuo e unidade de
marcagdo, por jato de tinta, com cabegote de impressdo de 200dpi; e 1 painel de controle com interface homem-maquina (IHM).

Art. 9°
n° 070 do cddigo
Internacionais do

Ficam alterados os Ex-tarifarios n°® 070 do cddigo 8419.81.90 da Nomenclatura Comum do Mercosul, n° 070 do cédigo 8477.10.11 da Nomenclatura Comum do Mercosul,
8477.10.11 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes da Portaria n°® 391, de 07 de maio de 2019, da Secretaria Especial de Comércio Exterior e Assuntos
Ministério da Economia, que passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8419.81.90

Ex 070 - Maquinas para preparagdo de café expresso, modelo comercial (ndo doméstico), dotadas de 2 ou 3 saidas exclusivas para café, equipadas com controlador
individual de temperatura, pressdo, pré- infusdo, microcaldeira exclusiva e 1 saida exclusiva para agua quente, ligadas diretamente na rede hidraulica e sem transito
interno pela caldeira de aquecimento central, com sistema de aquecedor de xicaras, bomba volumétrica com capacidade até 180L/h, sistema de dosagem volumétrica,
bandeja ajustavel, capacidade do boiler de 10 até 17,5 litros.

8477.10.11

Ex 070 - Maquinas de moldar para injecdo de termoplasticos, 100% elétricas, com comando numérico computadorizado CNC, dotadas de rosca de plastificagdo acionada
por servomotor elétrico, com sistema de tragdo, via correia de transmissdo lateral, sistema de injecdo com velocidade entre 180 e 240mm/s, com didmetro entre 32 e
100mm, relagdo comprimento L/D 20:1, acionado por servomotor elétrico, com sistema de tragdo, via correia de transmissdo lateral, sistema de fechamento e abertura
por joelhos de 5 pontos, com

forca de fechamento igual ou acima de 350t ou 3.500kN e acionado por servomotor elétrico, com sistema de tracdo, via correia de transmissdo lateral, com sistema
regenerativo de energia (KERS), sistema de extragdo, acionados por servomotor elétrico, com sistema de tragdo, via correia de transmissdo lateral, encosto de bico com
acionamento elétrico e sistema exclusivo de transmissdo por fuso, sistema automatico elétrico de altura de molde

Art. 10
n° 537 do cédigo
Internacionais do

Ficam alterados os Ex-tarifarios n° 003 do cédigo 8407.90.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul, n® 128 do cddigo 8421.21.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul,
8428.90.90 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes da Portaria n° 440, de 10 de junho de 2019, da Secretaria Especial de Comércio Exterior e Assuntos
Ministério da Economia, que passam a vigorar com as seguintes redagoes:

8407.90.00

Ex 003 - Motores a combustdo interna em versdao GLP, com 4 cilindros, com cilindrada entre 1.980 e 2.500cc, com poténcia entre 30 e 47kW até 2.500rpm, com torque
igual ou superior a 140Nm por até 1.600rpm e tensdo de trabalho de 12V; uso especifico em empilhadeiras a combustao.

8421.21.00

EX 128 - CombinagGes de maquinas para tratamento de chorume, para filtrar a substancia liquida resultante do processo de decomposi¢cdo de residuos em aterros de
residuos urbanos, utilizando tecnologia de membrana de osmose reversa, fluxo de tratamento varidvel compreendido entre 100 a 250m3/dia, através de 2 etapas de
tratamento, montadas em contéiners maritimo de 40' e ou 20', compostas de: mddulos especificos para lixiviados, bombas, instrumentagdo, sistema de pré-filtracao,
tubos de alta e baixa pressao, filtros

de cesto; filtros de areia, filtros de seguranca, bombas centrifugas, bombas de pistdo de alta pressdo, bomba em linha, médulos de osmose reversa de primeiro e segundo
estagio, bombas de dosage, valvulas reguladoras de pressdo, trocador de ions, torre de desgaseificagdo, soprador, compressor, valvulas de diafragma, valvulas motorizada,
PLC, software para o controle, quadro elétrico, conversores de frequéncia sensores de pressdo, pressostatos, manémetros, fluxdmetros, rotametro, interruptores de fluxo,
pH metros, medidores de condutividade, sensores de temperatura, tubos de baixa pressdo em PVC, tubos de ago de alta pressdo e tubos flexiveis.

8428.90.90

Ex 537 - Alimentadores automaticos para recebimento e posicionamento de pecas automotivas dotados de sistema de recebimento de pegas, ndo vibratdrio, tipo escada
pneumadtica ou elétrica, com sensor de nivel no recipiente de pecas para capacidade de 4 horas de produgdo, placa de preparagdo de ar, conjunto de valvulas, sensores
e comutadores, mangueira de 9m com secc¢do transversal especifica para o tipo pega alimentado e posicionador com alojamento para recebimento de pegas com sensor
de peca presente e haste para prensagem das pegas no conjunto.

Art. 11.

Fica alterado o Ex-tarifario n°® 003 do cdédigo 8427.10.11 da Nomenclatura Comum do Mercosul, n® 143 do cédigo 8427.10.19 da Nomenclatura Comum do Mercosul, n°®

002 do codigo 8701.94.90 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes da Portaria n° 510, de 26 de julho de 2019, da Secretaria Especial de Comércio Exterior e Assuntos
Internacionais do Ministério da Economia, que passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8427.10.11

Ex 003 - Empilhadeiras autopropulsadas,

de motor elétrico de tragdo de corrente alternada (AC), contrabalancadas, saida lateral para bateria tracionaria, capacidade
maxima de carga entre 6.500 e 8.000kg,

altura de elevagdo dos garfos entre 2.750 e 8.670mm, com ou sem garfos.

8427.10.19

Ex 143 - Empilhadeiras autopropulsadas,

de motor elétrico de tragdo de corrente alternada (AC), contrabalangadas, saida lateral para bateria tracionaria, capacidade
maxima de carga entre 1.800 e 6.500kg,

altura de elevacdo dos garfos entre 2.750 e 8.670mm, com ou sem garfos.

8701.93.00

Ex 002 - Tratores agricolas de pneus com eixo dianteiropivotante e tragdo dianteira 4WD auxiliar gerenciadaautomaticamente, acionados por motor diesel de até
4cilindros, aspiragdo turbo intercooler, poténcia nominal igualou inferior a 106cv @ 2.300rpm, torque maximo igual ouinferior a 425Nm @ 1.300rpm, velocidade de

deslocamentoentre 0,16 a 40km/h, largura minima total igual ou inferior al.476mm, distancia entre eixos igual ou inferior a 2.348mm,comprimento total igual ou inferior
a

3.914mm, altura até otopo da cabine igual ou inferior a 2.290mm, angulo maximode estercamento do rodado dianteiro de 76 graus e raio degiro minimo de 2.900mm,
altura até o volante - ROPS igualou inferior a 1.350mm, dotados de sistema de gerenciamentoautomatico da tragdo dianteira e sistema hidraulico traseirode 3 pontos

com capacidade de levante igual ou inferior a 2.600kg, nas versdes cabine ou rops.

Art. 12.

Ficam alterados os Ex-tarifarios, n°® 022 do cédigo 8413.70.10 da Nomenclatura Comum do Mercosul, n°® 008 do cddigo 8419.89.20 da Nomenclatura Comum do Mercosul,

n° 001 do cddigo 8451.40.21 da Nomenclatura Comum do Mercosul, n° 255 do cddigo 8477.20.10 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes da Portaria n° 531, de 20 de agosto
de 2019, da Secretaria Especial de Comércio Exterior e Assuntos Internacionais do Ministério da Economia, que passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8413.70.10

Ex 022 - Motobombas centrifugas com motor elétrico incorporado, para operagdo submersa, com bocal de saida medindo 1 polegada com rosca do tipo BSP, eixo do
bombeador e corpo em ago inox, rotor de fluxo radial em poliacetal, difusor em policarbonato, 18 estdgios; acopladas a motor assincrono lubrificado a dleo, rebobinavel,
com 2 polos, poténcia de 1cv, rotagdo maxima de 3.400rpm, para tensdo de 220V monofasico, com vazdo compreendida entre 0,2 a 3,2m3/h, altura manométrica
compreendida entre 4 a 104mca; utilizadas na captagdo de agua potavel em pogos tubulares profundos com diametro de 3 polegadas, com teor maximo de areia

permitido de 30g/m3, para trabalho em temperatura méxima de 35°C; com ou sem uma "control box" modelo B20 (dispositivo capacitor para auxilio no funcionamento
da bomba).

8419.89.20

Ex 008 - Mantenedores de alimento, utilizados para preservar a temperatura em até 2h, dotados de 4 prateleiras com tampas fixas, com até 12 compartimentos para
cada alimento, temperatura de operacdo de 65 a 135°C.

8451.40.29

Ex 001 - Maquinas para branquear, tingir e lavar tecidos felpudos, por corda, com temperatura de trabalho de até 140°C, velocidade entre 25 a 250m/min, sistema
combinado de resfriamento e enxague do banho, filtro auto limpante por diferencial de pressdo, relagdo de banho a partir de 1:4,5, tanque de adigdo a 100%, 2
acumuladores com largura da camara de 1.300mm e capacidade nominal de 500kg, sistema de molinelo na parte interna com controle de capacidade do acumulador,
painel "touchscreen" TFT 8,4 polegadas com controlador logico programavel (CLP).

8477.20.10

Ex 255 - Combinagdes de méaquinas co-extrusoras destinadas a produgdo de filme e chapa plastico de PET, PET/EVOH/PET e PET/EVOH/PE (filmes barreira) com espessura
minima de 190microns e maxima de 900microns; com capacidade total instalada de 1.300kg/h; compostas de: 1 extrusora monorosca com didmetro de 135mm L/D 33;
1 extrusora monorosca de 75mm L/D 33; 1 extrusora monorosca com didmetro de 60mm L/D 33 e 2 extrusoras monorosca com didmetro de 35mm L/D 34; 1 sistema
de pré-secagem e alimentagdo com dosadores gravimétricos; com sistema de filtragem de polimero especial com 4 pistdes e 8 cavidades; com "feedblock" varidvel de

7 camadas; com matriz plana manual de 1.700mm;
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com sistema de regulagem de largura de matriz plana interno; com 1 cilindro resfriador "smoothing roller" de 430mm de didmetro; com 1 cilindro resfriador "cooling
roller" de 700mm de didmetro; com 1 cilindro resfriador "cooling roller" de 300mm de diametro; com medidor de espessura para o controle automatico da matriz por
sensor raio-X; com reciclador de borda/refilo com alimentagdo automatica; com sistema de corte de refile tipo lamina circular motorizado; com acumulador de filme
automatico; com bobinador semi-automético para tubetes de 3 e 6 polegadas; com velocidade mecanica méxima de 70m/min e didmetro maximo de embobinamento
de 1.200mm; com largura maxima util do filme liquido 1.288mm; com PLC central interligado com as unidades periféricas com programagao e visualizacdo dos parametros
do trabalho e supervisdo em tela "touch-screen".

Art. 13. Esta Portaria entra em vigor dois dias Uteis a partir da data de sua publicagdo.

MARCOS PRADO TROYJO

PORTARIA N¢ 3.534, DE 25 DE SETEMBRO DE 2019

Altera para zero por cento as aliquotas do Imposto de Importagdo incidentes sobre os Bens de Informatica e Telecomunicagdo que menciona, na
condi¢do de Ex-Tarifarios.

O SECRETARIO ESPECIAL DE COMERCIO EXTERIOR E ASSUNTOS INTERNACIONAIS DO MINISTERIO DA ECONOMIA, com fundamento no que dispde o inciso IV do art. 82 do Decreto
n° 9.745, de 8 de abril de 2019, e considerando o disposto nas Decisdes n° 33/03, 39/05, 13/06, 27/06, 61/07, 58/08, 56/10, 57/10 e 25/15 do Conselho do Mercado Comum do Mercosul
e nos Decretos n° 5.078, de 11 de maio de 2004, e no 5.901, de 20 de setembro de 2006, resolve:

Art. 1° Ficam alteradas para zero por cento, até 31 de dezembro de 2021, as aliquotas ad valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes Bens de Informatica
e Telecomunicagdo, na condigdo de Ex-tarifarios:

NCM DESCRIGAO

8517.62.79 Ex 005 - Radios digitais para comunicagdo ponto a ponto de montagem "Full Outdoor", faixa de frequéncia de operagdo entre 37.000 e 39.500MHz, com 2 transceptores
digitais integrados, larguras de canal de 7, 14, 28 e 56MHz configurdveis por "software", 2 interfaces Gigabit "Ethernet" elétricas com conector RJ45 e 2 interfaces Gigabit
"Ethernet" dticas (velocidades de linha de 1Gbps ou 2,5Gbps), tensdo de alimentagdo de 48Vdc, podendo ser alimentado por fonte externa dedicada ou entdo por
dispositivo PoE+ (Power Over "Ethernet"), 10 niveis de modulagdo selecionaveis por "software" (4QAM, 16QAM, 32QAM, 64QAM, 128QAM, 256QAM, 512QAM,
1024QAM, 2048QAM e 4096QAM) e taxas de transmissdo de 17 a 1.024Mbit/s por portadora.

8541.40.16 Ex 002 - Células solares de silicio monocristalino para fabricagdo de médulos ou painéis solares fotovoltaicos, com eficiéncia minima de 19,3%.

8543.70.99 Ex 193 - Filtros ceramicos passivos para radiofrequéncia (RF), proprios para montagem em superficie (SMD), dos tipos diplexadores ou triplexadores de terminais portateis
de telefonia celular.

9030.40.90 Ex 036 - Equipamentos de teste de redes sem fio padrdo 802.11a/b/g/n/p, 802.11ac, 802.11af, 802.11ah, 802.11ax, VHT80, VHT160, padrido "bluetooth", "Zigbee", WiSun,
Z-Wave, DECT e TD-LTE.

9030.40.90 Ex 037 - Simuladores de constelagdo multi-GNSS, multi-frequéncia nos padroes GPS, GLONASS, BeiDou, Galileo, QZSS e SBAS, com capacidade de geragdo de até 256
sinais.

9030.40.90 Ex 038 - Fontes de luz visivel utilizadas para testes em redes de "Banda Larga" de longa distancia, para detecgdo precisa dos vazamentos de luz passando através do cabo

de fibra dptica; com alcances de 5/10/14/15km; para poténcias de saida 31/210/315/330mW, Lazer nivel CLASS IlIA/CLASS IIIB; emissor LD; comprimento de onda 650nm
+/-10nm; frequéncia CW/2Hz e tempo de bateria em CW de 3 a 13h, e tempo de bateria em 2Hz de até 6 a 23h; conector dptico universal com adaptador de 2,5mm
(FC/SC/ST); com temperatura de operacdo de -10 a +50°C e temperatura de armazenamento de -20 a +70°C.

9030.40.90 Ex 039 - Analisadores de rede vetorial de 4 portas com faixa de frequéncia de operacdo de 10MHz até 43,5GHz, com segunda fonte e frequéncia.

9030.40.90 Ex 040 - Analisadores de sinais de 2Hz a 44GHz com nivel de ruido médio mostrado -174dBm (a 2GHz), intermodugdo de terceira-ordem 23dBm (a 2GHz), ruido de fase
-136dBc/Hz (a 1GHz), precisdo de amplitude +/-0.19dB, faixa dindmica livre de espurios -75dBc.

9030.40.90 Ex 041 - Plataformas modulares para comutagdo de RF e controle, configuradas com médulo de 2 chaves eletromecanicas de RF de 6 posigdes de OHz a 18GHz e mddulo
multiplexador de 6 canais de 4 fios.

9030.90.90 Ex 011 - Camaras anaecdicas modulares, com largura de 3,11m x comprimento de 3,11m x altura de 2,51m com isolamento de interferéncia de RF - radio frequéncia
- construidas em aco laminado galvanizado 28 "gauge".

9030.90.90 Ex 012 - Sensores de poténcia média de sinais na faixa de frequéncia de 10MHz até 18GHz e na faixa de poténcia de -60dBm até +20dBm.

Art. 2° Fica alterado o Ex-tarifario n°® 037 do codigo 8443.32.99 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constante da Portaria n° 441, de 10 de junho de 2019, da Secretaria
Especial de Comércio Exterior e Assuntos Internacionais do Ministério da Economia, que passa a vigorar com a seguinte redagdo:

Ex 037 - Impressoras a jato de tinta colorida, para uso corporativo e alto volume de impressdo, com ciclo de trabalho mensal de até 45.000 paginas e capacidade total
de entrada de papel de até 830 folhas com bandeja adicional instalada, tamanho de folha méaximo de 216 (L) x 60.000mm (C), fungdo de impressdo frente e verso
automatica, sistema jato de tinta de 4 cores (ciano, magenta, amarelo e preto) com 800 injetores em preto e 800 injetores por cada cor alimentado por bolsas de tinta
individuais, resolugdo maxima de impressdo

4.800 x 1.200dpi, velocidade méaxima de impressdo de 34ppm em preto ou em cores e saida rapida da primeira pagina sem necessidade de aquecimento, conectividade
USB, "Wireless", rede cabeada "Ethernet", Wi-Fi "Direct", e sistema de impressdao remota, com tela tactil a cores de 2,4 polegadas, baixo consumo de energia sendo 21W
quando em funcionamento.

8443.32.31

Art. 3° Esta Portaria entra em vigor dois dias Uteis a partir da data de sua publicagdo.

MARCOS PRADO TROYJO

SECRETARIA ESPECIAL DE FAZENDA
CONSELHO NACIONAL DE POLITICA FAZENDARIA

DESPACHO N¢ 72, DE 30 DE SETEMBRO DE 2019

Publica os Laudos de Anélise Funcional - PAF-ECF.

O Diretor do Conselho Nacional de Politica Fazendaria - CONFAZ, no uso das atribuicGes que |he sdo conferidas pelo inciso IX do art. 52 do Regimento desse Conselho e em
conformidade com o disposto na cldusula décima do Convénio ICMS 15/08, de 4 de abril de 2008, comunica que a Secretaria Executiva do CONFAZ recebeu dos érgdos técnicos credenciados
pela Comissdo Técnica Permanente do ICMS-COTEPE/ICMS os seguintes laudos de andlise funcional das empresas desenvolvedoras de Programa Aplicativo Fiscal - PAF-ECF abaixo
identificadas:

| - Ndo constatado "ndo conformidade": i

a) Fundagdo Universitdria do Desenvolvimento do Oeste - UNOCHAPECO

EMPRESA DESENVOLVEDORA CNPJ ESPECIFICACOES DO LAUDO
Smallsoft Tecnologia em Informatica Eireli 07.426.598/0001-24 Laudo de Analise Funcional PAF-ECF registrado sob o numero: UNO3302019
Rua Getulio Vargas, 673, Edificio Smallsoft Offices, Salas 401/500/600, Centro Nome: SMALL COMMERCE
Concérdia/SC Vers3do: 2020.0.0.2
CEP: 89.700-019 Codigo MD5: F2E723A248FE7AF20BBCI9DA11CB299CC
Data do término da andlise: 23/09/2019

b) Fundagdo Visconde de Cairu - FVC

EMPRESA DESENVOLVEDORA CNPJ ESPECIFICACOES DO LAUDO
W.E. Logus Informatica Ltda - ME 02.421.499/0001-36 Laudo de Andlise Funcional PAF-ECF registrado sob o numero: FVC0072019
Rua Vinicius Vespucio, 283 A, Alvorada Nome: EFICAZ PAF-ECF
Formiga/MG Vers3o: 4.0.0.0
CEP: 35.570-000 Codigo MD5: ac24dd5f5486a56794e050c8887451a8 eficazPAF
Data do término da andlise: 18/09/2019

c) Universidade Federal de Goids - UFG

EMPRESA DESENVOLVEDORA CNPJ ESPECIFICACOES DO LAUDO
Linx Sistemas e Consultoria Ltda 54.517.628/0001-98 Laudo de Analise Funcional PAF-ECF registrado sob o nimero: UFG0032019
Avenida das Nag¢des Unidas, 7221, Andares 42, 592, 62, 79, e 142 And., Pinheiros Nome: AUTOSYSTEM PAF
S3o Paulo/SP Versdo: 3.2.4.35
CEP: 05.425-902 Codigo MD5: 686aeba29935ed79b6d8c5abcc3a3905
Data do término da analise: 08/08/2019
Linx Sistemas e Consultoria Ltda 54.517.628/0001-98 Laudo de Analise Funcional PAF-ECF registrado sob o niumero: UFG0042019
Avenida das Nagdes Unidas, 7221, Andares 42, 52, 62, 79, e 142 And., Pinheiros Nome: AUTOSYSTEM PAF LINUX
S3o Paulo/SP Versdo: 3.2.4.35
ICEP: 05.425-902 Codigo MD5: 5FF582B36CF1167B622E94B6831F424D
Data do término da andlise: 08/08/2019

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico w Documento assinado digitalmente conforme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001, ICP

http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152019100100030 que institui a Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil. Brasil



http://www.in.gov.br/autenticidade.html
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