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Art. 12 Alterar para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2018, as aliquotas ad valorem do
Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes Bens de Informatica e Telecomunicagdo, na
condi¢do de Ex-tarifarios:

NCM

DESCRICAO

8471.80.00

Ex 010 - Unidades para maguinas de processamento de dados industriais, para aqui-
Sicdo de dados ou geracdo de sinais, podendo ter entre 16 a 96 linhas de entra-
das/saidas digitais com compatibilidade para dispositivos 5V TTL/CMOS, e 0 a 1
contador de 32 bits para aplicagBes de medi¢des, testes de fabricacdo automatizado e
controle industrial.

8517.62.19

Ex 003 - Equipamentos de terminagdo de linha submarina para multiplexagdo densa
por divisdo de comprimento de onda - dwdm, com canais de 100Gbps, compativel com
repetidores ASN.

8517.62.49

Ex 018 - Médulos de REDE Ethernet para interconexdo de até 6 dispositivos na rede
CAN veicular, com aimentacdo de 7 a 29Vdc, 1 conex&o Fast Ethernet 10/100 Base-
T e 1 conexdo Gigabit Ethernet 100/1.000 Base-T com o servidor, 6 conexdes Ethernet
10/100 Base-T para os dispositivos, com indicagdo do status de funcionamento do
mddulo e da conexdo ethernet.

8517.62.52

Ex 001 - Terminais sobre linhas de fibras dpticas, com transponders e muxponders a
10GB/s, 40GB/s e 100GB/s com vérios formatos de modulacdo e com capacidade de
aceitar uma ampla faixa de sinais de clientes; com corretor antecipado de erros em
cada tributério para atingir alto nivel de integridade de transmissdo de dados por meio
do cabo submarino; com funcfo 6tica de multiplexagdo (MUX) e demultiplexagéo
(DEMUX) para processar um sinal de linha agregado WDM denso; com capacidade de
oferecer um caminho de acesso supervisor para repetidores e unidades ramificadas
submersas, bem como de canais de cabecalho entre terminais.

8517.62.94

Ex 006 - Placas de circuitos eletronicos de interface submarina, padrdo IWIS (In-
telligent Well Interface Standardization), utilizadas para alimentacdo e comunicacdo de
sinais elétricos com sensores permanentes de fundo de pocos de petréleo submarinos
gue utilizam protocolo de comunicagdo ROC (Remote Operations Controller), com
capacidade maxima de alimentacdo e comunicagdo com até 20 sensores ab mesmo
tempo, saida de dados em protocolo MODBUS para os médulos de controle submarino
(SCM) instalados em arvores de natal molhadas, operagdo em 24V corrente con-
tinua.

8543.70.19

Ex 004 - Amplificadores de poténcia para rédio de comunicacdo tética militar, com
poténcia de transmissdo HF de 150W PEP/Média com intervalo de frequéncia entre 1,6
a 29,99999MHz, e VHF de 60W PEP/Média com intervalo de frequéncia entre 30 a
59,99999MHz, com tensdo de alimentagéo de 28V DC, contendo suporte de montagem,
pré/pés seletor digital, filtro passa baixa, cabos para alimentacdo e controle, e jogo para
aterramento.

8543.70.99

Ex 151 - Interfaces de barramento CAN veicular para conexdo direta com PC ou
Notebook via porta USB 2.0-12Mbit/s, com alimentaggo elétrica fornecida pela porta
USB do PC, com Interface CAN configurével por software com taxa de transmissdo de
1Mbit/s isolada el etricamente, com aquisi¢do de dados de forma sincrona e que suporta
os protocolos CCP, XCP,_ KWP-on-CAN, e UDS.

9032.89.82

Ex 003 - Equipamentos para o controle de grandezas fisicas no sentido transversal na
fabricac@o de papel ou celulose, tais como, espessura e brilho, por meio de ague-
cimento por indugdo com zonas a partir de 75mm, dotados de atuadores com bobinas
de indugdo eletromagnéticas, instaladas em viga em ago inoxidavel, modulos de po-
téncia com saidas de 4.500 a 6.000W, tensdo de entrada 380 a 456VAC 50 ou 60Hz,
conjunto mecanico para movimentacdo da viga, painéis de interface para intertra-
vamento e conex&o entre os sinais dos atuadores e controladores.

9032.89.83

Ex 001 - Equipamentos para o controle de umidade no sentido transversal e lon-
gitudinal na fabricacdo de papel ou celulose por meio de aplicagdo de vapor com
temperatura de operacdo entre 125 a 140°C, dotados de atuadores pneuméticos ope-
rados na faixa de 6 a 30psi, instalados em viga em ago inoxidavel, conjunto mecanico
para movimentac&o da viga, painéis de interface para intertravamento e conex&o entre
0s sinais dos atuadores e controladores autométicos ou manuais, podendo ser ne-
cessario uma unidade de condicionamento de vapor fornecida montada em chassi ou
em forma de kit.

9032.89.89

Ex 016 - Equipamentos para o controle de gramatura no sentido transversal na fa
bricacéo de papel ou celulose, por meio da deformagéo mecéanica da Iamina (1&bio) da
caixa formadora com zonas a partir de 45mm, dotados de atuadores com motor de
passo até 24VDC, razdo de forca maxima a 14.5kN, que podem ter a tampa em Ao
Inoxidével ou Zytel, podem ser fornecidos com adaptadores mecéanicos, hastes de
fixacdo, e lamina Superflex (em ago inoxidavel ou Titanio), painéis de interface para

conex&o entre os sinais dos atuadores e controladores.

Art. 29 Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagéo.

MARCOS BEZERRA ABBOTT GALVAO
Presidente, interino, do Comité Executivo de Gestdo - Gecex

RESOLUGAO N° 114, DE 23 DE NOVEMBRO DE 2016

Altera para 0% e 2% (zero e dois por cento) as aliquotas do Imposto de
Importagdo incidentes sobre Bens de Capital, na condicéo de Ex-tariférios.

O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO - GECEX - DA CAMARA DE COMERCIO
EXTERIOR - CAMEX, por intermédio de seu Presidente, interino, no uso da atribuicdo que lhe
confere o inciso II do §42 e do § 8° do art. 52 do Decreto n2 4.732, de 10 de junho de 2003, e com
fundamento no inciso XIV do art. 22 do mesmo diploma legal, bem como o inciso 2° do art. 18 da
Resolugdo n® 77, de 21 de setembro de 2016,

Considerando as Decisdes n® 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10, 57/10, 35/14 e 25/15 do
Conselho do Mercado Comum do MERCOSUL - CMC, os Decretos ne 5.078, de 11 de maio de 2004,
e ne 5.901, de 20 de setembro de 2006, e a Resolucdo CAMEX ne 66, de 14 de agosto de 2014, resolve,
ad referendum do Conselho:

Art. 12 Alterar para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2018, as aliquotas ad valorem do
Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condigdo de Ex-tarifarios:

8414.80.19

Ex 115 - Compressores de ar com capacidade de 1.100IL/min, pressdo de servico de
10bar, possuem 3 cilindros, sendo 2 cilindros para baixa pressdo e 1 cilindro de ata
pressdo, acionados por motor elétrico trifasico de corrente alternada

8414.80.22

8416.30.00

Ex 001 - Turbocompressores de ar, de peso igua ou superior a 800kg, constituidos por
um compressor de ar (ventilador) centrifugo acionado por uma turbina de fluxo axial
impulsionada pela energia dos gases de escapamento de motores diesel de locomo-
tivas.

Ex 003 - Centrais térmicas de 55,5MW de energia liquida, sendo 47,5MW de energia de
gas quente e MW de energia de 6leo térmico, para linha continua de MDP, linha de
revestimento melaminico, impregnadora de papéis e secador de particulas de madeira,
compostas de alimentagdo varidvel de biomassa, grelha moével com 5 zonas de queima e
resfriamento por &gua, queimadores de p6 de madeira, aquecedor de Gleo térmico in-
tegrado com estagios de convecgdo e condugdo de calor, separacdo de cinzas e

pesados, bombas de transferéncia de 6leo térmico e répida resposta de fornecimento de
energia térmica aos consumidores, com painéis de controle e automacao, PLC e sistema
de supervisdo integrados.

8417.90.00

Ex 018 - Correntes de transmissdo, com elos simples, pinos e pontas especiais, proprias
para forno de pinos, utilizados na secagem de rétulos de latas metdlicas

8417.90.00

Ex 049 - Unidades destinadas a complementar pré-calcinador com capacidade de
6.500t/dia de clinquer dotadas de: conjuntos de roletes; bandagem; estrutura de suporte
para roletes (incluindo rolamentos); macacos hidraulicos para ajustamento de roletes;
partes fundidas para descarga do forno; sistema de engrenagem e pinhao; redutores;
sistema de lubrificago para os rolamentos; selos de vedacéo; vélvulas, cabeca do
forno; sistema de acionamento e motorizagdo principal e auxiliar; sistema de im-
pulsionamento

hidréulico; queimadores; ventiladores para o sistema de alimentagdo do forno, para
zona de sinterizacdo e para resfriamento da cabega do forno.

8418.50.10

Ex 003 - Freezers IQF (Individual Quick Freezing) horizontais continuos, para con-
gelamento rapido individual, para partes de aves, carnes, pescados e vegetais, com
congelamento por contato direto pela esteira TCAD (Teflon Coated Aluminum Dro-
plets) ou modular plastica e ar forgado, com capacidade que pode variar entre 600 e
10.000kg/h.

8419.50.29

Ex 005 - Resfriadores de 6leo do tipo casco-tubo, com 381mm de comprimento,
106mm de atura e 88mm de largura, conexdes de &gua com rosca G1 /5" e para éleo
com rosca G1", com pressao de trabalho interna do 6leo de até 30bar e pressdo externa
da &gua de até 10bar, temperatura de 6leo méxima 85°C, temperatura de &gua méxima
40°C, minima 15°C, vazdo de dgua méxima 180dm3/min, minima 78dms3/min, com
conexdes G1" e G3/8", para manter a temperatura de trabalho da transmissdo maritima
aplicadas em

motores até 250HP a 2.100rpm, entre 65 e 85°C, sistema de tubulagdo para fluxo
hidréulico até o trocador de calor, com pressdo de trabalho méaxima de 30bar e suporte
produzido em ago Fe360 com cobertura superficial de Fe/ZN para o trocador de
caor.

8419.81.90

Ex 045 - Chapas para o preparo de carne de hamburguer, com resisténcias elétricas,
dispositivo de compressdo pneumética, cozimento simultaneo das 2 faces da carne, 3
"platens’ com controles individuais para o cozimento do produto, capacidade maxima
para cozimento de 10 carnes de hamburguer por "platen”, poténcia elétrica de 24kW,
reconhecimento automético de espessuras e temperatura de operagdo compreendida de
66 a 232°C com tolerancia de 1°C.

8419.89.19

Ex 032 - Méaguinas autométicas de esterilizagdio de residuos hospitalares potencial-
mente infectados, dotadas de: camara de esterilizagdo que opera a uma temperatura
134°C e pressdo interna de 312kPA, com pressdo variaveis de 3 a 8bar , com rotor
equipado com |aminas de trituracdo com capacidades de 25, 150, 300 e 600L, com
fonte de alimentacéo elétrica em 220 ou 380V trifasico 50/60H, motores e correias de
transmissdo podendo chegar até 1.200rpm, com poténcia 25kWh, a trituragdo dos
residuos e aguecimento

ocorre por meio de vapor sob pressdo, com tratamento realizado por via térmica através
de decomposicao proteica em ambiente umedecido, com temperatura maxima de 135°C
no final do ciclo; quadro elétrico com controlador 16gico programével (CLP); filtros de
ar do processo para aspiracdo do ar da cdmara, em ciclos de 15 a 30 minutos; "display
touchscreen" 5,7"; unidade interna de geracdo de vapor e impressora integrada para
regi.stroaI das operacOes permitindo acesso remoto de informagdes via software dedicado
opcional.

8419.89.99

8419.89.99

Ex 120 - Combinagdes de maguinas para resfriamento de clinquer com capacidade de
6.500t/dia, com temperatura na alimentagdo até 1.400°C e temperatura na descarga
minima de 85°C, compostas de: resfriador de clinquer; sistema de vedacdo pneumética
incluindo ventilador; sistema de acionamento com unidade hidréulica; britador de
clinquer; conjunto de ventilagdo para arrefecimento; sistema de injecdo de agua, con-
junto de sopradores; trocador de calor; ventiladores; sistema de despoeiramento;
transportador de arrasto por correntes; vavulas rotativas, sistema de medicao de fluxo;
vélvulas borboleta motorizadas; elevador de cacambas e monovias.

Ex 191 - Equipamentos assépticos para pasteurizagdo e esterilizagdo de produtos
alimenticios em escala piloto, utilizados em laboratérios de desenvolvimento de ali-
mentos e aplicagdo de ingredientes para a inddstria alimenticia, com controlador 16gico
programéavel (CLP), tanque de dosagem com volume igual a5 litros, fluxo de produgéo
nominal igual a 20L/h, sistemas de troca térmica direta e indireta, mdltiplos conjuntos
de tempos de retencéo (4, 6, 8, 17 e 30 segundos), homogeneizador de 2

estagios, sistema de refrigeracdo de &gua de processo, camara de envase asséptico,
sistengas de limpeza e esterilizagdo CIP/SIP, interface de operacéo por meio de painel
"touch screen”.

8421.21.00

Ex 063 - Equipamentos cilindricos verticais fabricados em fibra de vidro (poly glass),
para o sistema de controle do fluxo em operagdes de filtragdo e abrandamento de dguas
residenciais e comerciais, dotados ou nao de tampas redutoras, tampas fechadas, val-
vulas de controle e crepinas (distribuidoras/agitadores) para uniformizagdo de &gua
dentro dos equipamentos, com revestimento interno em polietileno em alta densidade,
?tlﬁ c;o equipamento com base de 478mm (18,8 polegadas) a 1.387mm (54,6 po-
egadas),

capacidade de armazenamento de 12 a 104 litros, pressdo maxima de operagdo 150psi,
com bocal rosqueado de 2,5 polegadas, e temperatura méaxima de operagdo de
48,8°C.

NCM

DESCRICAO

8408.10.90

Ex 046 - Motores maritimos de pistdo, de ignicdo por compressdo a diesel, para
propulsdo de embarcagdes, de fixagdo interna ao casco, com 5 cilindros, com didmetro
do cilindro de 81mm e curso de 93,2mm, com poténcia de 170HP, velocidade do mator
de 4.000rpm, taxa de compressdo de 16,5:1 e deslocamento volumétrico de 2,4litros.

8421.39.10

Ex 003 - Equipamentos verticais para circulacdo e filtragem de gases de secadores de
particulas de madeira, com capacidade de 704.400m3h, com lavador de gases e pre-
cipitador eletrostético imido integrados, com bombeamento, filtragem e recirculagéo de
&gua; centrifuga para separacdo de solidos e resinas, com recuperacdo de &gua, com
painéis de controle e automacdo - PLC e sistema de supervisdo.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012016112800005

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8422.30.21

Ex 062 - Méaguinas autométicas para empacotamento de café torrado e moido a vécuo,
para pacotes com formatos de 250 ou 500g, com unidade formadora de pacotes e
unidade dosadora de enchimento, cdmara de véacuo, centralizador semiautomético do
filme, VPN para conex&o remota e predisposi¢ao para codificador, com capacidade de
producéo de 30pacotes/minuto.

8422.30.29

Ex 363 - Méaqguinas autométicas rotativas para impressao e etiquetagem de informagoes
variaveis (lote, vaidade, nimero global de item comercial (“global trade item number”) e
codigo bidimensional ("data matrix") capazes de etiquetar por termo transferéncia as
ampolas de vidro contendo produtos farmacéuticos injetveis com didmetros de 8 até
32mm, atura de 40 até 130mm e velocidades méximas de 30.000amp/h de 1,5, 2,0 e
3,0ml, 27.000amp/h de 4,0 e 5,0ml, 24.000amp/hora de 10,0ml, dotadas de: sistema de

desbobinamento, impressdo e emenda manual de etiquetas; mesa acumuladora de am-
polas com capacidade méaxima de aproximadamente 2.000 ampolas; sistema de trans-
porte e etiquetagem de produto com helicoidal; carrossel com gjuste independente para
diferentes diametros de ampolas; sensores para verificagdo de presenca de etiqueta;
saida da méguina com estrelas; sistemas de Inspecdo por cameras para verificagdo dos
dados variaveis e codigo de barras das etiquetas; dupla descarga na saida através de
estrelas; rebobinador de fita vazia; painel de comando com interface homem-maquina
(IHM) e computedor industrial; ferramentais para trabalhar com ampolas de 1,5, 2,0,
3.0,40, 50e100ml.

8433.40.00

Ex 020 - Enfardadoras de fardos retangulares gigantes tracionadas, com cémara de
fardos com largura de 0,8 ou 1,2m, atura de 0,7, 0,9 ou 1,3m, com producdo de fardos
com comprimento varidvel entre 1 e 2,7m ou 1 e 3,2m, equipadas com "pick-up" sem
cames; sistema de alimentago varidvel VFS; volante responsavel por acumular energia
e propiciar um funcionamento suave e silencioso; sistema hidréulico independente;
sistema de amarragdo por atadores duplos ou simples cuja limpeza é realizada por ar
comprimido

através de compressor integrado, equipadas ou ndo com sistema de corte composto de
16 ou 26 facas protegidas individualmente por molas.

8437.90.00

Ex 001 - Cilindros de ferro fundido coquilhado para moagem de gréos (soja, milho,
avela) para fabricacdo de Oleos vegetais, de didmetro igual ou superior a 600mm,
comprimento igual ou superior a 1.350mm.

8438.10.00

Ex 164 - Maquinas cortadoras de massa alimenticia (macarrdo) curto, para producdo do
tipo "pene’ com 3 facas rotativas com velocidade regulavel entre 10 e 500rpm para
cabegotes de 700mm de didmetro, sistema de ventilagdo posterior, comandadas por
controlador légico programavel (CLP).

8422.30.29

Ex 364 - CombinagBes de maguinas para formagdo, envase de produtos alimenticios e
selagem (fechamento) de bolsas a partir de filme pléstico flexivel em bobinas, com
capacidade igual a 6.000bolsas’hora de até 200mm de largura, compostas de: trans-
portador elevador de produto para aimentacdo da balanca dosadora; plataforma me-
télica; calha vibratéria; equipamento de formagdo das bolsas com estacfes de des-
bobinamento motorizado; troca automética de bobina; dobra do filme; aplicagdo de
ziper plastico; selagem vertical e horizontal; tesoura(s) de corte para separagéo das
bolsas; carro de transporte; sistema de abertura por ventosas a véacuo; injecdo de gas
inerte e apalpador.

8438.10.00

Ex 165 - Maguinas fatiadoras autométicas de pdo de forma, por meio de serras
continuas, com afiador automético de laminas, com esteira de entrada e saida de pées,
pantégrafo ajustével, capacidade de 35 a 75p&es/minuto e com Controlador Logico
Programével (CLP).

8438.50.00

Ex 291 - Mé&guinas para porcionar e retorcer, com comprimento constante, embutidos
de produtos carneos usando separadores mecanicos, para calibres de 13 a 40mm, com
capacidade méaxima de producao superior ou igual a 1.500por¢des/minuto, mas inferior
ou igua a 3.000porgdes/minuto, com ou sem carregador automético de tripas, com
cabegote duplo para répida troca das tripas, com alimentagéo semiautomética das tripas,
com sensor para indicagdo de término das tripas, com sensor para indicacdo de

rompimentos das tripas.

8422.40.90

Ex 648 - M&quinas embaladoras autométicas horizontais "Form-Fill& Seal" para envasar
produtos liquidos e pastosos, com mecanismos autométicos a partir de bobinas de filmes
flexiveis multicamadas laminadas termosselavels, formam simultaneamente até 4 em-
balagens individuais (stand-up pouches), dosam produtos e fecham as embaagens, co-
mandada por CLP (controlador 16gico programavel), com tela "touch screen”, com ca
pacidade de producgo de até 260embalagens/minuto, embalagens com largura méaxima
de 110mm e atura méaxima 300mm, equipadas com desbobinador de filme inde-
pendente, painel elétrico geral independente, estagdo de rejeicdo de embalagens vazias,
lubrificagao automética comandada por PLC, limpeza automética tipo CIP (Clean In
Place), tracionamento do filme flexivel.

8422.40.90

Ex 649 - Sistemas modulares, autométicos para aplicacdo de anéis de isolamento
individual de barras de aco de diédmetro minimo igua ou superior a 15mm e maximo
de 160mm, compostos de: 6 méaquinas inseridoras de anéis espirais de plasticos de
didmetros compreendidos entre 2 e 5,3mm, com corpos fabricados em aluminio ano-
dizado e equipadas com dispositivo mecanico para corte dos fios de pléstico; 6 suportes
rotativos das méaquinas, fabricados em ago e acionados pneumaticamente; e 6 blo-
queadores rotativos das barras acionados pneumaticamente.

8438.50.00

Ex 292 - Combinagtes de méaquinas de desossa de perna inteira, coxa e sobrecoxa de
frango, semi-autométicas, com capacidade de desossar 6.000pecas/hora, construidas em
aco inox 304 e sintéticos FDA aprovados, desenhadas para limpeza otimizada atendendo
padrdes de higiene, compostas de: 2 médulos sendo: moédulo desossador de coxa, com
painel de controle elétrico, contendo: 1 estacdo manua de pendura da perna inteira ou
coxa, 1 estagdo automética de corte J-Cut ou risco, 1 estacdo automética de corte de

tenddo, 1 estagdo automética de raspagem da carne da coxa, 1 estacdo automética
separadora do 0sso da coxa, 1 estagdo automética descarregadora de 0ssos da coxa; e
modulo desossador de sobrecoxa, com painel de controle elétrico, contendo: 1 érea
manual de pendura de sobrecoxa, 1 estacdo automética de corte do tenddo, 1 estacdo
automética de desossa da carne da sobrecoxa, 1 estacdo automética descarregadora de
0ss0s da sobrecoxa, 1 estacdo manual de "refilling” e controle de qualidade.

8438.50.00

Ex 293 - Mé&quinas porcionadoras de carne com peso controlado para produtos com ou
sem 0sso, com temperatura maior ou igual a -2°C, mas inferior ou igual a 8°C,
comprimento de até 725mm e espessura de 2 a 80mm, com velocidade méaxima de até
24Qcortes/minuto e dotadas de sistema de troca répida de ferramentas.

8422.40.90

Ex 650 - Mé&guinas autométicas para embalar medicamentos em embalagem tipo blister,
controladas por computador tipo PC industrial e tela de operacéo sensivel ao toque "touch
screen”, com capacidade maximaigual a 1.300cartelas/min em modo de operacao de pista
tripla, para formar, encher com produtos solidos e selar cartelas com materiais de for-
magado iguais a aluminio, PVC, PCV/PVDC, PVC/Aclar ou PP, materid de selagem igua
a aluminio com caracteristicas diversas, munidas de ferramental para um

tamanho e formato, largura maxima do material de formacgdo igual a 284mm, pro-
fundidade méxima dos avéolos igua a 12mm, estagdo de formagdo dos avéolos dos
blisters, estagéo de enchimento de todos os alvéolos dos blisters, estacdo de fechamento
e selagem dos blisters continua tipo rotativa, estagdo de gravacdo de dados varidveis
nos blisters, dispositivos de inspecéo, controle e rejeicéo.

8438.80.90

Ex 034 - Combinagtes de méaquinas para moagem, separacdo de sdlidos e inativacéo
enzimatica para base liquida de soja, obtida a partir de graos destinados a formulacéo
de bebidas, compostas de: conjunto de moinhos de gréos, tanque BTD, intercambiador
de calor para aguecimento, bomba positiva para transferéncia de &gua e gréos, se-
parador mecanico de particulas sdlidas tipo decantador, unidade de limpeza para o
separador, sistema de injegdo de vapor para agquecimento, desodorizador, intercam-
biador de calor

para resfriamento painéis de controle, formando um maddulo unico, com capacidade de
processamento maior ou igual a 4.000kg/hora.

8422.40.90

Ex 651 - Mé&guinas semiautométicas de envolver pallets estaticos com filme extensivel,
envolvimento de acordo com a geometria e dimensdo do pallet, medidas méaxima de
atura dos pallets 3.100mm, com capacidade de utilizar bobinas de at¢ 500mm de
atura, e 300mm de diémetro externo, pré-estiramento do filme que pode variar de 0 a
400%, com painel de controle com tela "touch screen, dispositivo para troca répida do
filme, com ou sem dispositivo para corte automético do filme, com sensor de altura ,
equipado

com baterias auto carregaveis.

8423.89.00

Ex 058 - Equipamentos para pesagem de carga e seguranca operacional de icamento de
contéineres em guindaste através de sensores de fibra dtica internos as travas do
spreader (twistlock), com capacidade maxima de leitura de 100.000kg por "twistlock"
e precisdo de +/-200kg.

8427.10.19

Ex 129 - Empilhadeiras autopropulsadas por dois motores elétricos de tragdo de cor-
rente alternada (AC), aimentadas por bateria de 36 ou 48 volts, contrabalanceada,
sistema de freio elétrico regenerativo, capacidade maxima de carga igual ou superior a
1.810kg, mas inferior ou igual a 2.945kg, altura maxima de elevacdo dos garfos igual
ou superior a 2.665mm, mas inferior ou igual a 7.925mm, com torre de 2, 3 ou 4
estégios.

8441.30.90

Ex 054 - Combinagtes de maquinas para fabricagdo de caixas de papeldo ondulado, com
velocidade méaxima de até 12.000chapas/hora, com capacidade para chapas com espessura
minima de 1,0mm e maxima de 10mm, com dimensdo minima de 457 x 559mm e
dimensdo méxima normal de 1.676 x 2.870mm com opcdo de alimentacdo intermitente
passando para dimensdo maxima de 2.083 x 2.870mm, compostas de: 1 aimentador de
chapas de papeldo ondulado com vacuo auxiliar; 4 unidades de impressao

flexografica, com impressdo por baixo e transporte a vacuo entre unidades, sendo a
Ultima unidade impressora "estendida’; unidade de corte e vinco rotativa com sistema
de troca répida de estampos corte e vinco, com variagdo automética motorizada da
velocidade do rolo porta-uretanos e retifica automética, denominada "shark”, durante a
producdo; unidade de contagem de caixas, formagdo e gecdo de pacotes, sem in-
terrupcéo de alimentacdo durante a gjeccdo de pacotes, posicionamento automéatico e

memoéria de pedidos, com plataforma fixa e correias de transferéncia com vécuo, com
capacidade de saida de até 5 unidades na largura, com esquadrejadores traseiros e
laterais, com gjuste de altura da secdo de correias vibradoras para compensar a geo-
metria das caixas, com acionamento independente e unidade de controle computa-
dorizado.

8427.10.90

Ex 139 - Equipamentos elétricos autopropulsados para movimentagdo de carga, com
funcdo dupla de rebocar e elevar cargas, com capacidade de reboque até 4.000kg,
elevacdo de carga até 1.000kg e com altura de elevacdo dos garfos até 1.800mm.

8442.30.10

Ex 009 - Mé&guinas de gravacao digital de matrizes serigréficas, operando com cabegote
bidirecional com movimentagdo horizontal, exposicéo direta de luz UV gerada por
l&mpadas de vapor metélico, formato maximo da matriz igual ou superior a 1.200 x
1.200mm, resolu¢do méxima igual ou superior a 1.270dpi.

8428.90.90

Ex 406 - Combinagdes de maguinas e equipamentos para sistema semi-automatizado de
preparacéo de pedidos com capacidade de até 1.370caixas/hora (variavel conforme de-
manda de pedidos), compostas de: méguina desempilhadora de caixas plasticas que possui
capacidade méxima de até 1.800caixas’hora (variavel conforme demanda de pedidos),
equipamento de dispensamento de produtos com 19 médulos tipo A-frame para produtos
de alto giro com velocidade de gjecdo de até 4 pecas por segundo (variével

conforme caracteristicas dos pedidos), transportadores de roletes que transportam cai-
xas de até 50kg com velocidade de 0,3 a 2mV/s interligando as diferentes areas desde o
langamento de pedidos até a &rea de expedigdo, com controle por PLC/PCX (con-
troladores programaveis para as esteiras e 0 A-frame) e com software de gerenciamento
do fluxo de caixas.

8430.49.90

Ex 008 - Méquinas de perfuragdo de rochas, alimentadas por fonte de energia externa,
movimentadas por esteiras, dotadas de martelo pneumatico percussivo fundo furo
(DTH) acoplado ha hastes de perfuracdo de até 2.000mm cada, com movimento de
rotacdo proporcionado pelo rotator hidraulico da maguina, movimento do brago para
perfuracao nas posi¢des horizontal, vertical e inclinado, velocidade de rotagéo entre 20
e 90rpm, consumo médio de ar 1,7m¥minuto (60CFM), pressdo de ar de 7bar.

8443.19.90

Ex 120 - Maquinas autométicas para impressdo rotativa por rotogravura de peliculas
flexiveis de diferentes materiais, para impressoes em 10 cores, largura maxima de im-
pressfo de 1.200mm, velocidade méxima de impressdo de 500m/minuto, dotadas de: 1
desbobinador com troca automética de bobinas e controle de tensdo automético; 1 sistema
automédtico de alinhamento e de controle tensional das pelicolas, com tratamento " Corona"
do material e barra antiestética; 10 estagOes de impressdo, sendo 6 estagbes

com camaras de secagem com capacidade de 90.000kcal/h, e 3 estagBes com camaras de
secagem com capacidade de 220.000kcal/h, todas com dispositivos de assisténcia ele-
trostatica de impressao (ESA), sistemas de "pre-set” de cores para registro em arranque da
méquina, controles automéaticos da concentragdo e temperatura das tintas, sistemas de
troca rapida de conjuntos de impressdo (cilindros de impressdo €/ou sistema de tintagem)
com 2 carros para o transporte e 0 acoplamento dos conjuntos por estacao

de impressdo, com tecnologia de acoplamento rgpido e preciso sem eixo (sistema "shaf-
tless"); 1 estacdo de aplicac@o de adesivo (cola quente "hot melt") na superficie oposta a
impressao, com sistema de fusdo rdpida (sem impactos sobre a velocidade méxima da
méquing) e sistema automético de gerenciamento e controle da aplicagdo; 1 sistema
automético de ainhamento e de controle tensional das pelicolas prévio ao bobinamento,
com sistema de inspecdo da qualidade da impressdo atuante em 100% da
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area de impressdo: 1 rebobinador com troca automética de bobinas e controle de tensdo
automético; 1 sistema de protegéo contra incéndio por meio da injegdo de CO, com
detecgdo via sensores térmicos e infra-vermelhos; com controlador [égico programavel
(CLP) com interface l6gica homem-méguina (IHM); mezaninos e estruturas met&
licas.

8460.31.00

Ex 082 - Méaguinas afiadoras por eletro erosfo a fio para ferramentas pastilhadas com
diamante policristalino (PCD) de peso menor ou igual a 20kg, com eixo X, Y, W,
controlados por comando numérico computadorizado (CNC), com eixo (A) para ro-
tacdo a 360° e eixo (E) com giro igual a 180°, com sistema de medic&o digital, poténcia
maxima igual ou menor a 5,4kVA.

8443.19.90

Ex 121 - Mé&guinas paraimpressio em rotogravura, para 10 cores, alimentadas por bobina,
para substratos de PET de 10 a 30 microns, BOPP de 15 a 60 microns e papel de 40 a
110g/m?, consistindo de: 1 desbobinador com dispositivo de troca e emenda automética,
unidade de tratamento de superficie tipo "Corona’, 10 unidades de impressdo, sendo 4
unidades do tipo reversivel, operando com motores independentes, dispositivo tipo "car-
rinho" para troca rapida do cilindro, do sistema de entintagem ou do

conjunto total, controle de registro automético individual e independente em cada
unidade de impressdo, com perda zero de material em passadas sucessivas, respectivas
unidades de secagem, sendo 4 delas duplas, com sistema individual de aguecimento de
alta eficiéncia e circulaggo por fluido térmico para ar insuflado através de painéis com
furos geométricos em "3D" no lado impresso e furos "2D" no lado oposto do material
para pre-aquecimento, 1 unidade de controle digital automético, e 1 rebobinador com
dispositivo de troca e emenda automética na saida, registro de cor independente em
cada unidade, com largura méaxima de impressao igual ou superior a 1.300mm, ve-
locidade mecanica méxima igual ou superior a 400m/minuto.

8462.10.90

Ex 038 - Combinagdes de maquinas, com controle 16gico programével, para fabricagso de
corpos de latas metdlicas, por estiramento, de didmetros de 52, 65 e 73mm, compostas de:
prensa mecanica horizontal de dupla agdo, com curso duplo de deslocamentos de 22 e 26
polegadas, matrizes redutoras e matriz formadora da base da lata, virabrequim balanceado,
embreagem e freio hidréulico, sistema rotativo de descarga motorizada, sistema de lu-
brificacdo automética, velocidade de produgdo igua ou superior a

390latas/min. para deslocamento de 22 polegadas, velocidade igual ou superior a
320latas/min. para deslocamento de 26 polegadas, aparadora (trimmer) de 4 estacBes
horizontais rotativas, com velocidade igual ou superior a 550latas/min, torre de ali-
mentagdo a vacuo, torre principal, sistema a vacuo para sucgéo e descarte das aparas
das latas, torre de descarga, trilhos guias, dispositivos para deteccdo automética de
falha e unidade de lubrificaco.

8463.20.99

Ex 025 - Méaqguinas para fazer roscas em pegas metélicas de didmetro entre 4 e 8mm,
por laminagem por pentes planos, com capacidade maxima de 320pecas/minuto.

8443.39.10

Ex 229 - Impressoras jato de tinta com tecnologia de cura UV; "flatbed" ou hibrida
(impressdo rolo a rolo e cama plana) capazes de imprimir em materiais rigidos, semi-
rigidos e flexiveis, como: acrilico, PVC, vinil, lona, papel, metais em geral, vidro,
couro, borracha e madeira; com velocidade de impressdo méaxima entre 24 e 240m?/h;
equipadas com no minimo 2 e ho maximo 8 cabegas de impressdo; com largura de
midia maxima entre 1.500mm e 3.300mm; com comprimento maximo de midia entre
700 e 2.000mm;

espessura maxima de midia até 100mm com medigdo automatizada; com resolugéo
maxima até 1.200 x 1.200dpi; com impressdo em até 8 cores (CMYKLcLmVW); com
refil de tinta por sub tanque; com cabegas instaladas em 1 ou 2 linhas; sistema contra
colisdo do carro de impressao; sistema de vécuo para fixagdo da midia configuravel por
zonas de 1 a 4 zonas de atuagdo.

8464.90.19

Ex 109 - Tornos com controle numérico computadorizado (CNC) de 2 eixos de ul-
traprecisdo, projetados para usinagem direta de lentes de contato esféricas, asféricas ou
multicurvas e lentes intraoculares, com curso no eixo X de 200mm e no eixo Y de
100mm, velocidade de avangos nos eixos de 0,001 a 1.500mm/min, fuso com velocidade
de 100 a 10.000rpm, com guias hidrostéticas de deslizamento para os eixos X e Z, com
precisdo inferior a 0,3um e acabamento superficial de 8 a 10nm Ra, dotados de

mecanismo de pinca com atuacdo pneumética, com poténcia de 3kVA.

8443.39.10

Ex 230 - Méaqguinas de impressdo digital jato de tinta para impressdo direta em tecido
ou em papel para estampar tecido; com velocidade de impressdo méxima igua ou
maior a 200m¢h; com pontos varidveis de 4 a 72 picolitros, com 4, 8 ou 16 cabegas
de impressao; tamanho de midia maxima de 1.900mm; largura maxima de impressdo
entre 1.850 e 1.900mm; com resolugdo maxima de até 600 x 1.800dpi; com impressdo
em até 8 cores; com refil de tinta por sub tanque; com cabegas instaladas em 1 ou 2
linhas; com

sistema de pressdo negativa; com tecnologia de filtro desgaseificador individual por
canal de tinta e estagdes de limpeza e "capping” fisicamente separadas.

8465.10.00

Ex 025 - Méaquinas ferramentas esquadrabordas eletronicas para painéis de madeira, MDP,
MDF e sintéticos, com comando numérico computadorizado (CNC), com ou sem gira
pegas, com fungdes cumulativas nos painéis de madeira, MDP, MDF e sintéticos, es-
pessura dos painéis entre 10 e 90mm, aplicacdo de bordas de PV C, PP ou outros materiais
plésticos em bobinas ou tiras de madeira espessura de 0,3 a 3mm, velocidade de avango
de 10 a 60m/min, sistema de magazine de troca de bordas autométicos de no

minimo 2 e méximo 48 posigdes, com coleiro motorizado superior de aplicagdo de cola
"EVA ou PUR", com troca répida da caixa de cola, com dispositivo de gjuste au-
tomético dos grupos de acabamento, com grupo destopador eletrénico com regulagem
da inclinagdo de corte automatico, com grupo arredondador eletrénico automético, com
sistema de colagem de borda "high melt’, com ou sem troca de ferramentas au-
tométicas.

8443.39.10

Ex 231 - Maqguinas de impressdo por jato de tinta, para impressdo em papel comum,
fotogréfico, tela ou filme, capacidade de impressdo sem bordas, com velocidade de
impressdo de até 43m?/h, resolugdo méxima de 2.400 x 1.200dpi, com 6 tintas e 3
cabecas de impressdo, com alimentagdo por folha ou rolo de até 610mm de largura,
memoéria virtual de 8GB e disco rigido de 160GB, conexdo USB para impressao a
partir de pen drive e painel com tela sensivel ao toque.

8465.95.11

8474.20.90

Ex 003 - Mé&gquinas para furar placas de circuito impresso utilizando tecnologia de
comando numerico computadorizada (CNC), com érea Util de trabalho igual ou su-
perior a 2.600cm?, com 1 ou mais cabegotes, com eletromandril dotados de mancal de
ar comprimido com rotacdo igual ou superior a 10.000rpm.

Ex 127 - Britadores girat6rios primarios com abertura de aimentacdo superior a 50"
(1.270mm), peso total superior a 320 toneladas, didmetro méaximo superior a 5.000mm,
altura total superior a 5.000mm, poténcia de acionamento superior a 700HP com
unidade hidraulica, sem motor e sem revestimentos.

8443.39.10

Ex 232 - Méaqguinas de impressdo por jato de tinta, para impressdo em papel comum,
fotogréfico, tela ou filme, capacidade de impressdo sem bordas, com velocidade de
impressdo de até 60m?#h, resolugdo méxima de 2.400 x 1.200dpi, com 6 tintas e 3
cabecas de impressao, com aimentagdo por folha ou rolo de até 1.118mm de largura,
capacidade para até 2 rolos, memdria virtual de 64GB e disco rigido de 320GB,
conex@ USB para impressdo a partir de "pen drive" e painel com tela sensivel ao
toque.

8443.39.10

Ex 233 - Méaguinas de impressdo por jato de tinta, para impressdo de desenhos de
linhas, mapas e pdsteres, com velocidade de impressdo de até 14 paginas tamanho Al
por minuto, resolugdo méxima de impressdo de 1.200 x 1.200dpi, com 4 cores e 8
cabegas de impressdo, com impressao de largura minima de linha de 0,02mm, com
alimentaco para até 4 rolos com largura de até 1.016mm e comprimento de até 200m,
empilhador integrado para saida de impressdo, podendo conter ou ndo digitalizador
com capacidade

de digitalizacdo em cores com velocidade de até 7,62cm/segundo e em tons de cinza de
até 25,4cm/segundo, resolucdo méxima de digitalizagdo/copia de 1.200dpi, largura
maxima de digitalizagdo de 914mm e espessura maxima de digitaizacdo de até
0,26mm, com 8GB de memodria, disco rigido de 500GB com autocriptografia e tela
sensivel a0 togue com 8pal.

8477.20.10

Ex 190 - Combinagdes de méquinas para a produgdo de chapas de polipropileno, com
sistema de plastificagdo de alta velocidade (“high speed"), capacidade de produgéo de até
800kg/h, motor de 280kW, velocidade méxima da rosca de 810rpm, compostas de: 1
extrusora mono rosca didmetro de rosca 75mm, 5 zonas de geometria, 1 bomba de
engrenagem, 1 mudanca de filtros, 1 cabegote de extrusdo plana, 1 calandra vertical
hidréulica (acumulador de hidrogénio), 1 puxador 2 rolos e 1 cortadora em guilhoting;

sistema "High Speed': consumo maximo de energia de 300Wh/kg, velocidade 23
segundos para 800kg/h.

8477.20.10

Ex 191 - Combinagbes de méaquinas destinadas a producdo de filmes higiénicos,
compostas de: 3 extrusoras com seus respectivos dosadores gravimétricos, com "fe-
edblock” para 5 camadas e matriz plana com largura de 2.900mm e velocidade me-
canica de 500m/min, equipadas com medidor e controle de espessura automatico, 1
desbobinador e 1 unidade laminadora para acoplamento com filme ndo tecido, 1
unidade de tratamento "corona’, 1 bobinador para filme acabado, e 1 unidade de
recuperagéo de

aparas para realimentacdo em circuito fechado.

8443.39.10

Ex 234 - Méaquinas para impressdo digital, em tecidos compostos de poliamida (nylon),

viscose, seda, algodao, linho, |4, poliéster e suas misturas, entre outros tipos de tecidos

complexos, utilizando tinta a base de &gua como corantes &cidos, reativos, dispersos e

pigmentos; largura méxima de impressdo: 2.200mm, largura méxima do tecido

3.200mm, velocidade de impressdo de até 510m#h, com 4 filas de cabegas de im-

gre&ﬁod cada fila contendo 8 cabegas, totalizando 32 cabegas de impressao; resolucdo
e 600dpi,

com secador de tecido, a gés, em linha com a impressora.

8477.20.90

Ex 092 - Equipamentos para extrusao e calandragem de mantas de borracha com alto
teor de silica para fabricag@o de pneus, dotados por extrusora de rosca conica dupla,
com fusos impelidores conicos entrelagados e co-rotantes e camisa da extrusora em ago
cromado especialmente endurecida, com revestimento especia antiabrasivo, de dureza
55 - 60 unidades Rockwell-C, calha do funil comportando 370 litros de pré-mistura,
configurada para trabalhar com 2 motores de 250HP; calandra de 2 rolos resfriada a
agua, com célula de carga e mecanismo de gjuste motorizado do espagamento entre

rolos; controlador 16gico programéavel para controle do conjunto; unidade hidraulica;
redutores e acoplamentos, capacidade nominal de producdo de até 14.982kg/hora.

8457.10.00

Ex 285 - Centros de usinagem vertical de dupla coluna, tipo portal, com disténcia entre
colunas de 2.500mm, para usinagem de metais, com comando numérico computa-
dorizado (CNC), capazes de fresar, furar e rosquear, com capacidade de usinar 5 faces
de uma pega em uma Unica fixagdo, curso nominal de trabalho dos eixos X, Y e Z de
4.230mm, 2.400mm e 700 - 1.100mm, respectivamente, velocidade de deslocamento de
12, 12 e 12m/min, respectivamente, mesa de trabalho de aco medindo 4.000 x

2.000mm, dotada de cabegote de fresamento com cone, rotagdo do eixo de 20 -
8.000rpm, poténcia do motor de AC 30/35HP, precisdo de posicionamento de
+0,005/300mm, compostos de sistema de arrefecimento e tanque de 600L, sistema de
troca de ferramenta automatica de 30 - 120 ferramentas, transportador de cavaco,
controle remoto & disténcia e tela LCD colorida

8460.31.00

Ex 003 - Maquinas-ferramentas para afiar ferramentas de metal, de comando numérico
computadorizado (CNC), com cinco ou mais eixos controlados, com curso méximo de
afiacd0 igual ou superior a 320mm, capazes de afiar pegas com didmetros com-
preendidos entre 3 e 1.600mm.

8477.80.90

Ex 056 - Combinagdes de maquinas autométicas para a producéo de tiras de borracha
reforgadas com fios sintéticos utilizados na fabricagdo de pneus, com velocidade mé&
xima de produgdo igual a 50metros/min, compostas de: estacdo de desbobinamento
com capacidade para 10 + 10 bobinas, com controle de tensdo para cada cordonel;
dispositivo para alinhamento de cordonéis/formagdo da tira (feixe de fios paralelamente
alinhados); estagdo de emborrachamento da tira por extrusora com comprimento de
rosca igua a

660mm e cabegote com bomba de engrenagem com pressdo maxima de operagéo igual
a 700bar, com unidades de controle de temperatura e sistema para aspiragdo de gases;
estagdo de tracdo e resfriamento da tira ja recoberta com borracha, com balancins
sincronizadores; dispositivos de acumulo e sincronizagdo previa ao bobinamento; es-
tagcdo dupla de bobinamento, com ou sem aplicagdo de tecido de servigo isolante;
equipamento elétrico de comando e controle com controlador 16gico programavel
(CLP), e sistema de

gestdo com PC e software dedicado.

8460.31.00

Ex 052 - Maguina com sistema de refrigeracao para afiar os flancos dos dentes de serra
circular calcados com metal duro, com didmetro igual ou superior a 80mm, mas
inferior ou igual a 2.200mm, com 3 ou mais eixos com comando numérico com-
putadorizado (CNC).

8477.80.90

Ex 396 - Méquinas para fabricacdo de sacos plésticos fitados de até 1.168mm de
comprimento, soldados por pulsos elétricos, a partir de filmes tubulares termoen-
colhiveis PVDC, com largura de trabalho méxima de até 600mm, cabegote de solda
curva por pulsos, com capacidade de produgdo de até 180 sacos de 600mm/min,
dotadas de controlador l6gico programével (CLP), com impressora de 1 coloragéo e
bobinador de picote.
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8477.80.90 |Ex 397 - Equipamentos autométicos para marcagdo de flancos de pneus por trans- 8479.89.99 |Ex 198 - Mé&guinas autométicas para montagem de anéis de segmento em canaletas de
feréncia térmica, para pneus com didmetros de taldo compreendidos entre 15 e 26 pistdes automotivos, para pistdes com diametro externo compreendido entre 65 e
polegadas, com 2 cabegotes de marcagdo (um para cada lateral do pneu), posicio- 100mm, tempo de ciclo entre 6 e 10s, para motores a gasolina ou a dcool, dotadas de:
namento automético (centralizagdo e rotag@o) dos pneus para atuagdo nos pontos exatos 6 estagOes entre vazias e de trabalho, sistema eletropneumético para aimentacdo dos
determinados via controlador |égico programavel (CLP), sistema de verificagdo das pistdes; dispositivo "poka-yoke" para verificagdo da montagem e presenca dos com-
marcagOes, integralizavel com eguipamentos de fungdes complementares (medicdo da ponentes; dispositivos de fixagéo; com comando |égico programavel; carga
uniformidade automética e descarga manual.
dos pneus e/ou controle de desequilibrio). 8479.89.99 |Ex 199 - Com(ljal nacoes de maqugjas autcb>n|13n casdparba enchlmegto com material atlvo

: : . : por processo de injecdo em grades tubulares de baterias industriais, em processo

8479.82.10 |Ex 155 - Misturadores de alto cisalhamento de rotor-estator dispostos em linha, que continuo; capacidade de producio de até 5 placas por minuto, dependendo do com-
operam a 7.200rpm com velocidade de ponta de 11.000pés/min., com capacidade rimento da arade e da composicio do material ativo: compostas de: unidade de
minima de 2.271,25L/h e capacidade maxima de 3.406,87L/h, operagio com vis- prime grac POSiGao il ; compo : €

; c & ; H enchimento gjustavel com fechamento automético para transferéncia de pasta através de
cosidade de até 200.000cP e obteng&o de tamanho de particulas menores que 1 micron, um sistema de tubo especial para preenchimento dos tubetes: mecanismo dedlizante
fixados em base com rodas e acionados por motor de 50HP a prova de exploséo. com dispositivos de &P para p '

8479.82.10 |Ex 156 - Misturadores submersiveis do tipo hiperbdlico para fluidos e residuos or- fixagdo e transferéncia das placas cheias e 1 estagio de pré-limpeza das placas;
ganicos com funcéo de homogeneizar e produzir microbolhas de ar em lodo biolégico unidades de alimentagdo automética, aplicacdo da tira de fechamento (Botton bar) para
presente nos reatores de nitrificacdo maximizando as reacdes de oxidagao e reducéo da sdar e impedir "fuga’ de material ativo; lavagem pesagem, ejecdo e empilhamento,
carga orgénica, com diametro 2.500mm, rotagdo do eixo 40rpm, com eixo aerador e aravés de correias transportadoras, painel elétrico, dispositivos hidréulicos, elétrico e
materiais de montagem em ago inoxidavel AlSI-316Ti, eixo macico, com 5.651mm de pneuméticos controlados por um Controlador Légico Programével (CLP).
comprimento e misturador em formato hiperblico em "PRFV - Polimero Reforcado 8479.89.99 |Ex 200 - Méquinas autométicas para insercéo de componentes eletronicos em placas de
com Fibra de Vidro", com conexéo flangeada para montagem e desmontagem do eixo, @ circuito impresso por meio de tecnologica SMT (surface mount technology), utilizando
rotor 2.500mm, com manca de guia de fundo, drive com motor elétrico de indugéo cabegas com 16 bicos de sucgd ou menos, podendo ser combinadas entre si com
trifésico de 4 polos, partida direta com poténcia de 30kW, 440V, 60Hz, rotacdo de movimentac&o nas direcoes x e y e aimentagdio dos componentes pela parte frontal e
1.780rpm, grau de protecdo IP-65 e redutor (caixa de engrenagem) tipo helicoidal com traseira da maguina.
rolamentos reforgados, com medidor para verificacgo de nivel de dleo, e anel de injecéo 8479.89.99 |Ex 201 - Mé&guinas autométicas para bobinar e desbobinar papel, verificar falhas (de-
de ar em ago inoxidavel em AlISI-316 Ti, soldados com suportes para fixagdo no piso feitos), cortar os trechos com falhas (defeitos) e emendar o papel através de solda, com
operacional, para homogeneizar e produzir microbolhas de ar, em lodo biolégico velocidade méaxima de 1.200mymin, faixa de tenséo minima de 120N e méaxima de 720N,
presente nos reatores de nitrificagio maximizando as reagdes de oxidaggo e redugio da com variagdo de compensacéo de £75mm, largura minima de 105mm e maxima de
carga organica. 400mm, diametro maximo de 1.250mm, tempo nominal de rampa de 10 segundos, con-

8470.82.90 |Ex 126 - Maguinas para triturar residuos solidos dotadas de cacambas de alimentago sumo de energia elétrica de 15kVA, dotadas de: motores e drives CA (conversao CA-
basculante principal e secundéria; controladas por controle remoto de 21 fungdes para g AO reT%eSg]'agc\/reé)encorglrﬁlgrjgsr 'ﬂgh?ﬂaﬁggéa;"gﬁasﬁﬁfﬁor g g%? rl\g”agrgn;aur(]lilc-j%é
acionamento e controle do equipamento, constituidas de; recarregador de bateria; quadro dg empalme inteqraﬂa e semi aBtométi ca '
com controlador égico programével (CLP) com interface gréfica tipo “touchscreen”;
motor a diesel 350HP; 2 eixos trituradores com comprimento de 1.750mm, acionados 8479.89.99 |Ex 202 - Tampdes cisalhéveis expansiveis de duplo estégio, com presséo de rom-
hidraulicamente e equipados com sistema de discos e ferramentas de triturar; barra pimento seletiva pela utilizagdo de mdltiplos corpos cisalhantes e vedagdo temporaria

) L i : ) . da coluna de producédo de petrdleo por meio de esfera; fabricados em agos inoxidaveis
quebradora; esteira retrétil de descarga acionada hidraulicamente; ima instalado trans- ou ligas de niquel conforme as condigdes do pogo; temperatura de trabalho de 40 até
versalmente & esteira de descarga; equipamento com autopropulsdo através de esteiras 400°F e valor maximo de cisalhamento de 70.000 libras.
para locomogZo. 8480.41.00 |Ex 001 - Moldes para fabricacdo de comprimidos farmacéuticos, para moldagem por

8479.89.11 |Ex 081 - Mé&guinas autométicas para fabricacdo de comprimidos de didmetro méximo compresso, dotados de mlltiplas pungBes superiores e inferiores construidas em ago
de até 25mm, espessura maxima de 8,5mm e profundidade méaxima de 18mm, por de liga especia "Pharma 17" (C: 0,5%; Si: 0,45%; Mn: 0,4%; Cr: 17,3%; Mo: 1,1%;
compactacdo, controladas por controlador légico programéavel (CLP), com sistema V: 0,1%) e matrizes segmentadas em 3, 5 ou 7 partes, construidas em aco de liga
intercambiével de rotores com rotor de 30 estagdes, com capacidade de produgéo de até especial "Pharma 8" (C: 0,9%; Si: 0,9%; Mn: 0,5%; Cr: 7,8%; Mo: 2,5%; V: 0,5%).
1.137.600comprimidos’hora, com forga maxima de compresso de 100kN e rotagso 8480.71.00 |Ex 107 - Moldes de injecao em aco inox com 24 cavidades para fabricacéo de tampas
compreendida entre 30 e 120rpm, dotadas de sistema de "torque drive" com motor plésticas de @40mm para embalagens plésticas de dleo lubrificante, com machos
elétrico acoplado diretamente no eixo da compressora, dispositivo para abastecimento cavidades e demais componentes maldantes produzidos em metais especiais com re-
de comprimidos, sistema de retirada automética de amostras de comprimidos, sistema vestimento especial em niguel-cromo-teflon com sistema de ejecdo mecanico-pneu-
de rejeico & alta velocidade, gabinete de compressio selado, painel de operagdo “touch mético e sistema de injecao equipado com camara quente com controle de temperatura
screen”, sistema de dispersio de poeira, exaustor de pd com vazdo de 1.600m3h e |nd|V|dugI em todas as cgwdad&s, ut|||zac~ios para injecéo de polietileno de '
filtragem final classe H13 (filtragem absoluta), inspetor automético programavel em ata densidade com capacidade de producéo de até 15.000tampas/h com tempo de ciclo
producdo, com capacidade de inspecionar os seguintes parametros dos comprimidos: abaixo de 6,0s, com variacdo de espessura das paredes das tampas menor que 0,02mm,
peso (faixa de atuagdo entre 0,01 a 50g; resolucdo de 0,0001g e precisdo de +/- éoaqunatrcl,?gg s&%%ﬁ?‘;ﬂgﬁ mgqng'; %teigﬁ)jgaeoc%nm\ﬁnagao do dimensional dos
0,0003g); dureza (faixa de atuagdo de 10 a 400N; resolucdo de 1IN e precisio de +/-1N) P : ! : A
e dtura (faixa de atuagdo de 1 a 20mm; resolugéo de 0,01mm e precisio média de 8480.71.00 |Ex 108 - Moldes de injecdo em aco inox com 48 cavidades para fabricacdo de tampas
0.1mm. plasticas @38mm, tipo uma peca, para embalagens PET de bebidas, com machos

’ L T - cavidades e demais componentes moldantes produzidos em metais especiais com re-

8479.89.11 |Ex 082 - CombinacGes de maquinas para prensar e enrolar colchdes de espuma de vestimento especial em niquel-cromo-teflon com sistema de eegdo mecanico-pneu-
poliuretano, |&tex ou de molas, compostas de: esteira de roletes de entrada, prensa mético e sistema de injecdo equipado com camara quente com controle de temperatura
horizontal e prensa enroladora, com regulagem do didmetro do rolo entre 250 e individual em todas as cavidades utilizados para injegdo de polietileno de
400mm, com capacidade para 1 ou 2 ciclos por_minuto, podendo trabalhar com alta densidade com capacidade de produgéo de até 40.000tampas’h com tempo de ciclo
colchGes com 800 a 2.200mm de largura, 1.800 a 2.100mm de comprimento e 80 a abaixo de 4,5s com variagio de espessura das paredes das tampas menor que 0,02mm
300mm de altura, com ou sem esteira de saida. com variacdo do peso das tampas menor que 0,05g e com variacio do dimensional dos

8479.89.99 |Ex 196 - Méaguinas autométicas para fabricacdo de absorventes higiénicos protetor elementos de vedagéo e da rosca menor ou igual a 0,10mm.
didrio dobrado em 3 e envelopado dentro de um filme envolvente (envolucro) selado ou 8480.71.00 |Ex 109 - Placas formadas por pinos machos e anéis-trava com 144 posicdes e distancia
produto plano, com controlador logico programével (CLP), com formacdo de nicleo entre centros de 50V x 140H para produgéo de preformas de politereftalato de etileno
absorvente em celulose ou "air laid", envelopamento do nicleo absorvente com néo (PET) com peso de 15g e tolerdncia de +/-0.20g e capacidade de producdo igua ou
tecido na parte superior e filme PE na parte inferior, aplicagdo de linha de transferéncia maior a 60.279preformas/hora.

(transfer layer-ADL) com velocidade nominal méxima de trabalho de até 8480.71.00 |Ex 110 - Conjuntos de moldes para uso em injetoras de alta pressio, com 1 a 4
1.200pegas/minuto, constituidas por: 1 aplicador de "air laid" com troca automéatica cavidades, confeccionados em aco especial e sistema de injegdo com formas proprias,
zero "speed" com 2 desbobinadores, 1 moinho desfibrador de celulose com capacidade COm ou sem canai's quentes internos, com temperatura de operacdo entre 200 e 285°C,
de 500kg por hora; 1 roda formadora (nlcleo de formag8o) com alimentagio a vécuo com introducéo de sistemas de sensorizagdo para funcionamento em maha de rea-
da celulose; 1 aplicador de ndo tecido ao centro com troca automética zero speed e 2 limentacgo fechada, com tratamentos superficiais para 0 aumento de indices de fluidez,
deshobinadores para material com didmetro de até 700mm; 1 aplicador de ndo tecido destinados a produgdo de painéis de portas e suas partes, para aplicagéo em
nas laterais com troca automatica zero speed e 2 desbobinadores para material com veiculos automotivos, de 1 a 3 cores em simultaneo ou de 1 a 2 cores com adicédo de
didmetro borracha
de até 700mm; 1 unidade de corte do transfer layer (ADL); 1 aplicador de filme PE 8480.71.00 |Ex 111 - Conjuntos de moldes para uso em injetoras de dta pressdo, com 1 a 4
com troca automética zero speed e 2 desbobinadores para diametro até 600mm; 1 cavidades, confeccionadas em ago ou ligas de aluminio e sistema de injecdo com
aplicador de papel siliconado com troca automética zero speed e 2 desbobinadores; 1 formas proprias, com ou sem canais quentes internos, com temperatura de operagéo
unidade de climpagem; 1 unidade de corte anatémico; 1 saida de produto a 90° com entre 200 e 285°C, com aplicacéo de pelo menos uma das seguintes tecnologias na
contagem automéatica; 1 aplicador do filme envolvente (envélucro) com troca au- producéo de mpldes para para-chogues e seus componentes, para veiculos automoveis:
tomética zero speed e 2 desbobinadores; 1 unidade de dobra em 3 (trifoulding); 1 elementos fabricados pelo processo de contura e/ou pelo processo de sinterizacdo a
unidade de selagem e laser; sistemas _ _ .
corte final; aplicadores de cola quente; esteiras transportadoras; sistema de rejeicao g‘j s:gi?géagg?apgrg%%ﬂ%nzrg?g (gndren?ll h%gze_ rﬁ?lmn(leﬂtaqgo fd?:j?‘sjt?n%;atrgggi'g?:
automético de produtos néo conforme; 1 embaladora automética em linha com quan- t P LAt para o al final. elimi ud » mu Jegao_ t
tidades embaladas, pré determinadas, constituida por: 1 desbobinador em linha para a EMMOMESLICOS, INJEGe0 NA cor 1indl, EliMINANCo 0 Processo de prniura -
confecgio de embalagens;, 1 stacker para a contagem de produtos;, 1 unidade de 8481.80.95 |Ex 021 - Vélvulas de esferas flutuantes, flangeadas, de diametro maior ou igua a 16
transporte dos produtos; empurradores autométicos dos produtos; 1 unidade de selagem polegadas, mas menor ou igual a 24 polegadas, com vedaggo bidirecional, com re-
automética; 1 unidade de sucgio de sobras de material; sistema de separagio de vestimento em material duro (carbeto de cromo), classes de pressdo de 150, 300 e 900
produtos 3a ne;ma ANSI, classe 5, incluindo atuador hidraulico tipo palheta rotativa ("Rotary
, ane").
apos a selagem. 8481.90.90 |Ex 018 - Amplificadores de volume ("boosters’) de tamanho igual ou superior a 0,5
8479.89.99 |Ex 197 - Combinagdes de méquinas que promovem mistura de gases para a criagéo e polegadas e inferior ou igual a2 polegadas, com ou sem filtro, com pressdo méxima de

manutencdo de uma atmosfera antioxidante no interior de fornos de sinterizagdo de
pérolas diamantadas, compostas de: 1 gerador de Hidrogénio (H2), 1 gerador de Ni-
trogénio (N2), 1 misturador e purificador de Hidrogénio (H2) e Nitrogénio (N2), e 1
méguina de desmineralizacio de &gua por sistema de osmose inversa.

entrada de 15bar, pressao de saida de 2 a 10bar, para operagdo em uma faixa de
temperatura de -20 a 180°C, material do corpo em ago inoxidavel (316L), tendo por
funcdo converter sinal pneumético para aumento da velocidade de operagdo de vavulas
de controle em sistemas industriais.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012016112800008

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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diesel, com interface as redes de comando e controle da locomotiva; conjunto de 2
painéis eletronicos tipo "cycle skipper" para controle dos motores elétricos auxiliares da
locomotiva, integrados a rede Arcnet; painel microprocessado para comando, mo-
nitoramento, diagndstico e controle do sistema de freio eletronico da locomotiva; painel
microprocessado com sistema redundante de transmissao e recepggo de sinais de rédio
para controle de locomotivas remotas; central de comando eletropneumético e
vélvula de controle do sistema de freio eletrodindmco destinado a transmisso dos
sinais elétricos para o sistema de controle e sinais pneuméticos para os cilindros de
freio da composi¢do; conjunto de 3 painéis de controle dos sistemas de carregamento
de bateria, aternador principal/auxiliar integrado a rede Arcnet; fonte de alimentagéo
de poténcia para painés e equipamentos eletronicos, com tensdo de entrada entre +25
e +85Vdc, corrente de entrada de até 400mA e saidas de +5V, -15V, +15V, +24V e -
24V; sistema

para gravagdo de eventos operacionais da locomotiva, fabricado conforme norma FRA
229.135, com capacidade de registrar os principais parametros das Ultimas 48 horas de
operacdo da locomotiva, destinado a deteccdo de falhas e investigacdo de causas de
acidentes; dispositivo com fungdo exclusiva de comunicacdo via rédio sobre as con-
digdes de acoplamento da composi¢éo e disponibilizagio dessas informagBes para 0s
demais subsistemas da locomotiva via rede; conjunto com 3 painéis retificadores de
corrente elétrica, incluindo diodos de poténcia com corrente média direta de 3.900A a
uma temperatura de juncéo de 175°C , capaz de resistir a 150 mil ciclos de variagéo de
temperatura de até 90°C, destinado a conversdo da corrente alternada em continua e a
adimentacdo dos circuitos de inversdo de frequéncia; equipamento de comando-mestre
da locomotiva, incluindo a aceleracdo, frenagem eletrodindmica e direcdo de mo-
vimento; dispositivo de inversdo de circuitos de aimentacdo do alternador principal
para partida

do motor a diesel; conjunto de 36 médulos IGBTs com tensdo e corrente nominais de
2,5kV e 1.200A, com capacidade de operagéo entre -40 e 67°C, acompanhados de
capacitores de poténcia, interligagdes e dispositivos de comando destinados a mon-
tagem em conjunto conversor de tensdo e frequéncia, para alimentacdo dos motores de
tragdo; conjunto de resistores de poténcia e dispositivos de comando projetados para
suportar altas temperaturas decorrentes da frenagem eletrodinadmica da locomotiva por
meio da

conversdo da energia cinética em energia elétrica; componentes para aplicagdo em
truques ferroviérios incluindo sistema de suspensdo, e amortecedores, cilindros de freio,
e conjunto interface entre plataforma da locomativa e o truque; ventilador com hélices
fabricadas em ago, com didmetro externo total de 72 polegadas, projetado para o
sistema de arrefecimento do motor a diesel; 1 conjunto resfriador de dleo do tipo
tubocasco, projetado para resfriamento do 6leo lubrificante do motor a diesel, com
nicleo fabricado

em tubos de cobre sem costura, resistente a pressdo aproximada de 255PS|.

Art. 32 Alterar o Ex-tarifério ne 112 da NCM 8483.40.10, constante da Resolugdo CAMEX n@
101, de 26 de outubro de 2015, publicada no Diario Oficial da Uni&o de 27 de outubro de 2015, que
passa a vigorar com a seguinte redacao:

8483.40.10

Ex 112 - Redutores planetarios compactos de 1 ou mais estégios, de engrenagens
helicoidais com tratamento de superficie por processo de nitretagdo a plasma, dureza
dos dentes de 900Hv e dureza do nlcleo de 30Hrc, com relagdo de reducdo de, no
maximo, 1:500, torque de saida de, no maximo, 3.200Nm e folga padrdo de, no
méaximo, 14arcmin, possuindo sistema de vedagdo com acabamento em ata dureza
(3.700Hv) e baixa rugosidade (Ra 0.2um).

Art. 42 Alterar os Ex-tariférios n2 055 da NCM 8426.49.90 e n2 004 da NCM 8427.10.19,
constantes da Resoluggio CAMEX ne 117, de 17 de dezembro de 2015, publicada no Diério Oficial da
Uni&o de 18 de dezembro de 2015, que passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8426.49.90

Ex 055 - Manipuladores hidréulicos para movimentacdo de materiais, autopropulsados
sobre esteiras com bitola igual ou superior a 2.400mm e distancia minima do carro
inferior a0 solo de 490mm, equipados com cabine com elevagdo hidraulica, imple-
mento frontal industrial articulado (langa e brago) com alcance igual ou superior a 9m
(a0 nivel do solo), equipados ou ndo com ferramentas de trabalho, tais como: garras
hidréulicas (de diversos usos), eletroimé, clamshell e tesoura hidraulica, entre outros,
acionados por motor diesel

com poténcia igual ou superior a 135HP e peso operacional méximo de 23.500kg.

8427.10.19

Ex 004 - Empilhadeiras autopropulsadas, de motor elétrico e corrente alternada (AC),
contrabal anceadas, de capacidade maxima de carga entre 1.500 a 5.500kg, com torre de
2, 3 e 4 estégios, atura méxima de elevacdo de garfos entre 2,50 a 13,0m.

Art. 52 Alterar os Ex-tarifarios n2 522 da NCM 8422.40.90 e n2 376 da NCM 8477.80.90,
constantes da Resolugdo CAMEX ne 55, de 23 de junho de 2016, publicada no Diéario Oficial da Uni&o
de 24 de junho de 2016, que passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8422.40.90

Ex 522 - Mé&guinas para embalar de cAmara com esteira automética para embalagem a
vécuo para, por exemplo, carnes vermelhas frescas ou processadas, linguicas e salsichas
e queijos industrializados, com largura de esteira de transporte até 750mm, dimensdes
internas da camara de até 1.500mm de comprimento, até 800mm de largura e até
280mm de dtura, utilizando unidade controladora de solda individual, com sistema de
vécuo com dupla valvula combinada, com remocdo de aparas, sensor de presenca e
sistema de

seguranga, com controlador l6gico programavel (CLP), com tampa basculante para uma
facil e segura manutencéo.

8477.80.90

Ex 376 - Mé&quinas para fabricagdo de sacos plésticos fitados de até 1.000mm de
comprimento, soldados por pulsos elétricos, a partir de filmes tubulares termoen-
colhiveis PVDC, dotadas de desbobinador duplo aternado com controle de tensdo e
ainhador de borda, com largura de trabalho maxima de até 600mm, cabegote de solda
por pulsos de até 1,5mm, com capacidade de producdo de até 180sacos/min (sacos de
500mm) e controlador 16gico programével.

Art. 62 Alterar os Ex-tarifarios n2 023 e 024 da NCM 8431.31.10, n2 062 da NCM 8604.00.90
en2 062 da NCM 8604.00.90, constantes da Resolucdo CAMEX n2 63 de 20 de julho de 2016, publicada
no Diério Oficial da Uni&o de 21 de julho de 2016, que passam a vigorar com as seguintes redacOes:

8431.31.10

Ex 023 - Méaquinas de tracdo sem engrenagens para elevadores, com motor elétrico
sincrono de imas permanentes, de corrente aternada trifasica com tensGes de 380 a
513V, poténcias variando de 3 a 20,6kW, grau de protecdo |P52, regime de servigo 4
ou S5 de 100 a 240 c/h ED 10 a 50% e frequéncia de 10 a 70Hz, 4, 6 e 10 polos e
isolamento classe F para aplicagdo em elevadores onde a polia de tracéo do elevador é
montada diretamente no eixo do motor elétrico (tipo "gear less'), com velocidade de
tracionamento entre 0,5 e 10m/s, com capacidade estética de até 6.000kg, com sistema
de freio de seguranca integrado e contador de pulsos eletrnicos (“encoder”).

8431.31.10

Ex 024 - Méquinas de tragdo sem engrenagens para elevadores, com motor elétrico
sincrono de imé&s permanentes, de corrente alternada trifasica com tensdes de 380 a
513V, poténcias variando de 3 a 46,7kW, grau de protegdo IP21 ou IP41, regime de
servico S4 ou S5 de 100 a 240 c/h ED 10 a 60% e frequéncia de 10 a 63,7Hz, 4, 6 e
10 polos e isolamento classe F para aplicagdo em elevadores onde a polia de tragdo do
elevador é montada diretamente no eixo do motor elétrico (tipo "gear less'), com
velocidade de

tracionamento entre 0,5 e 10m/s, com capacidade estética igual ou superior a 3.000kg,
com sistema de freio de seguranga integrado e contador de pulsos eletrénicos (“en-
coder").

8604.00.90

Ex 062 - Veiculos ferroviérios autopropelidos para esmerilhamento de trilhos, com ve-
locidade méxima de esmerilhamento de 25kmv/h, dotados de: 1 carro de controle contendo
1 grupo gerador principal de 945kW e 1 grupo gerador auxiliar de 400kW com trac&o
elétrica, 3 carros com 30 unidades de esmerilhamento em cada, 1 carro de égua contendo
um reservatério com capacidade para 80.000 litros, 1 carro de forga com 2 grupos
geradores de 1.9MW de poténcia com tracdo elétrica e 1 carro de suporte a

operacao.

Art. 72 Alterar os Ex-tariférios n? 278 da NCM 8457.10.00, ne 360 da NCM 8422.30.29, ne 009
da NCM 8438.60.00, n® 154 da NCM 8479.82.10 e n? 016 da NCM 9030.84.90, constantes da Resolucéo
CAMEX ne 108, de 31 de outubro de 2016, publicada no Diério Oficia da Unido de 01 de novembro
de 2016, que passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8457.10.00

Ex 278 - Centros de usinagem vertica de coluna mével de comando numérico com-
putarizado (CNC), com capacidade de usinar as 3 faces de uma peca em uma Unica
fixagdo, com mesa fixa de 600 x 8.000mm, curso nominal de trabalhos dos eixos X, Y
e Z de 8.000, 600 e 600mm respectivamente, velocidade de deslocamento dos eixos de
20/24/24m/min e motor de 7/4/7kW, respectivamente, dotadas de cabegote BT40, de
12.000rpm, sistema de refrigeragdo no eixo, poténcia do motor do Eixo de 11/15kW,
precisdo de posicionamento de 0,005/300mm, bomba de autolubrificagdo, sistema de
troca de ferramenta automética de 30 ferramentas, transportador de cavaco com de-
pdsito, guarda totalmente fechada, abertura da porta de 8m, ar-condicionado para a
cabine e tela LCD colorida

8422.30.29

Ex 360 - Envasadoras e seladoras autométicas de tubos de sémen, com dispositivo
rotativo de dosagem e envase de sémen em tubos de pléstico de ponta flexivel com 1
ou 2 camaras de armazenamento por tubo, com selegdo de preenchimento do tubo por
simples toque de um bot&o, fungo de etiquetagem automética da dose, contendo 1 ou
2 dispensadores sendo 1 dispensador para 60 doses com 5 litros de capacidade e outro
dispensador para 200 doses e 16 litros de capacidade, capacidade de envase de
1.100tubos/hora com uma precisdo de enchimento de +/-1ml, controlado por CLP com
tela "touchscreen” com software de producdo préprio pré-instalado, montado em es-
trutura com rodas para transporte.

8438.60.00

Ex 009 - Combinagdes de maquinas de fluxo continuo para transformacéo de batata "in
natura’ em flocos de batata desidratada de espessura gjustéavel de 0,5 a 6,0mm qua-
drangular, que utilizam vapor a pressdo de 4, 13 e 18bar, ar comprimido, &gua potavel
com temperatura entre 10 e 15°C, eletricidade de 400/230VAC, 50Hz, compostas de: 1
duplo funil de pesagem com 2 abas de descargas de dimensdes 142 (C) x 91 (L) x 98,5cm
(A), operadas pneumaticamente, construidas em ago inoxidavel, com sistema eletronico
de pesagem com AQCS (Sistema Automético de Controle de Quantidade) e suporte
para funil de pesagem de dimensBes 90,5 (C) x 55 (L) x 312cm (A); 2 tambores de
descascagem por abrasivo em 2 fases, construido em ago inoxidéavel, com discos de ago
inoxidavel, impulsionado por motor elétrico (retentor), com descarga operada pneu-
maticamente de dimensdes 141 (C) x 118,5 (L) x 272,5cm (A); 1 maquin&rio de corte
livre e gjustével em fatias com espessuras de 10 a 15mm, construido em aco
inoxidavel, de dimensdes 114,3 (C) x 114,3 (L) x 88,9cm (A), impulsionado por motor
elétrico (retentor); 1 branqueador com parafuso horizontal, impulsionado por motor elé-
trico (retentor), com descarga em grande roda (diametro de 1.200mm e comprimento
efetivo de 3.500mm), com carcaca em formato de arco de dimensdes 533,4 (C) x 228,6
(L) x 248,9cm (A), com sistema de branqueamento com circulagdo em fluxo cruzado com
bombas centrifugas em aco inoxidavel com capacidade de 140m3/hora, apoiadas em
estrutura com vigas de suporte em ago inoxidavel de dimensdes 431,8 (C) x 152,4 (L)
x 188cm (A); 1 branqueador com parafuso horizontal, impulsionado por motor elétrico
(retentor), com descarga em grande roda (diametro de 900mm e comprimento efetivo
de 4.500mm), com carcaga em formato de arco de dimensdes 533,4 (C) x 228,6 (L) x
248,9cm (A), com sistema de branqueamento com circulagdo em fluxo cruzado com
bombas centrifugas em ago inoxidavel com capacidade de 140m3/hora, apoiadas em
estrutura com vigas de suporte em ago inoxidavel; 1 cozedor a vapor com dimensdes
558,8 (C) x 279,4 (L) x 162,6cm (A), com parafuso duplo com broca de didmetro de
700mm e comprimento de 5.500mm, construida em aco inoxidavel; 1 espremedor para
linha de flocos de batata com dimensdes 284,5 (C) x 45,7 (L) x 88,9cm (A); 1
alimentador de dimensdes 248,9 (C) x 78,7 (L) x 139,7cm (A) em espiral com broca
de diémetro de 300mm e comprimento de 2.500mm para o tambor de secagem,
impulsionado por motor elétrico (retentor) montado no eixo; 1 tambor de secagem em
ferro fundido de dimensdes 685,8 (C) x 266,7 (L) x 259,08cm (A), equipado com 5
rolos aplicadores, sistema de tubo em aco inoxidavel (AlS| 400) magnetizado em forma
de taga com 1 ventilador radial, impulsionado por motor elétrico (retentor), com
estrutura feita de ago carbono de 4.800mm de largura e 1.500mm de comprimento; 1
sistema de transporte de eixos paralelos com facas de raspagem (construida em aco
inoxidavel magnetizado)

montadas sob sistema de trilhos, de dimensdes 610 (C) x 190 (L) x 100cm (A), com caixa
de controle pneumético, construida em aco inoxidavel com componentes proprios para
uso em aimentos, 1 conjunto de controle de pressdo do vapor de 10 a 13bars, de
dimensdes 103 (C) x 100 (L) x 70cm (A), com vévulas de pressdo, de desvio e de
reduc8o, incluindo medidor de pressdo, vévula de seguranca e outras unidades de se-
guranga; 1 broca coletora e de pré-quebra de flocos com dimensdes 650 (C) x 70 (L) x

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012016112800010
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diesel, com interface as redes de comando e controle da locomotiva; conjunto de 2
painéis eletronicos tipo "cycle skipper" para controle dos motores elétricos auxiliares da
locomotiva, integrados a rede Arcnet; painel microprocessado para comando, mo-
nitoramento, diagndstico e controle do sistema de freio eletronico da locomotiva; painel
microprocessado com sistema redundante de transmissao e recepggo de sinais de rédio
para controle de locomotivas remotas; central de comando eletropneumético e
vélvula de controle do sistema de freio eletrodindmco destinado a transmisso dos
sinais elétricos para o sistema de controle e sinais pneuméticos para os cilindros de
freio da composi¢do; conjunto de 3 painéis de controle dos sistemas de carregamento
de bateria, aternador principal/auxiliar integrado a rede Arcnet; fonte de alimentagéo
de poténcia para painés e equipamentos eletronicos, com tensdo de entrada entre +25
e +85Vdc, corrente de entrada de até 400mA e saidas de +5V, -15V, +15V, +24V e -
24V; sistema

para gravagdo de eventos operacionais da locomotiva, fabricado conforme norma FRA
229.135, com capacidade de registrar os principais parametros das Ultimas 48 horas de
operacdo da locomotiva, destinado a deteccdo de falhas e investigacdo de causas de
acidentes; dispositivo com fungdo exclusiva de comunicacdo via rédio sobre as con-
digdes de acoplamento da composi¢éo e disponibilizagio dessas informagBes para 0s
demais subsistemas da locomotiva via rede; conjunto com 3 painéis retificadores de
corrente elétrica, incluindo diodos de poténcia com corrente média direta de 3.900A a
uma temperatura de juncéo de 175°C , capaz de resistir a 150 mil ciclos de variagéo de
temperatura de até 90°C, destinado a conversdo da corrente alternada em continua e a
adimentacdo dos circuitos de inversdo de frequéncia; equipamento de comando-mestre
da locomotiva, incluindo a aceleracdo, frenagem eletrodindmica e direcdo de mo-
vimento; dispositivo de inversdo de circuitos de aimentacdo do alternador principal
para partida

do motor a diesel; conjunto de 36 médulos IGBTs com tensdo e corrente nominais de
2,5kV e 1.200A, com capacidade de operagéo entre -40 e 67°C, acompanhados de
capacitores de poténcia, interligagdes e dispositivos de comando destinados a mon-
tagem em conjunto conversor de tensdo e frequéncia, para alimentacdo dos motores de
tragdo; conjunto de resistores de poténcia e dispositivos de comando projetados para
suportar altas temperaturas decorrentes da frenagem eletrodinadmica da locomotiva por
meio da

conversdo da energia cinética em energia elétrica; componentes para aplicagdo em
truques ferroviérios incluindo sistema de suspensdo, e amortecedores, cilindros de freio,
e conjunto interface entre plataforma da locomativa e o truque; ventilador com hélices
fabricadas em ago, com didmetro externo total de 72 polegadas, projetado para o
sistema de arrefecimento do motor a diesel; 1 conjunto resfriador de dleo do tipo
tubocasco, projetado para resfriamento do 6leo lubrificante do motor a diesel, com
nicleo fabricado

em tubos de cobre sem costura, resistente a pressdo aproximada de 255PS|.

Art. 32 Alterar o Ex-tarifério ne 112 da NCM 8483.40.10, constante da Resolugdo CAMEX n@
101, de 26 de outubro de 2015, publicada no Diario Oficial da Uni&o de 27 de outubro de 2015, que
passa a vigorar com a seguinte redacao:

8483.40.10

Ex 112 - Redutores planetarios compactos de 1 ou mais estégios, de engrenagens
helicoidais com tratamento de superficie por processo de nitretagdo a plasma, dureza
dos dentes de 900Hv e dureza do nlcleo de 30Hrc, com relagdo de reducdo de, no
maximo, 1:500, torque de saida de, no maximo, 3.200Nm e folga padrdo de, no
méaximo, 14arcmin, possuindo sistema de vedagdo com acabamento em ata dureza
(3.700Hv) e baixa rugosidade (Ra 0.2um).

Art. 42 Alterar os Ex-tariférios n2 055 da NCM 8426.49.90 e n2 004 da NCM 8427.10.19,
constantes da Resoluggio CAMEX ne 117, de 17 de dezembro de 2015, publicada no Diério Oficial da
Uni&o de 18 de dezembro de 2015, que passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8426.49.90

Ex 055 - Manipuladores hidréulicos para movimentacdo de materiais, autopropulsados
sobre esteiras com bitola igual ou superior a 2.400mm e distancia minima do carro
inferior a0 solo de 490mm, equipados com cabine com elevagdo hidraulica, imple-
mento frontal industrial articulado (langa e brago) com alcance igual ou superior a 9m
(a0 nivel do solo), equipados ou ndo com ferramentas de trabalho, tais como: garras
hidréulicas (de diversos usos), eletroimé, clamshell e tesoura hidraulica, entre outros,
acionados por motor diesel

com poténcia igual ou superior a 135HP e peso operacional méximo de 23.500kg.

8427.10.19

Ex 004 - Empilhadeiras autopropulsadas, de motor elétrico e corrente alternada (AC),
contrabal anceadas, de capacidade maxima de carga entre 1.500 a 5.500kg, com torre de
2, 3 e 4 estégios, atura méxima de elevacdo de garfos entre 2,50 a 13,0m.

Art. 52 Alterar os Ex-tarifarios n2 522 da NCM 8422.40.90 e n2 376 da NCM 8477.80.90,
constantes da Resolugdo CAMEX ne 55, de 23 de junho de 2016, publicada no Diéario Oficial da Uni&o
de 24 de junho de 2016, que passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8422.40.90

Ex 522 - Mé&guinas para embalar de cAmara com esteira automética para embalagem a
vécuo para, por exemplo, carnes vermelhas frescas ou processadas, linguicas e salsichas
e queijos industrializados, com largura de esteira de transporte até 750mm, dimensdes
internas da camara de até 1.500mm de comprimento, até 800mm de largura e até
280mm de dtura, utilizando unidade controladora de solda individual, com sistema de
vécuo com dupla valvula combinada, com remocdo de aparas, sensor de presenca e
sistema de

seguranga, com controlador l6gico programavel (CLP), com tampa basculante para uma
facil e segura manutencéo.

8477.80.90

Ex 376 - Mé&quinas para fabricagdo de sacos plésticos fitados de até 1.000mm de
comprimento, soldados por pulsos elétricos, a partir de filmes tubulares termoen-
colhiveis PVDC, dotadas de desbobinador duplo aternado com controle de tensdo e
ainhador de borda, com largura de trabalho maxima de até 600mm, cabegote de solda
por pulsos de até 1,5mm, com capacidade de producdo de até 180sacos/min (sacos de
500mm) e controlador 16gico programével.

Art. 62 Alterar os Ex-tarifarios n2 023 e 024 da NCM 8431.31.10, n2 062 da NCM 8604.00.90
en2 062 da NCM 8604.00.90, constantes da Resolucdo CAMEX n2 63 de 20 de julho de 2016, publicada
no Diério Oficial da Uni&o de 21 de julho de 2016, que passam a vigorar com as seguintes redacOes:

8431.31.10

Ex 023 - Méaquinas de tracdo sem engrenagens para elevadores, com motor elétrico
sincrono de imas permanentes, de corrente aternada trifasica com tensGes de 380 a
513V, poténcias variando de 3 a 20,6kW, grau de protecdo |P52, regime de servigo 4
ou S5 de 100 a 240 c/h ED 10 a 50% e frequéncia de 10 a 70Hz, 4, 6 e 10 polos e
isolamento classe F para aplicagdo em elevadores onde a polia de tracéo do elevador é
montada diretamente no eixo do motor elétrico (tipo "gear less'), com velocidade de
tracionamento entre 0,5 e 10m/s, com capacidade estética de até 6.000kg, com sistema
de freio de seguranca integrado e contador de pulsos eletrnicos (“encoder”).

8431.31.10

Ex 024 - Méquinas de tragdo sem engrenagens para elevadores, com motor elétrico
sincrono de imé&s permanentes, de corrente alternada trifasica com tensdes de 380 a
513V, poténcias variando de 3 a 46,7kW, grau de protegdo IP21 ou IP41, regime de
servico S4 ou S5 de 100 a 240 c/h ED 10 a 60% e frequéncia de 10 a 63,7Hz, 4, 6 e
10 polos e isolamento classe F para aplicagdo em elevadores onde a polia de tragdo do
elevador é montada diretamente no eixo do motor elétrico (tipo "gear less'), com
velocidade de

tracionamento entre 0,5 e 10m/s, com capacidade estética igual ou superior a 3.000kg,
com sistema de freio de seguranga integrado e contador de pulsos eletrénicos (“en-
coder").

8604.00.90

Ex 062 - Veiculos ferroviérios autopropelidos para esmerilhamento de trilhos, com ve-
locidade méxima de esmerilhamento de 25kmv/h, dotados de: 1 carro de controle contendo
1 grupo gerador principal de 945kW e 1 grupo gerador auxiliar de 400kW com trac&o
elétrica, 3 carros com 30 unidades de esmerilhamento em cada, 1 carro de égua contendo
um reservatério com capacidade para 80.000 litros, 1 carro de forga com 2 grupos
geradores de 1.9MW de poténcia com tracdo elétrica e 1 carro de suporte a

operacao.

Art. 72 Alterar os Ex-tariférios n? 278 da NCM 8457.10.00, ne 360 da NCM 8422.30.29, ne 009
da NCM 8438.60.00, n® 154 da NCM 8479.82.10 e n? 016 da NCM 9030.84.90, constantes da Resolucéo
CAMEX ne 108, de 31 de outubro de 2016, publicada no Diério Oficia da Unido de 01 de novembro
de 2016, que passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8457.10.00

Ex 278 - Centros de usinagem vertica de coluna mével de comando numérico com-
putarizado (CNC), com capacidade de usinar as 3 faces de uma peca em uma Unica
fixagdo, com mesa fixa de 600 x 8.000mm, curso nominal de trabalhos dos eixos X, Y
e Z de 8.000, 600 e 600mm respectivamente, velocidade de deslocamento dos eixos de
20/24/24m/min e motor de 7/4/7kW, respectivamente, dotadas de cabegote BT40, de
12.000rpm, sistema de refrigeragdo no eixo, poténcia do motor do Eixo de 11/15kW,
precisdo de posicionamento de 0,005/300mm, bomba de autolubrificagdo, sistema de
troca de ferramenta automética de 30 ferramentas, transportador de cavaco com de-
pdsito, guarda totalmente fechada, abertura da porta de 8m, ar-condicionado para a
cabine e tela LCD colorida

8422.30.29

Ex 360 - Envasadoras e seladoras autométicas de tubos de sémen, com dispositivo
rotativo de dosagem e envase de sémen em tubos de pléstico de ponta flexivel com 1
ou 2 camaras de armazenamento por tubo, com selegdo de preenchimento do tubo por
simples toque de um bot&o, fungo de etiquetagem automética da dose, contendo 1 ou
2 dispensadores sendo 1 dispensador para 60 doses com 5 litros de capacidade e outro
dispensador para 200 doses e 16 litros de capacidade, capacidade de envase de
1.100tubos/hora com uma precisdo de enchimento de +/-1ml, controlado por CLP com
tela "touchscreen” com software de producdo préprio pré-instalado, montado em es-
trutura com rodas para transporte.

8438.60.00

Ex 009 - Combinagdes de maquinas de fluxo continuo para transformacéo de batata "in
natura’ em flocos de batata desidratada de espessura gjustéavel de 0,5 a 6,0mm qua-
drangular, que utilizam vapor a pressdo de 4, 13 e 18bar, ar comprimido, &gua potavel
com temperatura entre 10 e 15°C, eletricidade de 400/230VAC, 50Hz, compostas de: 1
duplo funil de pesagem com 2 abas de descargas de dimensdes 142 (C) x 91 (L) x 98,5cm
(A), operadas pneumaticamente, construidas em ago inoxidavel, com sistema eletronico
de pesagem com AQCS (Sistema Automético de Controle de Quantidade) e suporte
para funil de pesagem de dimensBes 90,5 (C) x 55 (L) x 312cm (A); 2 tambores de
descascagem por abrasivo em 2 fases, construido em ago inoxidéavel, com discos de ago
inoxidavel, impulsionado por motor elétrico (retentor), com descarga operada pneu-
maticamente de dimensdes 141 (C) x 118,5 (L) x 272,5cm (A); 1 maquin&rio de corte
livre e gjustével em fatias com espessuras de 10 a 15mm, construido em aco
inoxidavel, de dimensdes 114,3 (C) x 114,3 (L) x 88,9cm (A), impulsionado por motor
elétrico (retentor); 1 branqueador com parafuso horizontal, impulsionado por motor elé-
trico (retentor), com descarga em grande roda (diametro de 1.200mm e comprimento
efetivo de 3.500mm), com carcaca em formato de arco de dimensdes 533,4 (C) x 228,6
(L) x 248,9cm (A), com sistema de branqueamento com circulagdo em fluxo cruzado com
bombas centrifugas em aco inoxidavel com capacidade de 140m3/hora, apoiadas em
estrutura com vigas de suporte em ago inoxidavel de dimensdes 431,8 (C) x 152,4 (L)
x 188cm (A); 1 branqueador com parafuso horizontal, impulsionado por motor elétrico
(retentor), com descarga em grande roda (diametro de 900mm e comprimento efetivo
de 4.500mm), com carcaga em formato de arco de dimensdes 533,4 (C) x 228,6 (L) x
248,9cm (A), com sistema de branqueamento com circulagdo em fluxo cruzado com
bombas centrifugas em ago inoxidavel com capacidade de 140m3/hora, apoiadas em
estrutura com vigas de suporte em ago inoxidavel; 1 cozedor a vapor com dimensdes
558,8 (C) x 279,4 (L) x 162,6cm (A), com parafuso duplo com broca de didmetro de
700mm e comprimento de 5.500mm, construida em aco inoxidavel; 1 espremedor para
linha de flocos de batata com dimensdes 284,5 (C) x 45,7 (L) x 88,9cm (A); 1
alimentador de dimensdes 248,9 (C) x 78,7 (L) x 139,7cm (A) em espiral com broca
de diémetro de 300mm e comprimento de 2.500mm para o tambor de secagem,
impulsionado por motor elétrico (retentor) montado no eixo; 1 tambor de secagem em
ferro fundido de dimensdes 685,8 (C) x 266,7 (L) x 259,08cm (A), equipado com 5
rolos aplicadores, sistema de tubo em aco inoxidavel (AlS| 400) magnetizado em forma
de taga com 1 ventilador radial, impulsionado por motor elétrico (retentor), com
estrutura feita de ago carbono de 4.800mm de largura e 1.500mm de comprimento; 1
sistema de transporte de eixos paralelos com facas de raspagem (construida em aco
inoxidavel magnetizado)

montadas sob sistema de trilhos, de dimensdes 610 (C) x 190 (L) x 100cm (A), com caixa
de controle pneumético, construida em aco inoxidavel com componentes proprios para
uso em aimentos, 1 conjunto de controle de pressdo do vapor de 10 a 13bars, de
dimensdes 103 (C) x 100 (L) x 70cm (A), com vévulas de pressdo, de desvio e de
reduc8o, incluindo medidor de pressdo, vévula de seguranca e outras unidades de se-
guranga; 1 broca coletora e de pré-quebra de flocos com dimensdes 650 (C) x 70 (L) x

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012016112800010
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70cm (A), construida em ago inoxidavel resistente, impulsionado por motor elétrico
(retentor) montado com flanges e equipado com capa protetora, com tela de seguranca
e componentes métricos; 1 broca de coleta de residuos de dimensdes 678,2 (C) x 109,2
(L) x 71,1cm (A) construida em aco inoxidavel resistente, impulsionado por motor
elétrico (retentor) montado com flanges e equipado com capa protetora; 1 suporte com
colunas em ferro fundido resistente de superficie lisa para instalacdo do tambor de
secagem com

dimensbes 124,5 (C) x 30,5 (L) x 63,5cm (A) (colocar dentro do drum dryer); 1 moedor
de flocos congtruido em aco inoxidavel de dimensdes 152,4 (C) x 78,7 (L) x 114,3cm (A),

com tela de peneira de 12"; 1 sistema de controle com quadro de distribuicgo central da
linha de flocos com armérios de dimensdes 56 (C) x 300 (L) x 221cm (A), com 2 telas
"touchscreen” de dimensdes 25,4 (C) x 63,5 (L) x 73,7cm (A).

8479.82.10

Ex 154 - Mé&guinas para misturar produtos quimicos - a base de 6xido, &cido, agua e
aditivos, para producgo de pasta de chumbo, dotadas de células de carga para dosagem,
pesagem e distribuicdo dos elementos com "software” dedicado para controle dos pa-
rametros do processo e armazenagem de até 8 grupos de receitas de pasta de chumbo;
misturador em aco inoxidavel/inox, com agitador uniforme movido por redutor e ca
pacidade de 1.000kg por batelada em ciclos compreendido entre 30 a 50min, com

poténcia de 45kW, com sensores de temperatura e dosagem, sistema de refrigeracéo,
captacdo de residuos e exaustdo; funil alimentador da pasta com capacidade com-
preendida entre 1.000 a 1.500kg, tanques, tubulactes, bombas, vélvulas, painéis elé-
tricos e controle com tela sensivel ao togue (“touchscreen™), por Controlador Légico

9030.84.90

Ex 016 - Andisadores trifasicos autométicos de transformadores de poténcia e dis-
tribuicdo com "display" e meméria interna, medigdo de resisténcia 0,11 a 300kQ2 com
exatidao de 0,1 a 1%, relagdo de 1 a 100.000 com exatiddo de 0,05 a 5%, teste de
curtocircuito, comutador de tap, fases arbitrérias, balanco magnético, aquecimento,
resfriamento, corrente de até 32A e tensfo de até 100V, fase com exatiddo de 0,25 a
1%.

Art. 82 Revogar, a partir de 12 de janeiro de 2018, o Ex-tarifério abaixo relacionado, constante
da Resolugdo CAMEX ne 22, de 24 de marco de 2016, publicada no Diério Oficial da Unido de 28 de
margo de 2016:

8414.80.19

Ex 109 - Compressores elétricos a pistdo, com anel de pistdo de poliuretano, com
funcionamento sem dleo, alimentagdo entre 12 e 24V, corrente entre 23Amps (12V) e
12Amps (24V), pressdo méxima de trabalho de 200PSI, com cilindro do pistdo ano-
dizado e cabegote com aetas para dissipagdo do calor e protetor térmico.

Art. 9 Esta Resolucéo entra em vigor na data de sua publicacao.

MARCOS BEZERRA ABBOTT GALVAO

Programével (CLP).

Presidente, interino, do Comité Executivo de Gestéo - Gecex

RESOLUCAO N° 115, DE 23 DE NOVEMBRO DE 2016

Nega provimento a pedido de reconside-
racao apresentado em face da Resolucéo
CAMEX n° 90, de 2016, que prorroga di-
reito antidumping definitivo as importacoes
brasileiras de éer monobutilico do etile-
noglicol - EBMEG, originarias dos Estados
Unidos.

N O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO - GECEX - DA
CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, por intermédio de seu
Presidente, interino, no uso da atribuicdo que lhe confere o inciso II
do § 4° e do § 8° do art. 5° do Decreto n° 4.732, de 10 de junho de
2003, e com fundamento no inciso XV do art. 2° do mesmo diploma
legal, bem como o inciso 2° do art. 18 da Resolugdo n°® 77, de 21 de
setembro de 2016,

Considerando o contido na Nota Técnica n° 66/2016/CG-
SA/DECOM/SECEX, de 8 de novembro de 2016, juntada ao processo
MRE n° 09256.000059/2016-46, resolve, ad referendum do Con-
selho:

Art. 12 Negar provimento ao pedido de reconsideracéo apre-
sentado pela empresa Dow Brasil Sudeste Industrial Ltda. em face da
Resolugdo CAMEX n° 90, de 27 de setembro de 2016, que prorroga
direito antidumping definitivo as importacOes brasileiras de éter mo-
nobuitilico do etilenoglicol - EBMEG, originérias dos Estados Unidos.

Art. 2° Esta Resolugéo entra em vigor na data de sua pu-
blicagéo.
MARCOS BEZERRA ABBOTT GALVAO

Presidente, interino, do Comité Executivo
de Gestéo - Gecex

RESOLUGAO Ne 116, DE 23 DE NOVEMBRO DE 2016

Prorroga por 3 (trés) meses o prazo de apli-
cagdo da medida antidumping provisoria as
importacOes brasileiras de vidros automo-
tivos temperados e laminados, origindrias
da Republica Popular da China.

N O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO - GECEX - DA
CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR - CAMEX, por inter-
médio de seu Presidente, interino, no uso da atribui¢do que lhe con-
fere o inciso II do § 42 e do § 8° do art. 5¢ do Decreto n° 4.732, de
10 de junho de 2003, com fundamento no inciso XV do art. 2° do
mesmo diploma legal, bem como o inciso 2° do art. 18 da Resolugdo
n® 77, de 21 de setembro de 2016,

Considerando o contido na Nota Técnica n°
67/2016/CGSC/DECOM/SECEX, de 8 de novembro de 2016, resolve
ad referendum do Conselho:

Art. 12 Prorrogar por 3 (trés) meses o prazo de aplicagdo da
medida antidumping provisdria as importagdes brasileiras de vidros
automotivos temperados e laminados, originérias da Republica Po-
pular da China, comumente classificadas nos itens 7007.11.00,
7007.19.00, 7007.21.00, 7007.29.00 e 8708.29.99 da Nomenclatura
Comum do Mercosul - NCM, de que trata Resolucdo CAMEX n2 52,
de 23 de junho de 2016.

Art. 22 Esta Resoluggo entra em vigor na data de sua publicacgo.
MARCOS BEZERRA ABBOTT GALVAO

Presidente, interino, do Comité Executivo
de Gestéo - Gecex

RESOLUCAO N? 117, DE 23 DE NOVEMBRO DE 2016

Torna publica a instauracdo de processo de
avaliacdo de interesse publico, pelo Grupo
Técnico de Avaliacdo de Interesse Publico -
GTIP, referente a aplicacdo de direito an-
tidumping definitivo sobre as importactes
de n-butanol originarias dos Estados Uni-
dos da América e eventua aplicagdo do
direito antidumping definitivo sobre as im-
portacOes brasileiras de n-butanol origin
rias da Africa do Sul e da RUssia (inves-
tigacdo em curso).

O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO - GECEX - DA
CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, por intermédio de seu
Presidente, interino, no uso da atribui¢do que lhe confere os incisos 11
e V.do § 4°e do § 8 do art. 5° do Decreto n® 4.732, de 10 de junho
de 2003, bem como o inciso 2° do art. 18 da Resolugdo n° 77, de 21
de setembro de 2016,

Considerando o disposto na Resolugdio CAMEX n° 13, de 29
de fevereiro de 2012, e na Resolugdo CAMEX n° 27, de 29 de abril
de 2015, e o que consta na Nota Técnica n® 39/2016/SAIN/MF-DF,
de 4 de novembro de 2016, bem como o inciso 2° do art. 18 da
Resolugdo n° 77, de 21 de setembro de 2016, resolve, ad referendum
do Conselho:

Art. 12 Tornar publica a instaurag@o de processo de avaliagéo
de interesse publico pelo Grupo Técnico de Avaliagdo de Interesse
Pablico - GTIR, referente a aplicacdo de direito antidumping de-
finitivo sobre as importagBes brasileiras de n-butanol, comumente
classificadas no item 2905.13.00 da Nomenclatura Comum do MER-
COSUL - NCM, originarias dos Estados Unidos da América (EUA),
e a eventual apllcax;ao do direito antidumping definitivo sobre as
importagdes brasileiras de n-butanol originérias da Africa do Sul e da
RuUssia (investigagdo em curso).

Art. 2° Esta Resoluco entra em vigor na data de sua publicagéo.

MARCOS BEZERRA ABBOTT GALVAO
Presidente, interino, do Comité Executivo
de Gestéo - Gecex

RESOLUGAO N° 118, DE 23 DE NOVEMBRO DE 2016

Nega provimento a pedido de reconside-
racéo apresentado em face da Resolucdo
CAMEX n° 10, de 2016, que aplica direito
antidumping definitivo as importacdes bra-
sileiras de espelhos ndo emoldurados, ori-
gindrias da Republica Popular da China e
do México.

. O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO - GECEX - DA
CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, por intermédio de seu
Presidente, interino, no uso da atribui¢do que lhe confere o inciso II
do § 4° do art. 5° e do § 8° do Decreto n° 4.732, de 10 de junho de
2003, e com fundamento no inciso XV do art. 2° do mesmo diploma
legal, bem como o inciso 2° do art. 18 da Resolugdo n° 77, de 21 de
setembro de 2016,

Considerando o contido na Nota Técnica n°
12/2016/CONNC/DECOM/SECEX, de 11 de marco de 2016, juntada
a0 processo MRE n° 09256.000096/2016-54, resolve, ad referendum
do Conselho:

Art. 12 Negar provimento ao pedido de reconsideragéo apre-
sentado pela empresa Vitro Vidrio y Cristal, S.A. de C.V. em face da
Resolugao CAMEX n° 10, de 18 de fevereiro de 2016, que aplica
direito antidumping definitivo s importagOes brasileiras de espelhos
ndo emoldurados, origindrias da Republica Popular da China e do
México.

Art. 2° Esta Resolugéo entraem vigor na data de sua publicacéo.

MARCOS BEZERRA ABBOTT GALVAO

Presidente, interino, do Comité Executivo
de Gestéo - Gecex

RESOLUCAO Ne 119, DE 23 DE NOVEMBRO DE 2016

Aplica direito antidumping provisorio, por um prazo de até 6 (seis) meses, as
importacOes brasileiras de fios de ago de dto teor de carbono, de dta re-
sisténcia, de segdo circular, encruados a frio por trefilagéo, com superficie lisa
ou entalhada, relaxac@o baixa ou normal, origindrias da Republica Popular da

China.

O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO - GECEX - DA CAMARA DE COMERCIO

; Direito Antidumpin
Origem Produtor/Exportador Broviserio (em UpS$/§t’)
China Silvery Dragon Prestressed Materials Co., Ltd. 199,19
Global Overseas Group Co., Ltd. 505,56
Tianjin Huashi International Trade Co., Ltd. 505,56
Tianjin Shengte Prestressed Concrete Steel Strand Co., Ltd. 505,56
Demais 505,56

EXTERIOR - CAMEX, por intermédio de seu Presidente, interino, no uso da atribuicdo que lhe
confere o inciso II do § 4¢ e do § 8° do art. 52 do Decreto n° 4.732, de 10 de junho de 2003, ¢ com

fundamento no inciso XV do art. 2° do mesmo diploma legal, bem como o inciso 2° do art. 18 da

Resolugdo n° 77, de 21 de setembro de 2016,

do Anexo.

Considerando o que consta dos autos do Processo MDIC/SECEX n° 52272.001385/2016-00 e na
Circular SECEX n° 65, de 03 de novembro de 2016, resolve, ad referendum do Conselho:

Art. 2° Tornar publico o cdlculo do direito antidumping provisérioaplicado, conforme consta

Art. 3¢ Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicag&o.

Art. 19 Aplicar direito antidumping provisorio, por um prazo de até 6 (seis) meses, as im-
portagbes brasileiras de fios de ago de ato teor de carbono, de alta resisténcia, de seg¢do circular,
encruados a frio por trefilagdo, com superficie lisa ou entalhada, relaxagéo baixa ou normal, originarias
da Republica Popular da China, comumente classificadas nos itens 7217.10.19 e 7217.10.90 da No-
menclatura Comum do Mercosul - NCM, a ser recolhido sob a forma de aliquota especifica fixada em
ddlares estadunidenses por tonelada, nos montantes abaixo especificados:

MARCOS BEZERRA ABBOTT GALVAO
Presidente, interino, do Comité Executivo
de Gestéo - Gecex

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012016112800011
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